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2,0-I-Motor

BESCHREIBUNG UND FUNKTION

Der 2,0 Liter—-DOHC—Motor hat zwei obenliegende
Nockenwellen mit 16 Ventilen. Die hydraulischen
TassenstéBel zwischen den Ventilschaften und der
Nockenwelle reduzieren das Motorgerdusch und sorgen
fur wartungsfreies Ventilspiel. Der Brennraum ist
dachformig gestaltet und tragt in Verbindung mit den
zentral angeordneten Ziindkerzen zu einem kompakten
Zylinderkopf und verbesserter Verbrennung bei. Die
Verstérkung zwischen Zylinderblock und Olwanne sorgt
fur Zylinderblockfestigkeit und reduziert Vibration.

A16576-A

Abgasregelsystem

Betrieb und erforderliche Wartung der
Abgasregelsystem—-Bauteile dieses Motors sind in der
Priifanleitung beschrieben.

Luftansaugsystem

Das fiir eine einwandfreie Verbrennung in den
Zylindern erforderliche Kraftstoff-Luft-Gemisch wird
durch ein sequentielles Mehrpunkt—Einspritzsystem
(SFI) bereitgestellt. Fr Beschreibung und Funktion
des SFI-Systems siehe Untergruppe 03-04A.

Mit Hilfe einer Hochdruckpumpe im Kraftstofftank wird
der Kraftstoff durch einen eingebauten Kraftstoffilter
an den Kraftstoffdruckregler gefordert. Der Kraftstoff-
druckregler befindet sich am Ende des Kraftstoff—
Verteilerrohres. Der Kraftstoff wird dann durch das
Kraftstoff-Verteilerrohr an die einzelnen Einspritz-
ventile geférdert. Die liberschissige Kraftstoffmenge
flieBt von den Verteilerrohren tiber die Riicklaufleitung
wieder in den Kraftstofftank.

Kurbelwelle

Die Kurbelwelle befindet sich zwischen dem Zylinder-
block unten und der Verstérkung. Die Kurbelwelle
wird unten im Zylinderblock von fiinf Hauptlager-
deckeln mit jeweils zwei Schrauben sowie von den

K p n und dem Kurbel -
drucklager getragen. Das Kurbelwellendrucklager
befindet sich am Kurbelwellenhauptlager Nr. 4. Das
Kurbelwellendrucklager begrenzt das Kurbelwellen-
axialspiel und fangt DruckstBe ab, die auf die Pleuel-
fiiBe ausgelbt werden. Zwei Nockenwellenrader und
ein Zahnriemen verbinden die Nockenwellen mit der
Kurbelwelle.

Nockenwelle

Die beiden Nockenwellen (EinlaB— und AuslaB—
Nockenwelle) sitzen im Zylinderkopf und werden von
funf Hauptlagerzapfen und den Nockenwellenlagern
getragen. Der Ziindverteiler wird durch ein Verteiler-
antriebsrad, das hinten in die AuslaB-Nockenwelle
greift, angetrieben. Zwei Nockenwellenrader, die vorn
an den Nockenwellen sitzen, sowie ein Zahnriemen
verbinden die Nockenwellen mit der Kurbelwelle.

Ventiltrieb

Hydraulische TassenstoBel gewéhrleisten einen
automatischen Spielausgleich. Die hydraulischen
TassenstoBel befinden sich zwischen den Nocken der
Nockenwellen und der Oberseite der Ventilschafte
und reduzieren das Spiel zwischen den Nocken und
den Ventilschaften durch hydraulischen Ausgleich.
Die hydraulischen TassenstéBel gleichen das Spiel
zwischen den Nocken der Nockenwellen und den
Ventilschéften standig auf Null aus.

03-01A-2
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2,0-1-Motor

Schmiersystem

Das Motorél-Schmiersystem und die dazugehérigen
Bauteile des 2,0—I-Motors sorgen fiir effiziente

Der Querstromkihler besteht aus einem unter
Unterdruck geléteten, flachen Aluminiumkern mit zwei
Kunststoff-Wasserkasten.

Zur Kihlereinheit gehért ebenfalls ein elektrisches
Kt ase mit zwei Geschwindigkei ifen, das
mit dem elektrischen Kiihigeblése hinter dem Kiihler

Schmierung und reduzieren das Motc a . Die
Olpumpe ist vorn am Zylinderblock angeschraubt und
wird von der Kurbelwelle angetrieben. Das Motoré|
wird von der Olwanne durch das Olsieb angesaugt.
Die Olpumpe pumpt das Ol zunéchst durch den
Offilter, danach wird es wieder iiber Zylinderkopf und
Zylinderblock zuriickgeleitet. Die Kihiung und
Schmierung wird durch Olspritzdiisen unten an den
Zylindern unterstiitzt, die Ol auf die Unterseite der
Kolben spriihen. AnschlieBend flieBt das Ol durch die
Verstérkung zurlick in die Olwanne. Die Verstarkung
aus AluminiumguB ist an Zylinderblock und Getriebe
geschraubt, um eine Verwindung im Antriebstrang zu
verhindern.

Olpumpe
Die Olpumpe ist vorn an den Zylinderblock

geschraubt und wird von der Kurbelwelle angetrieben.

Am Zylinderblock sitzt ein Hauptstrom-Olfilter. Unter
normalen Betriebsbedingungen strémt die gesamte
Olférdermenge durch den Offilter. Wenn der Offilter
verstopft ist, flieBt das Ol durch ein Bypass—Ventil
unmittelbar zum Motor.

Olwanne

Die Olwanne ist an die Verstarkung unten am
Zylinderblock geschraubt. Das Motord| wird von der
Olwanne durch die Olansaugglocke und —rohr
geférdert und flieBt dann zur Olpumpe, von wo es
dann durch die verschiedenen Motor-Bauteile
gepumpt wird.

Motorkiihlsystem

Das Kiihlsystem besteht aus den folgendery
Bauteilen:

o Kihler

Kuhlgeblase

Kihimittelpumpe
Kihimittelthermostat
Kuahimittel-Ausgleichsbehélter
Kihimitteltemperatur (ECT)-Sensor
Relais — Kilhigeblase niedertourig
Relais — Kiihigeblase hochtourig

gt ist.

Die Kreiselrad — Kihimittelpumpe ist direkt vorn am

Zylinderblock befestigt und wird von der Riemen-

scheibe — Kihimittelpumpe und dem Flachkeilriemen

angetrieben.

Der Thermostat im unteren Kuhimittel-Bypass sorgt

fur eine verbesserte Motorkiihlung. Er befindet sich

am EinlaBkanal zwischen unterem Khlerschlauch

und Motor.

Der Kuhimitteltemperatur Sensor (ECT) miBt die

Kahlmif ram W laBstutzen und

leitet diese Information an das Motorregelungs—Modul

(PCM) weiter.

® Das niedertourige Relais - Kiihigeblase wird bei
einer Kuhimitteltemperatur von 97,3°C aktiviert.
Wenn die Klimaanlage in Betrieb ist, schaltet es
sich auch bei Temperaturen unter 97,3°C ein.

® Das hochtourige Relais — Kiihigeblase wird bei
einer KiihImitteltemperatur von 107°C aktiviert
und schaltet sich auch ein, wenn der Kiihimittel-
temperatur Sensor (ECT) defekt ist.

Flachkeilriemen

Zusatzaggregate, die auf der Motorstimseite befestigt
sind, werden durch die Kurbelwelle tiber Riemen
angetrieben. Ein Flachkeilriemen fiihrt um die Dreh-
stromgenerator-Riemenscheibe und die Riemenscheibe
- Kihimittelpumpe. Ein zweiter Flachkeileiliemen
verlauft um die Riemenscheibe — Olpumpe — Servo-
lenkung und um die Kupplungsriemenscheibe des
Kompressors — Klimaanlage, falls das Fahrzeug mit
einer Klimaanlage ausgestattet ist. Fir Wartungs-
verfahren einschlieBlich Spannungs- einstellungen
siehe Untergruppe 03-05A.

12/93
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2,0-I-Motor

Motor-Bauteile

In den folgenden Explosionszeichnungen sind die
inneren und &uBeren Bauteile des Motors abgebildet.

AuBere —

EA20996-A
Nummer Bezeichnung Nummer Bezeichnung
1 Zandkabel 7 Zylinderkopf
2 Zylinderkopfhaube 8 duse — Kihlmil S
3 Dichtung — Zylinderkopfhaube 9 Offilter
4 Ansaugkriimmer 10 Olkiihler
5 Drosselklappengehéuse 1" Oberer Kiihlerschlauch ‘
6 Ansaugkrimmerdichtung 12 Zylinderkopfdichtung

03-01A-4 Probe 12/93




2,0-I-Motor

Nummer Bezeichnung
13 Zindverteiler
14 Zwischenblech
15 Halterung — Kurbelwellenradialdichtring hinten
16 Kurbelwellenradialdichtring hinten
17 Schwungscheibe
18 Kupplungsreibscheibe
19 Kupplungsdruckplatte
20 Verstarkung
21 Olwanne
22 Olansaugglocke und —rohr
23 Olpumpe
24 Kurbelwellenradialdichtring vorn
25 Kahimittelpumpe
26 Unterer Motorstirndeckel
27 Kurbelwellen-Riemenscheibe
28 Riemenscheibe — Kiihimittelpumpe
29 Gummilager — Motorstiitze rechts
30 OlmeBstab—Rohr
31 Oberer Motorstirdeckel
32 Zahnriemen
33 Auspuffkrimmer—Hitzeschild
34 Nockenwellenrader

12/93
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2,0-I-Motor

Innere _—

Nummer Bezeichnung Nummer Bezeichnung
1 Nockenwellenrader 10 Ventilfeder
2 Nockenwellenlagerdeckel 1 Ventilfederteller unten
3 Nockenwellenlagerdeckel 12 Olabschirmkappe — Ventilschaft
4 Nockenwelle 13 Ventilfihrung
5 Nockenwellenradialdichtring 14 Zylinderkopf
6 Zylinderkopfschraube 15 2Zylinderkopfdichtung
7 Hydraulischer TassenstéBel 16 Ventil
8 Ventilfederkeil 17 Kolbenringe
9 Ventilfederteller oben 18 Kolben

03-01A-6 Probe 12/93




2,0-I-Motor

Nummer Bezeichnung Nummer Bezeichnung
19 Kolbenbolzen 23 Hauptlagerdeckel
20 Pleuel 24 Kurbelwellendrucklager
21 Pleuellager 25 Lagerschalen
22 Pleuellagerdeckel 26 Zylinderblock

Schmiersystem

EA20997-A

Nummer Bezeichnung Nummer Bezeichnung
1 Oldruckschalter 5 Olwanne
2 Hydraulische TassenstéBel 6 Olpumpe
3 Olspritzdise 7 Olkdihler
4 Blansaugrohr und —sieb 8 Offilter
12/93 Probe 03-01A-7




2,0--Motor

ALLGEMEINE REPARATURARBEITEN

Ol- und Filterwechsel

1. Oleinfilllkappe abschrauben.
2. Einen geeigneten Behalter unter die OlablaB-

OlablaBschraube herausdrehen und O
vollstandig ablaufen lassen.

Gegebenentfalls Offilter wechseln. Siehe
Verfahren in dieser Untergruppe.

Neue Dichtung auf die OlablaBschraube
aufsetzen und OlablaBschraube mit 30-41 Nm
anziehen.

Fahrzeug ablassen.

Waurde der Offilter nicht gewechselt, 3,3 | Motordl
einfdllen. Wurde auch der Offilter gewechselt,
3,7 | Motordl einfilllen (Ford Multigrade Super

schraube stellen.

VORSICHT! Bei warmem Motor ist auch 8.
das Ol heiB. 9.

DIAGNOSE UND PRUFVERFAHREN

Fehlersuchtabelle - 2,0-I-Motor

Motordl oder Formula ‘S’ Synthetic Motordl).
Oleinfiillkappe aufschrauben.
Motor starten und auf Olundichtigkeiten priifen.

FEHLERSUCHTABELLE
STORUNG MOGLICHE URSACHE MASSNAHME
® Motor springt warm/kalt nur e Kolben verschlissen. e Kolben REPARIEREN bzw.
schwer an ERSETZEN.
e Kolbenring verschlissen. e Kolbenring REPARIEREN bzw.
ERSETZEN.
e Zylinder verschlissen. e Zylinderblock REPARIEREN bzw.
ERSETZEN.
3 . i ing ERSETZEN.
® Kraftstoffsystem beschadigt oder defekt. |® SIEHE Untergruppe 03-04A.
© Ziindsystem defekt. © SIEHE Untergruppe 03-07A.
e UnregeimaBiger Leerlauf. e Ventil verbrannt. o Ventil ERSETZEN.
e Kontakt zwischen Ventil und Ventilsitz | ® Ventil und Ventilsitz REPARIEREN .
schlecht. bzw. ERSETZEN.
o Zylir ichtung o 2yl \g ERSETZEN.
o Kraftstoffsystem beschadigt oder defekt. | ® SIEHE Untergruppe 03—-04A.
e Zindsystem defekt. e SIEHE Untergruppe 03-07A.
® Zu starke/unvollstandige ® Ventil verbrannt oder hangt. ® Ventil ERSETZEN.
Verbrennung o Ventilfeder schwach oder gebrochen. | e Ventifeder ERSETZEN.
® R gen im ® R ungen BESEITIGEN.
e Kraftstoffsystem beschédigt oder defekt. | e SIEHE Untergruppe 03-04A.
e Zindsystem besch&digt oder defekt. e SIEHE Untergruppe 03-07A.
03-01A-8 Probe 12/93




2,0-1-Motor

FEHLERSUCHTABELLE

STORUNG MOGLICHE URSACHE MASSNAHME
® Zu hoher Olverbrauch. ® Kolbenringnut verschlissen. ® Kolben ERSETZEN.
® Kolbenring hangt. ® Kolbenring ERSETZEN.
® Kolben oder Zylinder verschlissen. ® Kolben oder Zylinderblock
ERSETZEN bzw. REPARIEREN.
e i N & . )
verschlissen. ERSETZEN.
® Ventilschaft oder Ventilfiihrung ® Ventilschaft oder Ventiffiihrung
verschlissen. ERSETZEN.
® Olundichtigkeit. ® Olundichtigkeit REPARIEREN.
® Viskositét falsch. o Ol WECHSELN.
o Ol verdinnt. ® Ol auf Verdiinnung PRUFEN.
® Kurbelgehause zu voll.  Olstand PRUFEN, O gegebenenfalls
ABLASSEN.
® Oldruck nicht in Ordnung. o Oldruck PRUFEN.
® Gerausche vom Motor. ® Hauptlagerspiel zu groB. ® Hauptlager ERSETZEN bzw.
REPARIEREN.
® Hauptlager klemmt oder berhitzt. ® Hauptlager ERSETZEN.
® Kurbelwellenaxialspiel zu groB3. ® Kurbelwelle REPARIEREN bzw.
ERSETZEN.
® Pleuellagerspiel zu groB. ® Pleuellager REPARIEREN bzw.
ERSETZEN.
® Pleuellager Gberhitzt. ® Pleuellager ERSETZEN.
® Zylinder verschlissen. ® Zylinderblock REPARIEREN bzw.
ERSETZEN.
® Kolben oder Kolbenbolzen ® Kolben oder Kolbenbolzen
verschlissen. ERSETZEN.
® Kolbenring beschadigt. ® Kolbenring ERSETZEN.
® Kolben klemmt. ® Kolben ERSETZEN.
® Pleuel verbogen. ® Pleuel ERSETZEN.
ot ischer 6Bel defekt. ® Hydrauli 6
PRUFEN/ERSETZEN.
e Ventilfeder gebrochen. e Ventilfeder ERSETZEN.
® Ventilfihrungsspiel zu groB. e Ventilfiihrung ERSETZEN.
® Kihlsystem defekt. ® SIEHE Untergruppe 03-03A.
(z.B. Kiihimittelpumpe,
Waérmetauscher,
Kuhler vibriert usw.)
® Kraftstoffsystem defekt. ® SIEHE Untergruppe 03-04A.
e Auspuffanlage undicht. ® Undichtigkeit REPARIEREN.
® Keiliemenspannung nicht in Ordnung. | e Keilriemenspannung EINSTELLEN.
® Drehstromgeneratorlager defekt. ® SIEHE Untergruppe 14-02.
® Zahnriemenspanner defekt. ® Zahnriemenspanner ERSETZEN.
® Lager — Kihimittelpumpe defekt. ® SIEHE Untergruppe 03-03A.

12/93
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2,0-1-Motor

FEHLERSUCHTABELLE ‘
STORUNG MOGLICHE URSACHE MASSNAHME
® Zu geringe istung. e Di an Ventilsitz. e Undichtigkeit REPARIEREN.
® Ventilschaft klemmt. e Ventilschaft ERSETZEN.
. schwach oder g . ERSETZEN.
. ichtung ® 2ylir ichtung ERSETZEN.
o Zylinderkopf gerissen oder verzogen. |e Zylinderkopf ERSETZEN.
o Kolbenring beschadigt, verschlissen oder | ® Kolbenring ERSETZEN.
héngt.
o Kolben beschédigt oder verschlissen. e Kolben ERSETZEN.
o Kraftstoffsystem beschédigt oder defekt. | e SIEHE Untergruppe 03-04A.
® Zindung beschédigt oder defekt. e SIEHE Untergruppe 03-07A.
® Kupplung schleift. e SIEHE Untergruppe 08-00.
e Bremsen schleifen. e SIEHE Untergruppe 06-00.
e ReifengroBe falsch. e SIEHE Untergruppe 04-04.
Oldruckpriifung AUS- UND EINBAUEN .

Beim 2,0--Motor den Oldruck wie folgt priifen:

1. Oldruckschalter abklemmen und heraus-
schrauben.

2. Ein geeignetes C")Idruclg—Manometer an
Gewindebohrung des Oldruckschalters
anschlieBen.

3. Motor drehen lassen bis normale Betriebs—
temperatur erreicht ist.

4. Motor mit 3000 U/min drehen lassen und
Manometer—Anzeige notieren.

5. Es muB ein Oldruck von 3,92—4,9 bar gemessen
werden.

6. Bei abweichenden Werten priifen, ob eine oder
mehrere der folgenden Ursachen gegeben sind:

Zu wenig Motord|

Olundichtigkeit

Verschlissene oder beschadigte Olpumpe

Verstopftes Olsieb

Zu groBes Hauptlagerspiel

Zu groBes Pleuellagerspiel

Motorreparatur (Motor eingebaut)

BEACHTE: In den folgenden Aus— und Einbau—
verfahren kann der Motor im Fahrzeug verbleiben.

Zahnriemen

Ausbauen

~0 00 Op

03-01A-10
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2,0-I-Motor

Zahnriemen

' In der folgenden Explosionszeichnung sind die
Bauteile abgebildet, die fiir das Aus— und Einbauen
des Zahnriemens ausgebaut werden miissen.

Zahnriemen und orige ile —

A15972-A

Nummer Bezeichnung Nummer Bezeichnung

Dichtung — Zylinderkopfhaube 8 Riemenscheibe — Kiihimittelpumpe
Zylinderkopfhaube 9 Zahnriemenabdeckung unten

3 Zwischenrolle 10 OGimeBstab-O-Ring

4 Kurbelwellen-Zahnriemenrad 1 OlmeBstab

5 Fihrungsplatte 12 Zahnriemen

6 Kurbelwellen—-Riemenscheibe 13 Zahnriemenabdeckung oben

. 7 Kurbelwellen-Riemenscheibe, Schraube und 14 Zahnriemenspanner und Spannfeder

Dichtring 15 | Rechte Motorhalterung

12/93 Probe 03-01A-11




2,0-1-Motor

1. Massekabel — Batterie abklemmen. 12. Untere Durchgangsschraube l6sen.
2. Zylinderkopfhaube abnehmen. Siehe Verfahren in 13. Fahrzeug ablassen.

dieser Untergruppe. 14. Flachkeilri — Drehstromg .
3. Abdeckung von Flachkeilriemen — Servolenkung abnehmen.

abnehmen. ) 15. Haltevorrichtung, Motor 21-140 und Zusatzstiicke
4. Stellschraube der Olpumpe — Servolenkung 21-140-01 installieren.

Iésen.

ﬁ\pumpef Haltevorrichtung, Motor 21-140

und Zusatzstiick 21-140-01

Servo—
lenkun

>
NG
g,
LI
16. Motor mit geeigneter Stiitzstrebe etwas

\ aufbocken und rechte Motorhalterung ausbauen. I

A16676-B

Rechte
Motorhalterung

Motor—
Halterung - Muttern

Stellschraube
A15958-B Durchgangsschraube -
Motorhalterung

5. Sicherungsschraube — Servolenkung l8sen.

6. Durchgangsschraube der Olpumpe — Servo-
lenkung I6sen.

7. Flachkeilriemen — Servolenkung abnehmen.
8. Stellschraube — Drehstromgenerator I6sen.

Li gezeigt, F dhnlich

Drehstromgenerator —
Stell-
schraube

17. Obere Zahnriemenabdeckung abnehmen.

18. Fahrzeug anheben.

19. Linkes Spritzblech abnehmen. .

20. Kurbelwellen—Riemenscheibe und Fihrungsplatte
ausbauen. Siehe Verfahren in dieser
Untergruppe.

. Untere Zahnriemenabdeckung abnehmen.

. Vorlaufig Befestigungsschraube der
Kurbelwellen—Riemenscheibe eindrehen.

2
2

INJ

9. Befestigungsschraube oben von Drehstrom-
generator l6sen.

10. Fahrzeug anheben.
11. Rechtes Spritzblech abnehmen.

03-01A-12 Probe 12/93




2,0-I-Motor

28. Kurbelwelle drehen, bis Einstellmarkierung am
Kurbelwellen—Zahnriemenrad auf Einstellmarkierung
an Olpumpe steht und bis Nockenwellen—Einstell-
markierungen (E und I) an den Nockenwellenradem
zueinander zeigen.

Nockenwellen—
rader Zwischenrolle

Nockenwellen—

rad—
Einstell—

Zahnriemenrad

A15968-A

BEACHTE: Soll der Zahnriemen wieder—
verwendet werden, Drehrichtung des
Zahnriemens mit einem Pfeil markieren.

Vor dem Abnehmen
Drehrichtung
des Zahnriemens markieren.

A10463-A

24. Fahrzeug ablassen.

25. Mit einem Innensechskantschiiissel den Zahn-
riemenspanner herausdrehen und die Spannfeder
— Zahnriemenspanner aus dem Stift aushéngen.

Spannfeder -
Zahnriemen—
spanner

spanner A17119-A

26. Zahnriemen abnehmen.

Einbauen

BEACHTE: Sicherstellen, daB die Einstell-
markierungen auf den Nockenwellenradern immer
noch ausgerichtet sind und daB die Einstell-
markierung auf dem Kurbelwellen—Zahnriemenrad
immer noch auf der Einstelimarkierung auf der
Olpumpe steht.

BEACHTE: Wird der urspriingliche Zahnriemen
wiederverwendet, Zahnriemen so aufziehen, daf3
der Markierungspfeil der Drehrichtung wieder in
die gleiche Richtung zeigt wie zuvor. Fir die
Priifung des Zahnriemens siehe Reinigung und
Prifung.

1. Zahnriemen aufziehen.

2. Spanner mit einem Innensechskantschliissel im
Uhrzeigersinn drehen und die Spannfeder —
Zahnriemenspanner einsetzen.

Spannfeder -
Zahnriemen-—
spanner

Innensechskantschliissel
A17119-A

Zahnriemen—
spanner

12/93 Probe
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2,0-1-Motor

3. Kurbelwelle um zwei Umdrehungen im
Uhrzeigersinn in Laufrichtung des Motors drehen
und Einstelimarkierungen ausrichten.

Sict daB alle Ei kierungen
immer noch richtig stehen.

4. Fahrzeug anheben.

5. Schraube der Kurbelwellen—Riemenscheibe
herausdrehen.

6. Untere Zahnriemenabdeckung einbauen.

Schrauben der unteren Zahnriemenabdeckung

mit 8-10 Nm anziehen.

Kurbelwellen-Riemenscheibe und Fiihrungsplatte

einbauen. Befestigungsschraube der Kurbel-

wellen—Riemenscheibe mit 157-167 Nm
anziehen.

8. Linkes Spritzblech einbauen.
Spritzblech—Schrauben mit 8-10 Nm anziehen.

9. Fahrzeug ablassen.

10. Motor mit geeigneter Stiitzstrebe etwas anheben
und rechte Motorhalterung anbringen.
Durchgangsschraube der Motorhalterung mit
86-116 Nm und Befestigungsschrauben der
Motorhalterung mit 74—103 Nm anziehen.

. Haltevorrichtung, Motor abnehmen.

~N

Haltevorrichtung, Motor 21-140
und Zusatzstiicke 21-140-01

A16676-B

12. Obere Zahnriemenabdeckung einbauen.
Schrauben der oberen Zahnriemenabdeckung mit
8-10 Nm anziehen.

13. Zylinderkopfhaube einbauen. Siehe Verfahren in
dieser Untergruppe.

14. Flachkeilriemen — Drehstromgenerator aufziehen
und einstellen. Siehe Untergruppe 03-05A.

15. Flachkeilriemen — Servolenkung aufziehen und
einstellen. Siehe Untergruppe 03—-05A.

16. Halterungen — Schlduche — Servolenkung an
Zylinderkopfhaube befestigen und Befestigungs-
schrauben der Halterung — Schlauche —
Servolenkung mit 8-10 Nm anziehen.

17. Massekabel — Batterie wieder anschlieBen.

Kihimittelpumpe

Ausbauen

Benotigtes Werkzeug:
e Universal-Flanschhalteschlissel 15-030A.
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und d:

A17120-A

Nummer Bezeichnung Nummer Bezeichnung
1 Dichtung — Zylinderkopfhaube 10 Riemenscheibe — Kuhimittelpumpe
2 Zylinderkopfhaube " Rechte Motorhalterung
3 Schlauch — Servolenkung 12 OlmeBstab
4 Dichtung — Kiihimittelpumpe 13 Obere Zahnriemenabdeckung
5 Kiihimittelpumpe 14 Zahnriemen
6 Zwischenrolle 15 Kurbelwellen—Riemenscheibe
7 Abdeckung — Flachkeilriemen — Servolenkung 16 Flhrungsplatte
8 Blpumpe — Servolenkung 17 Zahnriemenspanner und Spannfeder
9 Untere Zahnriemenabdeckung

12/93 Probe 03-01A-15
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[

Massekabel — Batterie abklemmen.

Kuhimittel ablassen. Siehe Untergruppe 03-03A.

3. Flachkeilriemen von Drehstromgenerator und
Olpumpe — Servolenkung abnehmen. Siehe
Untergruppe 03-05A.

4. Stecker des Druckschalters — Olpumpe —
Servolenkung (PSP) abklemmen.

5. Schrauben aus der Abdeckung des Flachkeil-
riemens — Servolenkung herausdrehen und
Abdeckung von Flachkeilriemen — Servolenkung
abnehmen.

6. Durchgangsschraube der Olpumpe — Servo-

lenkung herausdrehen, Schraube sichern und
weglegen.

7. Zylinderkopfhaube abnehmen. Siehe Verfahren in
dieser Untergruppe.

8. Fahrzeug anheben.

9. Mit Universal-Flanschhalteschliissel 15-030A die
Riemenscheibe — Kiihimittel|pumpe abnehmen.

Universal-

Kihimittelpumpe

A17005-A

10. Linkes Spritzblech abnehmen.
11. Zahnriemen abnehmen. Siehe Verfahren in dieser
Untergruppe.

. Die funf Schrauben zur Befestigung der Kiihl-
mittelpumpe herausdrehen.

N

Kihimittel—
pumpe

Kiihimittel-
pumpe —
Befestigungs—
schrauben (5)

13. Kuhimittelpumpe und Dichtung ausbauen.
Dichtung entsorgen.

Einbauen

Bendtigtes Werkzeug:

® Universal-Flanschhalteschliissel 15-030A

1. Kuhimittelpumpe und Motor—Beriihrungsflachen
reinigen.

2. Eine neue Dichtung auf Kiihimittelpumpe setzen.

3. Kihimittelpumpe am Motor befestigen und
Befestigungsschrauben der Kiihimittelpumpe mit
19-25 Nm anziehen.

4. Unteren Halter der Olpumpe — Servolenkung auf
der Kihimittelpumpe montieren.

5. Universal-Flanschhalteschliissel 15-030A an
Riemenscheibe — Kihimittelpumpe ansetzen.
Schrauben zur Befestigung der Riemenscheibe —
Kihimittelpumpe mit 8-10 Nm anziehen.

Riemenscheibe—  Universal-Flanschhalteschidssel

Kihimittelpumpe

A17005-A

6. Zahnriemen aufziehen. Siehe Verfahren in dieser
Untergruppe.

7. Linkes Spritzblech einsetzen und Spritzblech-

schrauben mit 8-10 Nm anziehen.

Fahrzeug ablassen.

9. Zylinderkopfhaube montieren. Siehe Verfahren in
dieser Untergruppe.

10. Olpumpe - Servolenkung in die richtige Position
bringen. Durchgangsschraube und Sicherungs-
schraube der Olpumpe — Servolenkung
eindrehen.

11. Durchgangsschraube der Olpumpe — Servo-
lenkung mit 43-61 Nm anziehen.

12. Sicherungsschraube der Olpumpe — Servo-
lenkung mit 31-46 Nm anziehen.

13. Druckschalter — Olpumpe — Servolenkung (PSP)
wieder anschlieBen.

14. Abdeckung auf Flachkeilriemen — Servolenkung
setzen und Schrauben der Abdeckung — Servo-
lenkung mit 7-9 Nm anziehen.

15. Flachkeilriemen auflegen und einstellen. Siehe
Untergruppe 03-05A.

16. Massekabel — Batterie wieder anschlieBen.

I

A16672-A
17. Kahlmittel wieder einfiillen und Kuhisystem auf
Undichtigkeiten tberpriifen. Siehe Untergruppe
03-03A.
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Kurbelwellen-Riemenscheibe

Ausbauen

Einbauen

Bendtigtes Werkzeug:

® Universal-Flanschhalteschliissel 15-030A

Bendtigte Werkzeuge: 1. Fuhrungsplatte, Kurbelwellen-Riemenscheibe

® Universal-Flanschhalteschliissel 15-030A und Befestigungsschraube der Kurbelwellen—

® Abzieher, Riemenscheibe 21-132 Riemenscheibe montieren.

1. Massekabel — Batterie abklemmen. 2. Universal-Flanschhalteschlissel 15-030A an

2. Flachkeilriemen — Servolenkung abnehmen. gu;belvgellen—g |7m$nsche(|jbe aKnsgtzlenA”

Siehe Untergruppe 03-05A. chraube zur Befestigung der Kurbelwellen—

3. Flachkeilri Drehst . " Riemenscheibe mit 157-167 Nm anziehen.

- nachkerriemen — Drehstromgenerator entfemen. 5 | jnkes Spritzblech montieren. Die Schrauben zur
Siehe Untergruppe 03-05A. Befestigung des Spritzbleches mit 8-10 Nm

4. Fahrzeug anheben. anziehen.

5. Linkes Spritzblech abnehmen. 4. Fahrzeug ablassen.

6. Universal-Flanschhalteschlissel 15-030A 5. Flachkeilriemen — Drehstromgenerator aufziehen
ansetzen und Schraube zur Befestigung der und einstellen. Siehe Untergruppe 03— 05A.
Kurbelwellen-Riemenscheibe herausdrehen. 6. Flachkeiliemen — Servolenkung aufziehen und

einstellen. Siehe Untergruppe 03—-05A.
7. Massekabel — Batterie wieder anschlieBen.
Kurbelwellen—-Zahnriemenrad
—
= Ausbauen
Bendtigtes Werkzeug:
G ® Universal-Flanschhalteschllissel 15-030A
T ® Abzieher, Riemenscheibe 21-132
Kurbelwellen—
Riemenscheibe 1. — Batterie en.
\ A17178-A 2. Flachkeilriemen abziehen. Siehe Untergruppe
03-05A.

7. Mit Abzieher, Riemenscheibe 21-132 3. Fahrzeug anheben.

Kurbelwellen—Riemenscheibe abnehmen. 4. Linkes Spritzblech abnehmen.
5. Mit Uni I-Flanschhalteschliissel 15-030A die
Schraube zur Befestigung der Kurbelwellen—
Riemenscheibe herausdrehen.
Universal-
Flanschhalte-
schidssel
Abzieher,
Riemen- T
scheibe
Kurbelwellen—
aise Ketrter
U T A17178-A
6. Mit Abzieher, Riemenscheibe 21-132
Kurbelwellen—Riemenscheibe abnehmen.
Kurbelwellen—
Riemenscheibe
Olwanne A16579-B
8. Fuhrungsplatte abnehmen.
12/93 Probe 03-01A-17
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7. Fuhrungsplatte abnehmen.

Abzieher, S
Riemenscheibe
32

Kurbelwellen—
Riemenscheibe

Olwanne

A16579-B

8. Kurbelwellen—Zahnriemenrad und PaBfeder
abnehmen.

Einbauen

Bendtigtes Werkzeug:
® Universal-Flanschhalteschliissel 15-030A

BEACHTE: Um das Einbauen des
Kurbelwellen—Zahnriemenrades zu erieichtern,
Auflagefiache des Kurbelwelien— Zahnriemen-
rades reinigen.

1. PaBfeder und Kurbelwellen-Zahnriemenrad

montieren.

Fihrungsplatte montieren.

Kurbelwellen-Riemenscheibe und Schrauben zur

Befestigung der Kurbelweilen—Riemenscheibe

einsetzen.

4. Universal-Flanschhalteschliissel 15-030A an
Kurbelwellen-Riemenscheibe ansetzen.
Schrauben zur Befestigung der Kurbelwellen—
Riemenscheibe mit 157-167 Nm anziehen.

w N

7. Flachkeilriemen aufziehen und einstellen. Siehe
Untergruppe 03-05A.

8. Massekabel — Batterie wieder anschlieBen.
Kurbelwellenradialdichtring vorn

Ausbauen

Benétigtes Werkzeug:

® Auszieher, Radialdichtring 21-143

1. N el — Batterie at 1.

2. Flachkeilriemen abziehen. Siehe Untergruppe
03-05A.

3. Fahrzeug anheben.

4. Linkes Spritzblech abnehmen.

5. Kurbelwellen-Riemenscheibe abnehmen. Siehe
Verfahren in dieser Untergruppe.

6. Kurbelwellen-Zahnriemenrad und Fiihrungsplatte
abnehmen.

7. Mit Auszieher, Radialdichtring 21-143
Kurbelwellenradialdichtring vorn abnehmen.

~Kurbelwellenradialdichtring

[
Auszieher, y

Universal—
Flanschhalteschliissel 15-030A

Kurbelwellen—
Riemenscheibe
—_

A17178-A

5. Linkes Spritzblech montieren. Schrauben zur
Befestigung des Spritzbleches mit 8—10 Nm
anziehen.

6. Fahrzeug ablassen.

jom
Radialdichtring
21-143 ! / " /
= -
AI17177-A
Einbauen
Bendtigtes Werkzeug:

® Einbauwerkzeug, Radialdichtring 14-027

1. Etwas sauberes Motordi auf die Dichtlippe des
neuen Kurbelwellenradialdichtringes vorn
auftragen.

2. Mit Einbauwerkzeug, Radialdichtring 14—027
Kurbelwellenradialdichtring vorn einziehen, bis er
mit dem Gehauserand der Olpumpe biindig ist.

Einbauwerkzeug,
Radialdichtring

N A16582-A

03-01A-18
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3. Fihrungsplatte und Kurbelwellen—Zahnriemenrad
einsetzen.

4. Kurbelwellen—Riemenscheibe einsetzen. Siehe
Verfahren in dieser Untergruppe.

5. Linkes Spritzblech einsetzen und Schrauben zur
Befestigung des Spritzbleches mit 8-10 Nm
anziehen.

6. Fahrzeug ablassen.

7. Flachkeilriemen auflegen und einstellen. Siehe
Untergruppe 03-05A.

8. Massekabel - Batterie wieder anschlieBen.
Olwanne

Ausbauen

1. Fahrzeug anheben.

2. Rechtes Spritzblech abnehmen.

3. Motorél aus der Olwanne ablassen.

4. Stecker der Lambda-Sonde abklemmen.

7. Rechtes Spritzblech einsetzen und Spritzblech-
schrauben mit 8-10 Nm anziehen.

8. Fahrzeug ablassen.

9. Vorgeschriebenes Motordl in der vorgegebenen
Fillmenge einfiillen. Siehe Verfahren in dieser
Untergruppe.

10. Massekabel — Batterie wieder anschlieBen.

Verstérkung

BEACHTE: Die Verstarkung ist Teil des
Zylinderblocks und nicht separat erhéltlich.

Olpumpe

Ausbauen

1.

Massekabel — Batterie abklemmen.

BEACHTE: Auspuffaniage am Katalysator mit 2. Flachkeiliemen abziehen. Siehe Untergruppe
einem Wagenheber abstitzen. 03-05A.
5. Muttern, mit denen vorderes Auspuffrohr am 3. Fahrzeug anheben.
Auspuffkrimmerbefestigt ist, abschrauben und 4. Rechtes Spritzblech abnehmen.
entsorgen. Auspuffkrimmer weglegen. 5. Kurbelwellen-Riemenscheibe abnehmen. Siehe
6. Befestigungsschrauben der Olwanne Verfahren in dieser Untergruppe.
?]erausdrehen. 6. Kurbelwellen-Zahnriemenrad abnehmen. Siehe
7. Olwanne vorsichtig von Verstarkung abhebeln. Verfahren in dieser Untergruppe.
BEACHTE: Ein Abklemmen der Kaltemittel-
Einbauen leitungen vom Kompressor — Klimaanlage ist
1. Dichtflachen von Verstarkung und nicht erforderlich.
Olwa?ngndnchtung. reinigen. 7. Falls das Fahrzeug mit einer Klimaanlage
2. Um die Olwanne einen durchgehenden Wulst ausgestattet ist, Kompressor — Klimaanlage
Silikon-Dichtmittel auftragen. ausbauen und weglegen. Kompressor —
pe— Klimaanlage mit geeignetem Draht abstiitzen.
Dichtmittel
Kompressor - Klimaanlage
Schrauben (4) AT127-8
Owanne A15054-4 8. Falls das Fahrzeug mit einer Klimaanlage
ist, Schrauben zur Befestigung der
3. Olwanne auf Verstérkung setzen. Schrauben zur Halterung — Kompressor — Klimaanlage
Befestigung der Olwanne mit 19-25 Nm I]erausdrehen und Halterung abnehmen.
anziehen. 9. Olwanne abnehmen. Siehe Vertahren in dieser
4. Die neuen Muttern zur Befestigung des vorderen l}ntergruppeA
Auspuffrohres am Auspuffkrimmer aufdrehen und 10. Olansaugrohr abnehmen und Dichtung entsorgen.
mit 37-52 Nm anziehen. 11. Muttern, mit denen das Gehause — Kurbelwellen-
5. Den Wagenheber abnehmen. radialdichtring hinten an der Verstarkung befestigt
6. Stecker der Lambda—Sonde wieder anschlieBen. ist, abschrauben.
12/93 Probe 03-01A-19
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12. Die Schrauben der Verstérkung in zwei Schritten Einbauen
in der gezeigten Reihenfolge herausdrehen. 1. Auf die Dichtfléiche der Olpumpe wie gezeigt
Lose- Haltorung — einen Wulst Silikon-Dichtmittel auftragen. .
reihenfolge
hinten/Verstérkung - Muttern (2) Silikon~

Verstérkun

9
(Zusatzstiick fiir 6010) @

Dichtmittel

Schrauben (12) - l°
Verstarkung

A17017-C

13. Verstarkung abnehmen.

A15973-A
14. Die sieben Schrauben zur Befestigung der "
Olpumpe herausdrehen. 2. Olpumpe einsetzen. Befestigungsschrauben der
Olpumpe mit 19-25 Nm anziehen.
3. Auf die Dichtflache der Verstarkung wie gezeigt
é é einen Wulst Silikon-Dichtmittel auftragen.
Olpumpe — ( Verstarkung
Befestigungs—
schrauben (7)

Befestigungs—
schrauben (12) —
Verstarkung A16434-A

A16673-A

15. Olpumpe abnehmen.

03-01A-20 Probe 12/93




2,0-I-Motor

4. Verstarkung einsetzen und Befestigungs—
schrauben eindrehen. Die Schrauben zur
Befestigung der Verstérkung in zwei Schritten in
gezeigter Reihenfolge mit 19-25 Nm anziehen.

Zylinderkopfhaube

Anzugsreihenfolge

Verstarkung

Befestigungs—
schrauben (12) -
Verstarkung

5. Muttern, mit denen das Gehéuse —
Kurbelwellenradialdichtring hinten an der
Verstarkung befestigt ist, mit 8-10 Nm anziehen.

Gehause — Gehause —

Verstarkung — hinten

Verstarkung A16432-A

6. Neue Dichtung und Olansaugrohr montieren.
Schrauben zur Befestigung des Olansaugrohres
mit 8~10 Nm anziehen.

7. Olwanne einbauen. Siehe Verfahren in dieser

Untergruppe.

Falls das Fahrzeug mit einer Klimaanlage

ausgestattet ist, Halterung — Kompressor —

Klimaanlage einsetzen. Befestigungsschrauben

der Halterung — Kompressor — Klimaanlage mit

37-52 Nm anziehen.

9. Falls das Fahrzeug mit einer Klimaanlage
ausgestattet ist, Kompressor — Klimaanlage auf
der Halterung montieren. Befestigungsschrauben
des Kompressors — Klimaanlage mit 24—35 Nm
anziehen.

10. Kurbelwellen—Zahnriemenrad montieren. Siehe
Verfahren in dleser Umergruppe

11. Kurbelwellen—F e
Verfahren in dieser Untergruppe.

12. Fahrzeug ablassen.

13. Flachkeilriemen auflegen und einstellen. Siehe
Untergruppe 03—05A.

14. Massekabel — Batterie wieder anschlieBen.

©

1. Siehe

Ausbauen
1. — Batterie abklemmen.
2. Halterungen — Schlauche — Servolenkung

abnehmen.

BEACHTE: Zundkabel zum spéteren Einbauen

markieren.
3. Zindkabel von Ziindkerzen abziehen und aus
Flhrungsklips l6sen.
4. Belliftungsleitung von der Zylinderkopfhaube
abziehen.
Beliiftungs—
Zylinder— leitung
kopfhaube
A16581-A
5. Kurbelgehause-Beluftungsventil (PCV) von der
Zylinderkopfhaube abnehmen.
6. Schrauben der Zylinderkopfhaube in zwei

Schritten in gezeigter Reihenfolge I6sen.

Lasereihenfolge

Zylinder—
kopi— Zylinder—
haube kopt—
haube
[« Motorstirnseite Schrauben (1)
A15965-A
7. Zylinderkopthaube vorsichtig von Zylinderkopf
abhebeln.
8. Alte Dichtung der Zylinderkopfhaube abnehmen
und entsorgen.
Einbauen

1. Dichtflachen an Zylinderkopf und an Dichtung der
Zylinderkopfhaube reinigen.

12/93
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2. Auf die Dichtflachen der neuen Dichtung der
Zylinderkopfhaube eine Schicht Silikon—
Dichtmittel auftragen, dann Dichtung auf die
Zylinderkopfhaube aufsetzen.

Zylinder—
Dichtung kopt—
Zylinderkopfhaube haube

Motorstimseite D

A15967-A

3. Auf die schraffierten Dichtflachen wie gezeigt
Silikon-Dichtmittel auftragen.

2Zylinderkopf

A16427-A

4. Zylinderkopfhaube an der richtigen Befestigungs-
position auf den Zylinderkopf setzen.

5. Schrauben zur Befestigung der Zylinderkopf-
haube eindrehen. Diese Schrauben in zwei
Schritten wie gezeigt mit 6-7 Nm anziehen.

Anzugsreihenfoige

6. Halterungen der Schlauche — Servolenkung
einsetzen und Befestigungsschrauben dieser
Halterung mit 8—10 Nm anziehen.

7. Zundkabel an Zindkerzen anschlieBen und
Fihrungsklips montieren.

8. Beluftungsleitung an der Zylinderkopfhaube
anschlieBen.

9. Kurbelgehéduse—Belftungsventil (PCV) an der
Zylinderkopfhaube anschlieBen.

10. Massekabel — Batterie wieder anschlieBen.
11. Motor drehen lassen und auf Olundichtigkeiten
prifen.

Nockenwellenrad

Ausbauen

1. Massekabel — Batterie abklemmen.

2. Zylinderkopfhaube abnehmen. Siehe Verfahren in
dieser Untergruppe.

3. Flachkeiliemen abziehen. Siehe Untergruppe
03-05A.

4. Zahnriemen abnehmen. Siehe Verfahren in dieser
Untergruppe.

BEACHTE: Einen geeigneten Schrauben-
schliissel wie gezeigt an der Nockenwelle
ansetzen.

A16578-A
5. Nockenwellenrader abnehmen.
2ylinder—
kopf—
haube Zylinderkopi—
haube - Schrauben (1)
‘ Motorstirnseite
A15966-A
03-01A-22 Probe 12/93




2,0-1-Motor

Einbauen

1. Wie gezeigt Nockenwellenrader an den Nocken-
wellen montieren.

Filhrungsstifte

Nockenwellenrader A15975-B

BEACHTE: Einen geeigneten Schrauben-
schlissel wie gezeigt an der Nockenwelle
ansetzen.

Nockenwellen—

A16578-A

2. Befestigungsschrauben der Nockenwellenrader
eindrehen und mit 49-61 Nm anziehen.

3. Zahnriemen aufziehen. Siehe Verfahren in dieser
Untergruppe.

4. Flachkeilriemen auflegen und einstellen. Siehe
Untergruppe 03-05A.

5. Zylinderkopfhaube montieren. Siehe Verfahren in
dieser Untergruppe.

6. Massekabel - Batterie wieder anschlieBen.

Nockenwellenradialdichtring

Ausbauen

Bendtigtes Werkzeug:

® Auszieher, Radialdichtring 21-143

1. Massekabel — Batterie abklemmen.

2. Zylinderkopfhaube abnehmen. Siehe Verfahren in
dieser Untergruppe.

3. Flachkeilriemen abziehen. Siehe Untergruppe
03-05A.

4. Zahnriemen abnehmen. Siehe Vertahren in dieser
Untergruppe.

5. Nockenwellenrad abnehmen. Siehe Verfahren in
dieser Untergruppe.

6. Mit Auszieher, Radialdichtring 21-143 Nocken-
wellenradialdichtring abnehmen.

Auszieher, Vi
Radialdichtring 2114

Nockenwellen—
Radialdichtring

A17176-A

Einbauen

1. Etwas sauberes Motorél auf die Dichtlippe des
neuen Nockenwellenradialdichtringes auftragen.

2. Nockenwellenradialdichtring einbauen.

3. Nockenwellenrad montieren. Siehe Verfahren in
dieser Untergruppe.

4. Zahnriemen aufziehen. Siehe Verfahren in dieser

Untergruppe.
5. Flach 1 auflegen und 1. Siehe
Untergruppe 03-05A.

6. Zylinderkopfhaube montieren. Siehe Verfahren in
dieser Untergruppe.

7. Massekabel — Batterie wieder anschlieBen.

12/93
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Nockenwellen

Ausbauen

1. Massekabel — Batterie abklemmen.

Einbauen

ACHTUNG: Sicherstellen, daB keiner der
Nocken direkt auf den hydraulischen
TassenstoBeln sitzt.

1. Nockenwellen montieren.

2. Silikon-Dichtmittel wie gezeigt auf die
schraffierten Dichtflachen der Auflageflachen der
Nockenwellenlagerdeckeln auftragen.

Zylinderkopt

2. Zylinderkopfhaube abnehmen. Siehe Verfahren in
dieser Untergruppe.

3. Flachkeilriemen abnehmen. Siehe Untergruppe
03-05A.

4. Zahnriemen abziehen. Siehe Verfahren in dieser
Untergruppe.

5. Nockenwellenrader abnehmen. Siehe Verfahren
in dieser Untergruppe.

6. Schrauben der Nockenwellenlagerdeckel in zwei
Schritten in gezeigter Reihenfolge herausdrehen.

Lésereihenfolge

Nockenwellen

Nockenwellen—
lagerdeckel (10)

A16428-A

Nockenwellen
A15963-A

BEACHTE: Sicherstellen, daB die Nocken-
wellenlagerdeckel jeweils an der richtigen
Stelle eingesetzt werden. Siehe unter
Ausbauen erwéhnte Zahlen auf den Deckeln.

BEACHTE: Um zu gewéhrleisten, da3 die
Nockenwellenlagerdeckel beim Einbauen an
der richtigen Stelle eingesetzt werden, wurden
die Deckel entsprechend mit Zahlen

3. Nockenwellenlagerdeckel montieren. Schrauben
der Nockenwellenlagerdeckel in drei Schritten in
der gezeigten Reihenfolge anziehen.

® Erster Schritt : 4 Nm

® Zweiter Schritt : 8 Nm

® Dritter Schritt : 12-14 Nm

Anzugsreihenfolge Nockenwellen

Nockenwallenlager-
deckel (10)

A16429-A

gekennzeichnet.
AuslaB
= =
@ — — Motor—
wp stimn-
= seite
ST C ©
= =
®) o) o
Einlad
A17121-A
7. Nockenwellenlagerdeckel abnehmen.
8. Radialdichtringe von den Nockenwellen-
lagerdeckeln abnehmen.
9. Nockenwellen abnehmen.

4. Nockenwellenradialdichtringe einsetzen. Siehe
Verfahren in dieser Untergruppe.

5. Nockenwellenrader montieren. Siehe Verfahren in
dieser Untergruppe.

6. Zahnriemen aufziehen. Siehe Verfahren in dieser
Untergruppe.

03-01A-24

Probe
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7. Flachkeilriemen auflegen und einstellen. Siehe
Untergruppe 03-05A.

8. Zylinderkopfhaube montieren. Siehe Verfahren in
dieser Untergruppe.

9. Massekabel — Batterie wieder anschlieBen.
Hydraulische TassenstoBel

Ausbauen

1. Massekabel — Batterie abklemmen.

2. Zylinderkopfhaube abnehmen. Siehe Verfahren in
dieser Untergruppe.

3. Flachkeiliemen abziehen. Siehe Untergruppe
03-05A.

4. Zahnriemen abnehmen. Siehe Verfahren in dieser
Untergruppe.

12/93 Probe

03-01A-25
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dder, Hy
Ventilfeder, Ventilsitze und Ventilfiihrung

A17122-A

Nummer Bezeichnung Nummer Bezeichnung
Nockenwellen 5 Ventilfeder
2 Hydraulischer TassenstoBel 6 Ventilfedertelier unten
3 Ventilfederkeile 7 OBlabschirmkappe — Ventilschaft
4 Ventilfederteller oben 8 Ventilfuhrung

03-01A-26

Probe
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5. Nockenwellenrader abnehmen. Siehe Verfahren
in dieser Untergruppe.

6. Nockenwellen herausnehmen. Siehe Verfahren in
dieser Untergruppe.

BEACHTE: Sollen hydraulische TassenstéBel
wiederverwendet werden, beim Ausbauen die
jeweilige Position der TassenstéBel markieren.

7. Die hydraulischen TassenstoBel aus dem
Zylinderkopf nehmen.

Einbauen

BEACHTE: Falls die urspriinglichen hydraulischen
Tassenst6Bel wiederverwendet werden sollen,
sicherstellen, daB sie wieder an der gleichen Stelle
eingesetzt werden.

1. Die Reibflachen der hydraulischen TassenstéBel
mit sauberem Motordl bestreichen, dann die
hydraulischen TassenstéBel in den Zylinderkopf
einsetzen.

2. Nockenwellen einsetzen. Siehe Verfahren in
dieser Untergruppe.

3. Nockenwellenradialdichtringe einsetzen. Siehe
Verfahren in dieser Untergruppe.

4. Nockenwellenrader einsetzen. Siehe Verfahren in
dieser Untergruppe.

5. Zahnriemen aufziehen und einstellen. Siehe
Verfahren in dieser Untergruppe.

6. Flachkeiiriemen anbauen. Siehe Untergruppe
03-05A.

7. Zylinderkopfhaube montieren. Siehe Verfahren in
dieser Untergruppe.

8. Massekabel — Batterie wieder anschlieBen.

‘
Ventilfederkeile, Ventilsitze, Ventiifedern und
) N

BEACHTE: Wenn Ventil oder Ventilsitz nicht
beschéadigt wurden, kénnen Ventilfedern und
Olabschirmkappen — Ventilschaft ausgetauscht
werden, indem das betreffende Ventil mit Druckluft
gegen den Ventilsitz gepreBt wird. Dazu einen
Druckluftschlauch mit einem Adapter an die
entsprechende Ziindkerzenbohrung anschlieBen
und einen Druck von mindestens 9,65 bar
anlegen. Wenn der Druck nicht ausreicht, um das
Ventil geschlossen zu halten, ist das Ventil
beschédigt oder verbrannt. In diesem Fall muB der
Zylinderkopf ausgebaut und tiberholt werden.

Nummer Bezeichnung Ausbauen
9 Ventil Bendtigte Werkzeuge:
10 Zylinderkopfdichtung ®  Auszieher, Olabschirmkappen 21-142
1 Zylinderkopf o Schlaghammer 15-053
12 Zylinderkopfschraube e Ventilf ner 21-155
5 - T ——— ®  Zusalzstiick fir 21-155 (21-155-02)
- 1. N — Batterie abklemmen.
bt Nockenwellenréder 2. Zylinderkopfhaube abnehmen. Siehe Verfahren in
15 Nockenwellenlagerdeckel dieser Untergruppe.
16 Nockenwellenradialdichtringe

3. Flachkeilriemen abnehmen. Siehe Untergruppe
03-05A.

4. Zahnriemen abnehmen. Siehe Verfahren in dieser
Untergruppe.

5. Nockenwellenrader abnehmen. Siehe Verfahren
in dieser Untergruppe.

6. Nockenwellen ausbauen. Siehe Verfahren in
dieser Untergruppe.

BEACHTE: Falls die hydraulischen
TassenstoBel wiederverwendet werden sollen,
deren Position markieren.

7. Hydraulische TassenstoBel aus Zylinderkopf
nehmen. Siehe Verfahren in dieser Untergruppe.

8. Entsprechenden Kolben auf OT drehen.

9. Die betreffende Ziindkerze herausnehmen und
Adapter ansetzen. Druckluft mit einem Druck von
mindestens 9,65 bar anlegen.

10. Ventilfederspanner 21-155 und Zusatzstiick
21-155-02 einsetzen.

Ventilfederspanner 21-15!

Zusatzstick
21-155-02

A17009-B

12/93

Probe
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.
.
1

11. Federspanner gerade tber dem Ventilfederteller

oben ausrichten.

12. Ventilfeder spannen und Ventilfederkeile mit
einem Magneten entfernen.

13. Federspanner entspannen und Ventilfederteller
oben, Ventilfeder und Ventilfederteller unten
abnehmen.

14. Auszieher, Olabschirmkappen 21-142 und
Schlaghammer 15-053 zusammenbauen und
Olabschirmkappe — Ventilschaft heraustreiben.

15. Olabschirmkappen — Ventilschaft entsorgen.

Einbauen
Bendtigte Werkzeuge:

21-007A Einbauwerkzeug, Olabschirmkappen
Ventilfederspanner 21-155
Zusatzstiick fir 21-155 (21-155-02)

Olabschirmkappe — Ventilschaft auf die
Ventilfihrung aufziehen.

BEACHTE: Fur EinlaB— und AuslaBventile
werden verschiedene Olabschirmkappen —
Ventilschaft verwendet. Die Olabschirmkappen
der AuslaBventile sind zur Kennzeichnung
oben mit Dichtlippen versehen.

Mit 21-007A Einbauwerkzeug, Olabschirmkappen
Olabschirmkappe — Ventilschaft einsetzen.
Olabschirmkappe eindriicken bis Einbauwerkzeug
den Zylinderkopf bertihrt.

Ventilfederteller unten einsetzen.

Ventilfeder mit der gespannten Seite der Feder
nach unten in Zylinderkopf einsetzen.
Ventilfederteller oben aufsetzen.

Ventilfeder mit Ventilfederspanner 21-155 und
Zusatzstiick 21-155-02 spannen und Ventil-
federkeile einsetzen.

Um sicherzustellen, daB Ventil richtig
sitzen, mit einem Plastikhammer zwei oder
dreimal leicht auf Ventilschafte klopfen.
Ventilfederspanner 21—155 vom Zylinderkopf
abnehmen.

Zusatzstiick und Druckluftschlauch, mit dem
Ventile geschlossen gehalten wurden, abnehmen.

. Hydraulische TassenstoBel in die beim Ausbauen

markierte Position einsetzen. Siehe Verfahren in
dieser Untergruppe.

. Nockenwellen einsetzen. Siehe Verfahren in

dieser Untergruppe.
Nockenwellenrader einsetzen. Siehe Verfahren in
dieser Untergruppe.

. Zahnriemen aufziehen. Siehe Verfahren in dieser

Untergruppe.

Flachkeilriemen auflegen und spannen. Siehe
Untergruppe 03—-05A.

. Zylinderkopfhaube montieren. Siehe Verfahren in

dieser Untergruppe.
Massekabel - Batterie wieder anschlieBen.

03-01A-28

Probe

12/93




2,0-1-Motor

Zylinderkopf

Ausbauen
1. Kraftstoffdruck ablassen. Siehe Untergruppe
03-04A.

[

Massekabel — Batterie abklemmen.

3. Kihimittel ablassen. Siehe Untergruppe 03-03A.

4. Luftansaugsystem abnehmen. Siehe Untergruppe
03-12A.

5. Schrauben aus Halterungen der Schlduche —
Servolenkung aus der Zylinderkopfhaube
herausdrehen.

6. Flachkeilriemen abziehen. Siehe Untergruppe
03-05A.

7. Stecker des Druckschalters — Olpumpe —
Servolenkung (PSP) abklemmen.

8. Die beiden Schrauben aus Abdeckung —
Flachkeilriemen — Servolenkung herausdrehen
und Abdeckung von Flachkeiliemen —
Servolenkung abnehmen.

9. Durchgangsschraube und Sicherungsschraube der
Olpumpe — Servolenkung herausdrehen und
Olpumpe weglegen.

10. Auspuffkriimmer abbauen. Siehe Verfahren in

dieser Untergruppe.
. Zylinderkopfhaube vorsichtig abnehmen. Siehe
Verfahren in dieser Untergruppe.

. Zahnriemen abnehmen. Siehe Verfahren in dieser
Untergruppe.

. Die beiden Schrauben aus der Ansaugkrimmer—
Halterungsstiitze herausdrehen und die Ansaug-
krimmer—Halterungsstiitze herausnehmen.

N

w

Antriebswellen—
stiitz—

Ansaugkrimmer —
Halterungsstiitze
J4922-B

14. Die Stecker von Ziindverteiler/Spule abklemmen.

15. Die folgenden Stecker vom Gehé&use —
KihImitteltemperatur-Sensor abklemmen:
e Kihimitteltemperatur Sensor (ECT) (zum
PCM)
e KuhImitteltemperatur—Sensor
(Temperatur—-MeBgerat)

Zindverteilerstecker

Kahimitiel- Kunimittel-

Temperatur

Temperatur—Sensor

(Temperatur-Mefgeraty ~Sensor (ECT)
EA21042-A

16. Gehause — KihImitteltemperatur—Sensor vom
Zylinderkopf abnehmen und Dichtung entsorgen.

Befestigungsschrauben —
Gehause —
Kiihimitteltemperatur-Sensor

Gehause —
Kahimitteltemperatur-Sensor
EA21046-A

ACHTUNG: Riicklaufleitungen
verschlieBen, sobald sie vom Kraftstoff—
Verteilerrohr abgeklemmt wurden, um das
Auslaufen von Kraftstoff zu verhindern.

BEACHTE: Beim Ausbauen Ruicklaufleitungen
markieren, um deren Wiedereinbauen zu
erleichtern.

17. Ricklaufleitungen abnehmen und weglegen.

Probe

03-01A-29
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18. Alle Stecker im Motorstromkreis abklemmen und 4. Zylinderkopf anbauen. Die neuen Zylinderkopf—
weglegen. schrauben mit 18-22 Nm anziehen (siehe
Stecker von folgenden Bauteilen abklemmen: Anzugsreihenfolge auf S. 58).
e Leerlaufschalter 5. Nach dem ersten Anziehen in zwei Schritten
(siehe Punkt 4) Zylinderkopf-schrauben mit
¢ Drosselklappensensor (TPS) ’ einem Lackpunkt markieren und die Schrauben in
® |eerlaufdrehzahl-Bypass—Regelventil (IAC BPA) der gezeigten Reihenfolge um 90° +
® Kabel der Kraftstoffeinspritzeinheit (einschlieBlich anziehen. Alle Schrauben in der gezeigten
vier Stecker der Einspritzventile) Reihenfolge nochmals um 90° + 5° anziehen.
® EGR-Magnetventil
® Drehstromgeneratorstecker / T
19. Falls das Fahrzeug mit unterdruckbetétigter @ \ﬁﬁ
Geschwindigkeitsregelung ausgestattet ist, (=
betreffenden Unterdruckschlauch vom Unter— ‘L markierung
druckschlauch hinten links am Ansaugkrimmer 0% 5° )
abklemmen. & D
20. Unterdn ich zwischen Ki Erstes Anzieh /
Auffangbehalter und MelaII—Unterdruckschlauch %’Zi/ﬂm & @
abziehen. .
. _ 0TS A17123-A
21. Betatigungszug — Fahrpedal abklemmen.
22. Bremsverstarker-Unterdruckschlauch hinten .
rechts am Ansaugkrimmer abklemmen. ACHTUNG: Sicherstellen, daB keiner der
23. Zindverteiler abnehmen. Siehe Untergruppe Nocken d.!rEkt aut den hydraulischen
3-07A. TassenstoBeln sitzt.
24. Nockenwellen ausbauen. Siehe Verfahren in 6. Nockenwelle einsetzen. Siehe Verfahren in dieser
dieser Untergruppe. Untergruppe.
25. Zylinderkopfschrauben in zwei oder drei Schritten 7. Zindverteiler einsetzen. Siehe Untergruppe
wie gezeigt herausdrehen. Zylinderkopfschrauben 03-07A.
entsorgen. 8. Brer arker-Unterdri ich hinten links
— T — an den Ansaugkrimmer anschlieBen.
Lasereihenfolge Schrauben (10) 9. Betatigungszug — Fahrpedal anschlieBen.
10. Unterdruckschlauchverbindung zwischen
Kraftstoffdampf-Auffangbehéiter und Metall—
Unterdruckschlauch wiederherstellen.
11. Falls das Fahrzeug mit einer unterdruckbetéatigten
Geschwindigkeitsregelung ausgestattet ist,
Unterdruckschlauch an Unterdruckvorrichtung
hinten rechts am Ansaugkriimmer anschlieBen.
12. Alle Stecker wieder an Motorstromkreis
anschlieBen. Folgende Bauteile wieder
Motorstirnseite anschiiefen:
- Zylinderkopf ® Drehstromgeneratorstecker
A16431-A o EGR-Magnetventile
L 2yl f . ® Kabel der Kraftstoffeinspritzeinheit
26. Zylinderkopf abbauen (einschlieBlich vier Stecker der Einspritzventile)
27. Zylinderkopfdichtung abnehmen und entsorgen. o Leerlaufschalter
28. Gegebenenfalls Ansaugkrimmer abnehmen. ) "
Siehe Untergruppe 03-04A. o Leerlaufdrehzahl-Bypass—Regelventil (IAC
BPA)
Einbauen ® Drosselklappensensor (TPS)
" 13. Rucklaufleitungen vorn an Kraftstoff-Verteilerrohr
1. Falls der Ansaugkriimmer ausgebaut wurde, anschlieBen.
diesen wieder einbauen. Siehe Untergruppe . " "
03-04A. 14. Stecker — Ziindverteiler/Spule anschlieBen.
2. Sicherstellen, daf die Dichtflachen von Zylinder- 19 6""?"”6”‘9” autziehen. Siehe Verfahren in dieser
kopf und Zylinderblockdichtung sauber sind. 1 A" ergr:ppe. Hal "
i i ; . Ansaugkrimmer—Halterungsstiitze einsetzen un
8. Neue Zylinderkopfdichtung einsetzen. Befestigungsschrauben mit 37-52 Nm anziehen.
BEACHTE: Zylinderkopfschrauben nicht 17. Zylinderkopfhaube einbauen. Siehe Verfahren in
wiederverwenden. Diese Schrauben miissen dieser Untergruppe.
ersetzt werden.
03-01A-30 Probe 12/93
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. Auspuffkriimmer einbauen. Siehe Verfahren in
dieser Untergruppe.

. Halter — Drehstromgenerator montieren. Muttern
und Schrauben am Halter — Drehstromgenerator
mit 19-25 Nm anziehen.

34. Massekabel — Batterie wieder anschlieBen.

Auspuffkrimmer

Ausbauen

20. Flachkeilriemen — Drehstromgenerator auflegen .

und einstellen. Siehe Untergruppe 03-05A. ; gﬂgss_elgabels—hBan:rle abk::""mi"' a
N A _ . Die sieben Schrauben zur Befestigung des

2. Durchgargssc_hraub: der Olpumpe ~ Servo-— Auspuffkrimmer-Hitzeschildes herausdrehen und
lenkung lose eindrehen. Hitzeschild abnehmen.

22. Sicherungsschraube der Olpumpe — Servo—
lenkung lose eindrehen. Auspufrtmmen—

23. Druckschalterstecker der Olpumpe — Servo— Hitzeschild-Schrauben (7)
lenkung anschlieBen.

24, Flachkeilriemen — Servolenkung aufziehen und
einstellen. Siehe Untergruppe 03—-05A.

25. Durchgangsschraube der Olpumpe — Servo—
lenkung mit 43-61 Nm anziehen. T

26. Sicherungsschraube der Olpumpe — Servo—
lenkung mit 31—46 Nm anziehen.

27. Abdeckung auf Flachkeilriemen der Olpumpe —

Servolenkung montieren. Befestigungs—
schrauben der Abdeckung der Flachkeilriemens
mit 7-9 Nm anziehen.

28. Halterungen der Schiduche — Servolenkung an \ Auspuffkrimmer—
der Zylinderkopthaube montieren. Die Hitsoschid
Befestigungsschrauben der Halterungen mit
8-10 Nm anziehen. A16584-A

29. Auf das Gehause — Kiihimitteltemperatur—Sensor
eine neue Dichtung setzen und das Gehause — 3. Stecker der Lambda—Sonde abklemmen
Kuhimitteltemperatur—Sensor montieren. 4' Fahrzeug anheben :

30. Die vier Befestigungsschrauben des : 9 !

Sensorgehéuses mit 19-25 Nm anziehen. BEACHTE: Auspuffsystem mit Draht

31. Die folgenden Bauteile an das Gehause — aufhangen und abstiitzen.
Kuhimitteltemperatur-Sensor anschlieBen: 5. Muttern, mit denen vorderes Auspuffrohr an
® Kiihimitteltemperatur-Sensor (ECT) (zum Auspuffkrimmer befestigt ist, abschrauben und

PCM) entsorgen.
® Kihimitteltemperatur—Sensor
(Temperatur—MeBgerat) Vorderes Auspuffrohr/
pr— Befestigungsschrauben
stecker Temp: Mefig fl
Olwanne Voreres 77 N
Ausputrohr A16437-B
Kihimittel— 6. Abgasriickfuhrungsleitung (EGR-Leitung) hinten
o) vom Auspuffkrimmer abklemmen.
EA21043-A 7. Fahrzeug ablassen.

32. Luftansaugsystem montieren. Siehe Untergruppe
03-12A.

33. Kihisystem auffillen und auf Undichtigkeiten
(berpriifen. Siehe Untergruppe 03—-03A.

12/93
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8. Die beiden Muttern und acht Schrauben zur
Befestigung des Auspuffkrimmers herausdrehen.
Muttern des Auspuffkriimmers entsorgen.

Auspuffkrimmer —
Muttern (2)

Auspuffkrimmer -
Befestigungsschrauben (8)

Auspuf—
krimmer

A16585-A

9. Auspuffkriimmer abnehmen und Dichtung
entsorgen.

Einbauen

1. Auf die Stiftschrauben zur Befestigung des
Auspuffkriimmers neue Dichtungen setzen.

2. Auspuffkriimmer montieren. Die acht
Befestigungsschrauben des Auspuffkrimmers mit
16-23 Nm anziehen.

3. Die beiden Muttern des Auspuffkrimmers
ersetzen. Muttern mit 20-28 Nm anziehen.

4. Fahrzeug anheben.

5. Vorderes Auspuffrohr an Auspuffkrimmer
anschlieBen. Neue Schrauben zur Befestigung
des vorderen Auspuffrohres am Auspuffkriimmer
mit 37-52 Nm anziehen.

6. Abgasrickfihrungsleitung (EGR-Leitung) hinten

am Auspuffkrimmer anschlieBen. Schrauben zur

Befestigung der EGR-Leitung am Auspuff-

krimmer mit 32-47 Nm anziehen.

Lambda-Sonde anschlieBen.

8. Fahrzeug ablassen.

9. Auspuffkrimmer—Hitzeschild montieren.
Schrauben zur Befestigung des Hitzeschildes am
Auspuffkriimmer mit 8-10 Nm anziehen.

10. Massekabel — Batterie wieder anschlieBen.

~N

Olfilter

Ausbauen

1. Fahrzeug anheben.

2. Motordl ablassen. Siehe Verfahren in dieser
Untergruppe.

3. Geeigneten Behalter unter den Offilter stellen.

4. Offilter mit einem geeigneten Schraubenschliissel
herausschrauben und Ol vollstandig ablaufen
lassen.

Einbauen

1. Auflageflache des Offilters mit einem sauberen
Tuch abwischen.

2. Etwas sauberes Motorél auf neue Gummidichtung
an Filter auftragen.

3. Offilter montieren. Wenn Dichtung Dichtflache des
Kiihlers beriihrt hat, Offilter nochmals mit 1 1/6
Umdrehungen anziehen.

4. Fahrzeug ablassen.

5. Erforderliche Menge des vorgeschriebenen
Motordls einfillen. Siehe Verfahren in dieser
Untergruppe.

03-01A-32

Probe
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Olkiihler

. Ausbauen

In der folgenden Explosionszeichnung ist der Olkiihler
mit den dazugehérigen Bauteilen abgebildet.

EA20999-A
Nummer Bezeichnung 1. Kihimittel ablassen. )
] Blkihlerschiauch 2, geeigneten Behalter unter den Ofilter stellen.
Ghlerd: 3. Offilter mit einem geeigneten Schraubenschlissel

. 2 t_jlk‘fh'emwhm"g herausschrauben und Ol volisténdig ablassen.

3 Olkahlerschiauch 4. Beide Olkiihlerschiauche abnehmen.

4 Mutter — Olkcihler 5. Mutter von Olkiihler abschrauben.

5 Offitter 6. Olkihlerdichtung abnehmen.

6 Offilter-Dichtring

Einbauen
BEACHTE: Etwas sauberes Motoré| auf die
Olkdhlerdichtung auftragen.

Bauteile in umgekehrter Reihenfolge einbauen.

Mutter zur Befestigung des Olkiihlers mit 25-34 Nm
anziehen.

12/93 Probe 03-01A-33




2,0-1-Motor

Oldrucksensor

Ausbauen
1. Massekabel — Batterie abklemmen.
2. Fahrzeug anheben.

3. Schrauben aus Ansaugkrimmer—Halterungs-
stiitze herausdrehen und Halterung abnehmen.

Anlasser

Offiter

Ansaugkrimmer—
Halterungsstitze
A16574-B

4. Fahrzeug ablassen.
5. Massekabel — Batterie wieder anschlieBen.

Schwungscheibe

Ausbauen

Benotigtes Werkzeug:
o Blockierwerkzeug, Schwungscheibe 21-135

Kupplungs~
Reibscheibe

Druck—
platte

vabelwsl\enmmah
diohtring hinfen g1 noccheibe

— Batterie abklemmen.

A17124-B

4. Oldrucksensor abnehmen.

T A17179-A

Getriebe ausbauen. Siehe Untergruppe 07-03.
Kupplung ausbauen. Siehe Untergruppe 08-01.
Blockierwerkzeug, Schwungsscheibe 21-135
ansetzen und Befestigungsschrauben aus
Schwungscheibe herausdrehen.

5. Schwungscheibe abnehmen.

Eal S

Einbauen

Bendtigtes Werkzeug:
e Blockierwerkzeug, Schwungscheibe 21-135

BEACHTE: Wenn das Dichtmittel nicht von
den zuvor verwendeten Befestigungs—
schrauben entfernt werden kann, neue
Schwungscheiben-Befestigungsschrauben
eindrehen. Kein Dichtmittel auf die neuen

Einbauen

1. Silikon-Dichtmittel auf die Gewinde des
Oldrucksensors auftragen.

Dichtmittel
jer
auftragen

A17180-A

B igungsschrauben der Schwungscheibe
auftragen, da diese mit bereits aufgetragenem
Dichtmittel geliefert werden.

1. Dichtmittel von Schwungscheiben—Befestigungs—
schrauben und Schraubenbohrungen entfernen.

2. Wenn die Schwungscheiben-Befestigungs—
schrauben wiederverwendet werden sollen,
Dichtmittel wie gezeigt auf die Schrauben
auftragen.

2. Oldrucksensor einsetzen und mit 12-17 Nm
anziehen.

3. Ansaugkrimmer—Halterungsstiitze einsetzen.

Schrauben zur Befestigung der Ansaugkrimmer—

Halterungsstiitze mit 37-52 Nm anziehen.

Silikon—
Dichtmittel

A16612-A

3. Schwungscheibe einsetzen und Schwungscheiben—
Befestigungsschrauben lose eindrehen.

03-01A-34
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4.

Blockierwerkzeug, Schwungscheibe 21-135
ansetzen, dann Schwungscheiben- Befestigungs-

schrauben in zwei oder drei Schritten wie gezeigt
mit 96-103 Nm anziehen.

Blockierwerkzeug,
Schwungscheibe 21-135

A15961-A

5. Kupplung einbauen. Siehe Untergruppe 08-01.
6. Getriebe einbauen. Siehe Untergruppe 07-03.
7. Massekabel — Batterie wieder anschlieBen.

R
und Radialdichtring

ing hinten

Ausbauen

Bendtigtes Werkzeug:

® Auszieher, Radialdichtring 21-143

1. Massekabel — Batterie abklemmen.

2. Getriebe ausbauen. Siehe Untergruppe 07-03.

3. Schwungscheibe abbauen. Siehe Verfahren in
dieser Untergruppe.

Muttern zur Befestigung des Gehauses —
Kurbelwellenradialdichtring hinten an der
Verstarkung herausdrehen.

>

5. Die sechs Schrauben, mit denen das Gehause —
Kurbelwellenradialdichtring hinten am
Zylinderblock befestigt ist, herausdrehen.

Gehéuse - Kurbelwellenradial-
— dichtring hinten/
Zylinderblock —
Befestigungsschrauben
Gehéuse - Kurbelwellenradial—
dichtring hinten A16613-A

6. Gehause — Kurbelwellenradialdichtring hinten vom
Zylinderblock abnehmen.

7. Mit Auszieher, Radialdichtring 21-143
Kurbelwellenradialdichtring hinten vom Gehéuse
abnehmen.

Einbauen

Bendtigte Werkzeuge:

e Einbauwerkzeug, Radialdichtring hinten 21-191

1. Etwas sauberes Motordl auf die Dichtlippe des
neuen Kurbelwellenradialdichtringes hinten
auftragen.

2. Mit Einbauwerkzeug, Radialdichtring hinten
21-191 Kurbelwellenradialdichtring hinten
einsetzen. Kurbelwellenradialdichtring hinten so
einsetzen, daB er mit dem Rand des Gehéauses —
Kurbelwellenradialdichtring hinten biindig ist.

3. Einen Wulst Silikon—Dichtmittel wie gezeigt auf

die Dichtflache des Gehauses — Kurbelwellen-

Kurbelwellenradial—

dichtring hinten/ Gehéuse

Kurbelwellenradial—

itring hinten auftragen.

Verstérkung
Muttern dichtring hinten Siikon—
Dichtmittel
Verstérkung A16432-A Gehause — Kurbelwellenradial-
dichtring hinten A15974-A
12/93 Probe 03-01A-35




2,0-1-Motor

4. Gehéuse — Kurbelwellenradialdichtring hinten
einbauen. Schrauben zur Befestigung des
Gehauses — Kurbelwellenradialdichtring hinten am .
Zylinderblock mit 8-10 Nm anziehen.

Gehause — Kurbelwellenradial—
dichtring hinten/

Zylinderblock
Befestigungsschrauben (6)

Gehéiuse - Kurbelwellenradial—
dichtring hinten A16613-A

5. Schrauben zur Befestigung des Gehauses —
Kurbelwellenradialdichtring hinten an der ‘
Verstarkung mit 8-10 Nm anziehen.
6. Schwungscheibe oder Mitnehmerscheibe
montieren. Siehe Verfahren in dieser
Untergruppe.
7. Getriebe einbauen. Siehe Untergruppe 07-03.
8. Massekabel — Batterie wieder anschlieBen.

03-01A-36 Probe 12/93
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Motor

Ausbauen

Bendtigte Werkzeuge:

® VerschluBstopfen, Getriebegehause 16-070
® Universal-Flanschhalteschliissel 15-030A
® Hebevorrichtung, Motor 21—068A

Rechte Motor—
halterung

Position der Motorhalterungen und Getriebebefestigungen

Hintere
Getriebe—
befestigung

Linke Motor—
halterung

Vordere Untere
Getriebe— Getriebe—
befestigung befestigung
EA21572-A
BEACHTE: Der Motor wird zusammen mit dem 4. Motorhaube vorsichtig ausbauen und weglegen.

daran montierten Getriebe ausgebaut. Motor und

Getriebe werden als Einheit aus dem Motorraum 5.

genommen.

VORSICHT! Auch bei stehendem Motor steht

das Kraftstoffsystem noch unter hohem Druck.

1. Kraftstoffdruck ablassen. Siehe Untergruppe
03-04A.

2. Kabel der Batterie abklemmen, dann Batterie aus
dem Fahrzeug nehmen.

3. Batterietrager abnehmen.

°o®No

Siehe Untergruppe 01-02.

Luftansaugsystem abnehmen. Siehe Untergruppe
03-12A.

Kuhimittel ablassen. Siehe Untergruppe 03—-03A.
Kihler ausbauen. Siehe Untergruppe 03—03A.
Beide Kihlerschlauche abnehmen.

Motorél ablassen. Siehe Verfahren in dieser
Untergruppe.

BEACHTE: Es ist nicht erforderlich, die
Kaltemittelleitungen vom Kompressor —
Klimaanlage abzuklemmen.

Probe
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10. Falls das Fahrzeug mit einer Klimaanlage
ausgestattet ist, Befestigungsschrauben des
Kompressors - Klimaanlage herausdrehen und
Kompressor mit geeignetem Draht seitlich
befestigen.

ACHTUNG: Kraftstoffleitungen
verschlieBen, sobald sie vom Kraftstofi—
Verteilerrohr abgeklemmt wurden, um das
Ausiaufen von Kraftstoff zu verhindern.

BEACHTE: Beim Ausbauen Kraftstoffleitungen
markieren, um deren Wiedereinbauen zu
erleichtern.

. Kraftstoffleitungen abklemmen und weglegen.
Siehe Untergruppe 03-04A.

Kratstoff-
Druckregler

Kraftstoffleitungen
EA21047-A

Ziindverteiler—
stecker

Kuhimittel—
Temperatur-Sensor
(Temperatur-Mefgerat)

ihimittel-
Temperatur (ECT)~
nsor

EA21042-A

12. Alle Stecker im Motorstromkreis abklemmen und
weglegen.
Stecker von folgenden Bauteilen abklemmen:
® Zindverteiler

e  Kihimitteltemperatur (ECT)-Sensor (zum
PCM)

e Kihimitteltemperatur-Sensor
(Temperatur—-MeBgerat)

® Drosselklappensensor (TPS)

® |eerlaufdrehzahl-Bypass—Regelventil (IAC
BPA)

e Kraftstoffeinspritzventil — Kabelstrang
(einschlieBlich vier Stecker)
Abgasriickfiihrungs— (EGR) Magnetventile

e Drehstromgeneralorstecker

e Leerlaufschalter

ahnlich

L gezeigt, R

Drossel-

Klappen- Leerlauf-
Sensor (TPS) schalter

Drossel- ﬁ

Klappen-—
gehause

EVO377-A

13. Kabelbinder vom Kiihimittel-Bypass—Schlauch
abziehen und Kabelstrang—Halteklip von der
Zylinderkopfhaube I6sen.

14. Abdeckung von Flachkeilriemen der Olpumpe —
Servolenkung abnehmen.

03-01A-38
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15. Stellschraube der Olpumpe — Servolenkung
I6sen.

Olpumpg - Servolenkung —

schraube A15958-B

16. Sicherungsschraube der Olpumpe - Servo-
lenkung Iésen.

17. Durchgangsschraube der Olpumpe — Servo-
lenkung I16sen.

18. Flachkeiliemen ~ Servolenkung abnehmen.

19. Befestigungsschrauben der Halterungen —
Schlauche — Servolenkung herausdrehen und

Halterung von der Zylinderkopfhaube abnehmen.

A15960-B

20. Riemenversteller — Servolenkung abnehmen.

21. Stecker des Druckschalters — Olpumpe — Servo-
lenkung (PSP) abklemmen.

Druckschalter —
Ipumpe - Servolenkung
< =

Olpumpe —
Servo-

lenkung A16435-A

22. Durchgangsschraube der Olpumpe ~ Servo-
lenkung herausdrehen.

23. Olpumpe - Servolenkung weglegen.
24. Drehstromgenerator-Stellschraube 16sen.

Li gezeigt, R ahnlich

Drehstromgenerator—
Stell—

schraube

A16436-B

25. Obere Befestigungsschraube des Drehstrom—
generators herausdrehen und Flachkeilriemen —
Drehstromgenerator abbauen.

26. Beide Khlerschlauche abnehmen.

27. Falls das Fahrzeug mit einer unterdruckbetatigten
Geschwindigkeitsregelung ausgestattet ist,
Geschwindigkeitsregelungs—Unterdruckleitung
hinten rechts vom Ansaugkriimmer abklemmen.

Geschwindigkeitsregelung

Umemmckanschluﬂsy

Ansaug-
kriimmer

A15957-C

28. Unterdruckleitung zwischen Aktivkohlekanister
und EGR-Metall-Unterdruckleitung abklemmen.

Aktivkohlekanister-Unterdruckleitung, oot
AnschiuBstiick an wandler (BVT)

EGR-Metall-Unterdruckleitung

A15959-B

12/93
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29.
30.

Betatigungszug — Fahrpedal abklemmen.

Bremsverstarker-Unterdruckleitung vom
Ansaugkriimmer hinten links abziehen.

dhnlich

Betatigungszug —
Fahrpedal

Bremskraftverstirker—
Unterdruckleitung

0 no
""?.?mﬂ‘:mnﬂ“”
% o0

A15955-B

3
3.

R

33.

3

>

35.

39.

40.

4

. Heizungsschlauche abklemmen.
. Befestigungsschrauben am Anlasser oben

herausdrehen.

Bei Fahrzeugen mit Geschwindigkeitsregelung
Stecker des Stellgliedes — Geschwindigkeits-
regelung abklemmen.

Bei Fahrzeugen mit Geschwindigkeitsregelung die
beiden Muttern des Stellgliedes — Geschwindig-
keitsregelung abschrauben und das Stellglied —
Geschwindigkeitsregelung weglegen.

Die beiden Schrauben aus der Halterung des
Kraftstoffilters herausdrehen und Kraftstoffilter
und Halterung weglegen.

Den Massekabelhalter, der zwischen dem
Getriebe und der hinteren Getriebebefestigung
sitzt, abnehmen.

. Durchgangsschraube aus hinterer Getriebe-

befestigung herausdrehen.

. Den Getriebe-MasseanschluB3 abklemmen, der

sich hinten oben auf dem Getriebe befindet.
Stecker des Bremslichtschalters (BOO) auf der
Riickseite des Getriebes abklemmen.

Stecker des Geschwindigkeitssensors (VSS), der
sich hinten am Getriebe befindet, abklemmen.

. AnschluBstiick der Hilfszylinderleitung vom

Hilfszylinder abnehmen.

ACHTUNG: Unbedingt ein Verschiitten von
Kupplungsflissigkeit auf Lackflachen
vermeiden.

BEACHTE: Metall-Leitung verschlieBen, um
das Auslaufen von Kupplungsfliissigkeit zu
verhindern.

42. Die Federklammern von der Halterung der
Hilfszylinderleitung 16sen, dann die Gummileitung
von der Metall-Leitung ziehen.

Hifs—
zylinder

Hilszylinder— Federklammer

LeitungsanschluBstick

A16837-A

43. Park—/Neutralstellungsschalter (PNP) vorn am
Getriebe abklemmen.

44. Fahrzeug anheben.

5. Spritzbleche abnehmen.

6. Vorderrader abnehmen.

47. Die sechs Schrauben des Quertragers
herausdrehen und den Quertrager abnehmen.

48. Die sechs Muttern von der Getriebehalterung
abschrauben und zwei Schrauben herausdrehen.
Getriebehalterung abnehmen.

49. Die Schrauben aus der unteren Getriebe—
befestigung herausdrehen und untere Getriebe—
befestigung abnehmen.

BOA

Untere Getriebebefestigung —
n

intere
Getriebebefestigung Schrauber

D10034-B

50. Antriebswellen ausbauen. Siehe Untergruppe
05-04.

ACHTUNG: Wenn die VerschluBstopfen,
Getriebegehause nicht montiert werden,

ten die Diff i a
méglicherweise in eine falsche Position.

ader

51. VerschluBstopfen, Getriebegehéuse 16-070
zwischen die Differentialkegelrader setzen.

52. Ansaugkrimmer—Halterungsstiitze abnehmen.

03-01A-40

Probe
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53. Die drei Schrauben aus der hinteren Getriebe-
befestigung herausdrehen und die hintere
Getriebebefestigung abnehmen.

Hintere Getriebebefestigung — Schrauben (3)

D10783-A

54. Anlassermotor ausbauen. Siehe Untergruppe
03-06A.

55. Oldrucksensorstecker abklemmen.

56. Stecker der Lambda—Sonde abklemmen.

Vorderes
Auspuirohr

EU2969-B

57. Muttern zur Befestigung des vorderen Auspuffrohrs
am Katalysator abschrauben. Muttern entsorgen.

Vorderes Auspufirohr/
Katalysator — Muttern

Katalysator

Vorderes
Auspufirohr

A16438-B

58. Katalysator mit Draht stiitzen.

59. Auspuff-Gummistegschlaufen von den Haltern
abhebeln.

60. Beide Befestigungsschrauben aus der
Auspuff-Halterungsstiitze herausschrauben.

Vorderes

Auspuff—
Auspufirohr, P Halterungsstiitze -
) Bofestigungs—
@ schrauben (2)

Halterungsstitze
A15951-A

61. Die drei Muttern zur Befestigung des vorderen
Auspuffrohrs am Auspuffkrimmer abschrauben.
Muttern entsorgen.

Vorderes Auspuffronr/
Auspuffkrammer —

Olwanne N N

Vorderes
Auspuffrohr A16437-8

62. Vorderes Auspuffrohr abnehmen.
63. Mutter und Dichtring von Stabilisator abnehmen,
dann Stabilisator von Getriebe trennen.

Stabilisator

Getriebe
Schaltgestange

A16479-B

64. Durchgangsschraube und Mutter aus Getriebe—
Schaltgesténge herausdrehen, dann Gestinge
von Getriebe trennen.

12/93

Probe
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65. Halterung — K vom Drehstromg 76. Motor und Getriebe zusammen aus dem
hinten abnehmen. Fahrzeug heben.
66. Untere Durchgangsschraube aus Drehstrom- 77. Schrauben zur Befestigung des Getriebes am
generator herausdrehen. Motor herausdrehen.
67. Verbliebene Kabel vom Drehstromgenerator 78. Schrauben zur Befestigung des Motors am
abklemmen. Getriebe herausdrehen.
68. Drehstromgenerator vom Fahrzeug abnehmen. 79. Motor und Getriebe trennen.
80. Kupplung und Schwungscheibe abnehmen. Siehe
Untergruppe 08-01.
81. Schraube aus Motor/Getriebe~Zwischenblech
hinten herausdrehen und Motor/Getriebe—
Zwischenblech hinten abnehmen.
82. Motor auf einem Sténder befestigen.
83. Motorhebedsen aus Hebevorrichtung, Motor
21-068A aushéngen.
Einbauen
Ner Bendtigtes Werkzeug:
e A14746-C e Uni |-Flanschhalteschlissel 15-030A
69. Universal-Flanschhalteschliissel 15-030A 1. Motorhebedsen an Hebevorrichtung, Motor
ansetzen und Schraube zur Befestigung der 21-068A einhéngen.
Kurbelwellen-Riemenscheibe herausdrehen. 2. Motor vom Sténder nehmen.
Universal 3. Motor/Getriebe-Zwischenblech hinten in Position
Flanschhalteschitissel bringen. Schraube zur Befestigung von Motor/
5-030A Getriebe—Zwischenblech eindrehen und mit
8-10 Nm anziehen.
4. Schwungscheibe und Kupplung einbauen. Siehe
Untergruppe 08-01.
5. Getriebe am Motor befestigen.
6. Schrauben zur Befestigung des Getriebes am
Motor eindrehen. Befestigungsschrauben (A) mit
Kurbelwellen— 90-116 Nm, (B) mit 38-51 Nm und (C) mit
Riemenscheibe A17178-A 19-25 Nm anziehen.
7. Schrauben zur Befestigung des Motors am
70. Kurbelwellen—Riemenscheibe und Fiihrungsplatte Getriebe eindrehen. Befestigungsschrauben (D)
abnehmen. mit 38-51 Nm und (E) mit 90-116 Nm anziehen.
71. Fahrzeug ablassen.
72. Motorhebedsen an Hebevorrichtung, Motor
21-068A einhangen.
73. Motor mit einer Stiitzstrebe leicht anheben und A
rechte Motorhalterung abnehmen.
Mutt Rechte o— A
Motorhalterung — B
Durchgangsschraube
— A16838-A
8. Motor und Getriebe zusammen in den Motorraum
— O herunterlassen.
9. Linke Getriebebefestigung einsetzen. Muttern und
Schrauben an linker Getriebebefestigung mit
- (/ A15956-A 67-93 Nm anziehen.
10. Durchgangsschraube in linker Getriebe-
74. Muttern abschrauben und Schrauben aus der befestigung mit 86-116 Nm anziehen.
linken Getriebebefestigung herausdrehen.
75. Durchgangsschraube aus der linken
Getriebebefestigung herausdrehen.
Getriebebefestigung vom Fahrzeug abnehmen.
03-01A-42 Probe 12/93
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11. Motor mit einem geeigneten Heber leicht anheben
und rechte Motorhalterung einsetzen.
Durchgangsschraube in Motorhalterung mit
86-116 Nm und Befestigungsschrauben der
Motorhalterung mit 74-103 Nm anziehen.

12. Fahrzeug anheben.

13. Drehstromgenerator einsetzen.

14. Untere Durchgangsschraube lose im Drehstrom-
generator eindrehen.

15. Drehstromg | i .

16. Halterung — Kabelstrang hinten am Drehstrom-
generator befestigen.

17. Stabilisator an Getriebe anbauen.

18. Mutter und Dichtring am Stabilisator aufsetzen.
Mutter des Stabilisators mit 38-51 Nm anziehen.

Stabilisator

Getriebe—
Schalt
gestange

A16479-B

19. Getriebe-Schaltgesténge an Getriebe anbauen.

20. Durchgangsschraube in Getriebe—Schaltgestange
einsetzen und Mutter aufschrauben.
Durchgangsschraube in Getriebe-Schaltgestange
mit 19-25 Nm anziehen.

. Vorderes Auspuffrohr am Katalysator befestigen.
Die neuen Muttern zur Befestigung des vorderen
Auspuffrohrs am Katalysator mit 37-52 Nm
anziehen.

22. Auspuff-Halterungsstiitze am Zylinderblock
befestigen. Schrauben zur Befestigung der
Auspuff-Halterungsstitze mit 37-52 Nm
anziehen.

23. Neue Muttern zur Befestigung des vorderen
Auspuffrohres am Auspuffkrimmer aufschrauben
und mit 37-52 Nm anziehen.

24. Stecker der Lambda-Sonde wieder anschlieBen.

25. Stecker des Oldrucksensors wieder ar I .

2

27. Hintere Getriebebefestigung einsetzen. Die drei
Schrauben der hinteren Getriebebefestigung mit
67-93 Nm anziehen.

Hintere Getriebebefesti-
gung - Schrauben (3)

D10783-A

28. Ansaugkrimmer-Halterungsstiitze einsetzen.
Schrauben der Ansaugkrimmer—Halterungsstiitze
mit 37-52 Nm anziehen.

29. VerschluBstopfen, Getriebegehause 16-070 von
den Differentialkegelradern abnehmen.

30. Antriebswellen montieren. Siehe Untergruppe
05-04.

31. Untere Getriebebefestigung einsetzen. Schrauben
der unteren Getriebebefestigung mit 67-93 Nm
anziehen.

Untere
Getriebe—
befestigung

Untere Getriebebefestigung -

gcmunen

Getriebehalterung

D10034-B

26. Anlasser montieren. Siehe Untergruppe 03—-06A.
Befestigungsschrauben des Anlassers mit 31-46
Nm anziehen.

32. Getriebehalterung einsetzen und dazugehérige
Schrauben und Muttern (B) mit 67-93 Nm,
Muttern (A) mit 75—104 Nm und Muttern (C) mit
44-60 Nm anziehen.

33. Quertrager einsetzen. Die vier Schrauben an
Quertrager mit 94—131 Nm anziehen.

34. Fuhrungsplatte und Kurbelwellen-Riemenscheibe
montieren.

35. Mit Universal-Flanschhalteschliissel 15-030A
Schraube an Kurbelwellen—-Riemenscheibe mit
157-167 Nm anziehen.

12/93
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42.

43,
44

45.

4

3

. Fahrzeug ablassen.
. Drehstromgenerator lose an Drehstromgenerator—

Verstellvorrichtung befestigen.

. Flachkeilriemen — Drehstromgenerator aufziehen

und Riemenspannung einstellen. Siehe
Untergruppe 03-05A.

Fahrzeug anheben.

. Durchgangsschraube unten in

Drehstromgenerator mit 37-52 Nm anziehen.

. Spritzblech einsetzen und Spritzblech-Schrauben

mit 8-10 Nm anziehen.

Vorderrader montieren. Radmuttern mit
89-117 Nm anziehen.

Fahrzeug ablassen.

Park—/Neutralstellungsschalter (PNP)
anschlieBen.

ACHTUNG: Unbedingt ein Verschiitten von
Kupplungsfliissigkeit auf Lackflichen
vermeiden.

Stopfen abziehen, dann die Gummileitung auf die
Metall-Leitung setzen. Die Federklammern auf
die Halterungen der Hilfszylinderleitung setzen.

. AnschluBstiick der Hilfszylinderleitung auf

Hilfszylinder setzen.

Hilfs—
2ylinder

—

Federklammer

AnschluBstiick -
Hiltszylinderleitung
A16837-A

5

5!

o

53.

. Stecker des Geschwindigkeitssensors (VSS) auf

der Riickseite des Getriebes wieder anschlieBen.

. Stecker des Bremslichtschalters (BOO) auf der

Riickseite des Getriebes wieder anschlieBen.

. Den Massekabelhalter, der zwischen dem

Getriebe und der Getriebebefestigung hinten sitzt,
einsetzen.

. Durchgangsschraube in Getriebebefestigung

hinten eindrehen und mit 67-93 Nm anziehen.

. Den Getriebe—MasseanschluB3, der sich hinten

oben auf dem Getriebe befindet, wieder
anschlieBen.

. Kraftstoffilter und Halter auf die obere

Getriebefestigung setzen. Schrauben des
Kraftstoffilterhalters mit 8-11 Nm anziehen.

Bei Fahrzeugen mit Geschwindigkeitsregelung
Stellglied — Geschwindigkeitsregelung einsetzen.
Die Muttern des Steligliedes — Geschwindig—
keitsregelung fest anziehen.

54. Bei Fahrzeugen mit Geschwindigkeitsregelung
den Stecker des Stellgliedes — Geschwindig—
keitsregelung anschlieen.

55. Die Befestigungsschrauben des Anlassers
eindrehen und mit 31—46 Nm anziehen.

56. Heizungsschlauche anschlieBen.

57. Bremskraftverstarker—Unterdruckleitung hinten
links am Ansaugkrimmer anschlieBen.

ahnlich

Li gezeigt, R

Betétigungszug -
Fahrpedal

Bremskraftverstarker—
Unterdruckleitung

A15955-B

58. Betatigungszug — Fahrpedal anschlieBen.

59. Unterdruckleitung zwischen Aktivkohlekanister
und EGR-Metall-Unterdruckleitung anschlieBen.

Aktivkohlekanister-Unterdruckleitung,
AnschluBstiick an
EGR-Metall-Unterdruckleitung

A15959-B

03-01A-44
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atigten

60. Falls das Fahrzeug mit einer ur
Geschwindigkeitsregelung ausgestattet ist,
Geschwindigkeitsregelungs-Unterdruckleitung
hinten rechts an Ansaugkriimmer anschlieBen.

69. Alle Mc rbindungen anschlieBen.
Folgende Bauteile anschlieBen:

® Zindverteiler

o Kt peratur (ECT)-Sensor (zum PCM)

Geschwindigkeitsregelungs—

Unlsrdmcksnschluﬁsmck///

—a

Ansau
kriimmer

A15957-C

61. Olpumpe — Servolenkung auf den Halter setzen,
Durchgangsschraube und Sicherungsschraube
lose eindrehen.

62. Flachkeilriemen — Servolenkung einsetzen.

63. Spannung des Flachkeiliemens — Servolenkung
einstellen. Siehe Untergruppe 03—05A.

64. Durchgangsschraube der Olpumpe — Servo-
lenkung mit 43-61 Nm anziehen.

65. Sicherungsschraube der Olpumpe — Servo-
lenkung mit 31-46 Nmanziehen.

66. Abdeckung auf Flachkeiliemen der Olpumpe —
Servolenkung setzen. Schrauben zur Befestigung
der Abdeckung auf Flachkeilriemen der Olpumpe
— Servolenkung mit 7-9 Nm anziehen.

67. Halterungen der Schlauche — Servolenkung an
der Zylinderkopfhaube montieren. Schrauben zur
Befestigung der Halterungen — Schlauche —
Servolenkung mit 8-10 Nm anziehen.

68. Stecker des Druckschalters — Olpumpe —
Servolenkung (PSP) anschlieBen.

Druckschalter —
Glpumpe - Servolenkung

Olpumpe —
ervo—
lenkung

A16435-A

® Kihimitteltemperatur—Sensor
(Temperatur-MeBgerat)

® Drosselklappensensor (TPS)

o Leerlaufdrehzahl-Bypass—Regelventil (IAC BPA)

® Einspritzventil — Kabelstrang (einschlieBlich vier
Stecker)

® EGR-Magnetventil
® Drehstromgeneratorstecker
® Leerlaufschalter

Kihimittel~

Zindverteiler— Temperatur-MeBgerat

stecker

Kiihimittel
Temperatur-Sensor
(Temperatur-MeBgerét)

EA21043-A
70. Stopfen aus den Kraftstoffleitungen 16sen und
diese anschlieBen. Fir die richtige Positionierung
wahrend des Ausbauens vorgenommene
Markierungen beachten.
71. Falls das Fahrzeug mit einer Klimaanlage

ausgestattet ist, Kompressor — Klimaanlage auf
die Halterung — Kompressor — Klimaanlage
setzen. Befestigungsschrauben des Kompressors
— Klimaanlage mit 24-35 Nm anziehen.
72. Kuhler einbauen. Siehe Untergruppe 03—-03A.
73. Ki lduche L und Kihlsystem mit
Kuhimittel fullen. Siehe Untergruppe 03-03A.

. Luftansaugsystem einbauen. Siehe Untergruppe

03-12A.

75. Vorgeschriebenes Motordl in der angegebenen
Fullmenge einfiillen. Siehe Verfahren in dieser
Untergruppe.

76. Alle Flussigkeitsstande prifen.

77. Batterietrager einbauen. Befestigungsschrauben
des Batterietragers mit 8—10 Nm anziehen.

78. Batterie einbauen und anschlieBen.

79. Motorhaube montieren. Siehe Untergruppe
01-02.

80. Hilfszylinder entltiften. Siehe Verfahren in

Untergruppe 08-02.

. Fahrzeug starten. Auf Dichtigkeit und Funktions-

fahigkeit des Motors tberpriifen.

7

N

o

8

12/93

Probe

03-01A-45




2,0-1-Motor

- 1. Motor aus dem Fahrzeug ausbauen. Siehe
ZERLEGEN UND ZUSAMMENBAUEN Verfahren in dieser Untergruppe.
2. Kiihimittelleitung-Drosselklappengehause .
abnehmen.
3. Kuhimittelleitung
Leerlaufdrehzahl-Bypass—Regelventil (IAC BPA)

Motor abnehmen.
4. Kurbelgehéuse-Beluftungsventil (PCV) aus

Zerlsgen Zylinderkopf ausbauen.
Bendtigte Werkzeuge: 5. Abgasriickfiihrungs— (EGR) Leitung vom
® Universal-Flanschhalteschlissel 15-030A Ansaugkrimmer abklemmen.
® Auszieher, Olabschirmkappen 21-142 6. Die funf Befestigungsschrauben zwei Muttern
e Zusatzstiick 21—142-01 vom Ansaugkriimmer abschrauben.
o Auszieher, Radialdichtring 21-143 7. Ansaugkriimmer abnehmen und Dichtung
® Hebevorrichtung, Motor 21-068A entsorgen.

A immer, ] - Ki S und Zii teiler

EA21000-B

Nummer Bezeichnung Nummer Bezeichnung

1 Ansaugkriimmerdichtung 7 Gehausedichtung —

2 Ahsaugkrommer Kuhimitteltemperatur-Sensor

3 Bifiiter 8 Zindverteiler-O-Ring

2 Bikahier 9 Ziindverteiler

5 | Motorhebedse 10 | Zindkerze

s — Kahimi sor 1" Zundkabel .

03-01A-46 Probe 12/93




2,0-1-Motor

8. Oldrucksensor abnehmen.

9. Offilter und Olktihler abnehmen. Siehe Verfahren
in dleser Umergruppe

10. Kt ppengehéuse vom
Gehéause —Kuhlmmeltemperatur—Sensor
abklemmen.

11. Hebevorrichtung, Motor 21-068A abnehmen.

12. Befestigungsschrauben aus Gehéuse —
Kuhimitteltemperatur—Sensor herausdrehen und
Gehéause abnehmen. Dichtung herausnehmen
und entsorgen.

13. EGR-Leitung vom Auspuffkrimmer abklemmen.

14. Ziindkabel von den Ziindkerzen abklemmen.

15. Ziindkerzen herausnehmen.

16. Zundverteiler abnehmen und O-Ring entsorgen.
Siehe Untergruppe 03-07A.

17. Auspuffkrimmer—Hitzeschild abnehmen.

18. Die acht Schrauben aus dem Auspuffkrimmer
herausdrehen und beide Muttern abschrauben.
Auspuffkrimmer abnehmen.

19. Muttern und Dichtung des Auspuffkrimmers

entsorgen.

. Thermostatgehause zusammen mit der
KihImittel-Bypass-Leitung und der
Kahimittel-Riicklaufleitung herausnehmen.
Thermostatgeh&usedichtung entsorgen.

. Schrauben in der gezeigten Reihenfolge in zwei
Schritten aus der Zylinderkopfhaube
herausdrehen.

2

=}

2

28. Mit Universal-Flanschhalteschliissel 15-030A
Riemenscheibe — Kihimittelpumpe
herausnehmen.

Universal
15-030A

Kuhimittelpumpe

Léserelhenfolge

Zylinder-
kopfhaube

@ Motorstirnseite

2Zylinderkopt—
haube — Schrauben (11)

A15965-A

22. Zylinderkopfhaube abnehmen und Dichtung
entsorgen.

A17005-A

24. Obere Zahnriemenabdeckung abnehmen.

25. Untere Zahnriemenabdeckung abnehmen.

26. Zahnriemenspanner und Spannfeder I6sen.

27. Zahnriemen abnehmen.

28. Zahnriemenspanner und Spannfeder abnehmen.
29. Rechte Motorhalterung abnehmen.

30. OlmeBstab—Rohr herausnehmen.

31. Kurbelwellen-Zahnriemenrad und Fihrungsplatte
abnehmen. Siehe Vertahren in dieser
Untergruppe.

12/93

Probe
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2,0-1-Motor

und Zahnriemen

A15972-A
Nummer Bezeichnung Nummer Bezeichnung
1 Dichtung — Zylinderkopfhaube 9 Untere Zahnriemenabdeckung
2 Zylinderkopfhaube 10 OlmeBstab-O-Ring
3 Zwischenrolle 1 OlmeBstab
4 Kurbelweilen-Zahnriemenrad 12 Zahnriemen
5 Fuhrungsplatte 13 Obere Zahnriemenabdeckung
6 Kurbelwellen—Riemenscheibe 14 Zahnrie und
7 Kurbelwellen—Riemenscheibe — Schraube 15 Motorhalterung
und Dichtring
8 Riemenscheibe — Kiihimittelpumpe
03-01A-48 Probe 12/93




2,0-I-Motor

32. Jede Nockenwelle drehen, bis alle Nocken in
Neutralposition stehen, d.h. kein Nocken darf auf
die hydraulischen TassenstoBel driicken.

BEACHTE: Nockenwelle mit einem geeigneten
Schraubenschliissel am SechskantanguB
festhalten.

Nockenwellen—
rader
6256

A16578-B

35. Nockenwellenlagerdeckel abnehmen.

36. Radialdichtringe der Nockenwellen von den
vorderen Nockenwellenlagerdeckeln abnehmen.

37. Nockenwellen herausnehmen.

38. Schrauben in der gezeigten Reihenfolge aus dem
Zylinderkopf herausdrehen. Schrauben
entsorgen.

o

Lésereihenfolge Zylinder—

kopf-
schrauben (10)

33. Nockenwellenrader abnehmen.
34. Schrauben aus Nockenwellenlagerdeckeln in zwei
Schritten in der gezeigten Reihenfolge
herausdrehen. Schrauben entsorgen.

Losereihenfolge

Nockenwellen

Nockenwellen—

lager—
deckel (10) A16428-A

BEACHTE: Um beim Einbauen ein korrektes
Einsetzen zu gewdhrleisten, sind die Nocken-
wellenlagerdeckel mit Zahlen gekennzeichnet.

Auslan
=
©)
= Motorstirn-
seite
]

T
CL.Is

9

EinlaB
A17121-A

2Zylinder—

o kopf

A16431-A

39. Zylinderkopf abnehmen und Dichtung entsorgen.

40. Schrauben zur Befestigung der Olwanne
herausdrehen und Olwanne abnehmen.

12/93

Probe
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2,0-I-Motor

Olpumpe, Kiihimittelpumpe, Verstérkung und Olwanne

A16616-A

Nummer Bezeichnung Nummer Bezeichnung
1 Kuhimittelpumpe 7 Olwanne
2 Dichtung — Kiihimittelpumpe 8 Olansaugrohr und —sieb
3 Motor/Getriebe—Zwischenblech 9 Olansaugrohrdichtung
4 Gehéuse — Kurbelwellenradialdichtring hinten 10 Glpumpe
5 Kurbelwellenradialdichtring hinten 1 Kurbelwellenradialdichtring vorn
6 Verstarkung

03-01A-50 Probe 12/93




2,0-I-Motor

41. Olansaugrohr abnehmen und Dichtung entsorgen
42. Befestigungsschrauben in zwei Schritten in der
. gezeigten Reihenfolge aus Verstarkung
herausdrehen.

Lésereihenfolge

Mutter

Verstérkung —
Befestigungs—
Schrauben (12) A17017-A

43. Verstarkung abnehmen.
44. Die sieben Befestigungsschrauben der Olpumpe
. herausdrehen und Olpumpe abnehmen.

45. Zwischenrolle abnehmen.

46. Die finf Befestigungsschrauben der Kihimittel-
pumpe herausdrehen.

47. Kihimittelpumpe abnehmen und Dichtung
entsorgen.

BEACHTE: Die Pleuellagerdeckel und Pleuel
sind mit Ausrichtungsmarkierungen gekenn-
zeichnet. Sicherstellen, daB Pleuellagerdeckel zu
den dazugehdrenden Kolben gelegt werden.

Pleuel

Ausrichtungsmarkierungen

Pleuellagerdeckel

A17964-A

48. Schrauben aus den Pleuellagerdeckeln
herausdrehen und Pleuellagerdeckel abnehmen.
Schrauben entsorgen.

BEACHTE: Kolben zu den dazugehérigen
Pleuellagerdeckeln legen.

49. Kolben herausnehmen.

12/93 Probe 03-01A-51




2,0-1-Motor

Kolben, Kur

A16617-C

Nummer Bez Numm: Bezeichnung
1 Zylinderblock 8 Pleuellagerdeckel — Schraube
2 Kolbenringe 9 Drucklager
3 Kolben 10 Kurbelwelle
4 Kolbenbolzen 1" Hauptlagerdeckel
5 Pleuel 12 Hauptlagerdeckel — Schraube
6 Pleuellagerdeckel 13 Hauptlagerschalen
7 Pleuellager

03-01A-52

Probe

12/93




2,0--Motor

50. Mit Auszieher, Radialdichtring 21-143
Kurbelwellenradialdichtring hinten von Gehause —
Kurbelwellenradialdichtring hinten abnehmen.

51. Gehause — Kurbelwellenradialdichtring hinten
abnehmen.

52. Schrauben in zwei Schritten in der gezeigten
Reihenfolge aus Hauptiagerdeckel herausdrehen.
Schrauben entsorgen.

Losereihenfolge
Kurbelwelle

Hauptiager-
deckel (5)

A17013-A

Zusammenbauen

Bendtigte Werkzeuge:

e Einbauwerkzeug, Radialdichtring hinten 21-191
® Universal-Flanschhalteschliissel 15-030A

e Schlaghammer 15-053

e Auszieher, Olabschirmkappen 21-142

® Zusatzstiick 21-142-01

BEACHTE: Fir Reinigung und Priifung siehe
Verfahren in dieser Untergruppe.

1. Mit Auszieher, Olabschirmkappen 21-142 und
Zusatzstiick 21-142-01 Olspritzdiisen einbauen.

BEACHTE: Zum Eindriicken der Olspritzdiisen
in den Kolben einen Druck von mindestens
3,2 kN anlegen. Falls die Olspritzdiisen nicht
fest genug oder tief genug eingedriickt werden,
konnen sie sich méglicherweise lockern.

53. Hauptlagerdeckel abnehmen.

54. Hauptlagerschalen unten ausbauen.

55. Kurbelwelle herausnehmen.

56. Hauptlagerschalen oben und Kurbelwellen—
Drucklager ausbauen.

57. Olspritzdiisen mit 21142 und Zusatzstiick
21-142-01 ausbauen.

A20593-A

Auszieher, Olabschirmkappen 21-142

BEACHTE: Olspritzdise auf Aussparung im
Kolben ausrichten.

Aussparung im
Kolben,

Olspritzdise

A20592-A

(]

A17015-B

Probe
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2,0-I-Motor

Kolben, P , Kur und b

A16618-A

BEACHTE: Fiir die Hauptlager siehe
Verfahren unter Reinigung und Prifung.

2. Obere Hauptlagerschalen und K -
Drucklager einsetzen.

3. Kurbelwelle einsetzen.

4. Untere Hauptlagerschalen einsetzen.

03-01A-54 Probe 12/93




2,0-I-Motor

5. Hauptlagerdeckel aufsetzen. Neue Schrauben der
Hal deckel in der igten Reihenfolge
mit 18-22 Nm anziehen, dann jede Schraube
. nochmals um 90 + 5 Grad anziehen.

Anzugsreihenfolge

Motorstirnseite

Kurbelwelle

O ——

. Hauptiagerdeckel (5)

A16426-A

BEACHTE: Fr die Kolben siehe Verfahren
unter Reinigung und Prifung.

6. Kolben mit handelsiiblichem Kolbenring—
Spannband einsetzen.

BEACHTE: Fur Pleuellagerdeckel sishe
Verfahren unter Reinigung und Priifung.

BEACHTE: Fir ordnungsgeméBes Einbauen
Ausrichtungsmarkierungen beachten.

e—————— Plouel
. Ausrichtungsmarkierungen

Pleuellagerdeckel

A17964-A

7. Pleuellagerdeckel aufsetzen. Schrauben der
neuen Pleuellagerdeckel mit 22-27 Nm, dann
nochmals um 90 + 5 Grad anziehen.

12/93 Probe 03-01A-55




2,0-1-Motor

6Ipumpe, Kiihimittelpumpe, Verstirkung und Olwanne

A16614-A
Nummer Bezeichnung Nummer Bezeichnung
1 Gihlmi — BefestigL 5 Verstarkung — Befestigungsschrauben
(5 ndtig) — 19-25 Nm (8 nétig) — 19-25 Nm
2 Kurbelwellen-Deckplatte hinten — Schraube — 6 Olar g - { iben
8-10 Nm (3 nétig) — 8-10 Nm
3 Gehause — Kurbelwellenradialdichtring hinten/ 7 Olwanne — Befestigungsschrauben
i — Befestigt (12 nétig) — 19-25 Nm
(6 nétig) — 8-10 Nm 8 Olpumpe — Befestigungsschrauben
4 Gehause — Kurbelwellenradialdichtring hinten/ (6 nétig) — 19-25 Nm
Verstarkung — Muttern (2 nétig) — 8-10 Nm ‘

03-01A-56 Probe 12/93




2,0-I-Motor

8. Einen Wulst Silikon-Dichtmittel wie gezeigt auf
Dichtflachen des Gehauses — Kurbelwellen—
radialdichtring hinten auftragen.

Silikon—
Dichtmittel

EGehéusa -
Kurbelwellenradialdichtring hinten A15074-A

9. Gehéause — Kurbelwellenradialdichtring hinten
einsetzen. Schrauben zur Befestigung des
Gehéauses ~ Kurbelwellenradialdichtring hinten am
Zylinderblock mit 8—10 Nm anziehen.

10. Etwas sauberes Motordl auf Dichtlippe des
Kurbelwellenradialdichtring hinten auftragen.

11. Mit Einbauwerkzeug, Radialdichtring hinten
21-191 Kurbelwellenradialdichtring hinten
einsetzen. Dieser muf3 mit dem Rand des
Gehauses — Kurbelwellenradialdichtring hinten
bindig sein.

12. Einen Wulst Silikon-Dichtmittel wie gezeigt auf
die Dichtflache der Olpumpe auftragen.

Silikon—
Dichtmittel

A15973-A

13. Olpumpe einsetzen. Schrauben zur Befestigung
der Olpumpe mit 19—-25 Nm anziehen.

14. Neue Dichtung auf die Kiihimittelpumpe setzen.

15. Kihimittelpumpe einsetzen. Schrauben zur
Befestigung der Kiihimittelpumpe mit 19-25 Nm
anziehen.

16. Zwischenrolle einsetzen und Schraube der
Zwischenrolle mit 37-52 Nm anziehen.

17. Einen Wulst Silikon-Dichtmittel wie gezeigt auf
die Dichtflache der Verstarkung auftragen.

Verstarkung

Silikon—

Dichtmittel A16434-A

18. Verstarkung einsetzen. Schrauben zur
Befestigung der Verstarkung in zwei Schritten in
der gezeigten Reihenfolge mit 1925 Nm
anziehen.

Anzugsreihenfolge

Verstarkung

Verstérkung —
Befestigungs—
schrauben (12)

A16433-B

Probe

03-01A-57



2,0-1-Motor

19.

Muttern zur Befestigung des Gehauses —
Kurbelwellenradialdichtring hinten an der
Verstarkung mit 8-10 Nm anziehen.

Gehause — Gehause - Kurbelwellen

Verstérkung ~ Befestigungsschrauben

Verstarkung A16432-A

20.

2

Olansaugrohr und neue Dichtun%einsetzen,
Schrauben zur Befestigung des Olansaugrohres
mit 8-10 Nm anziehen.

. Einen durchgehenden Wulst Silikon—Dichtmittel

wie gezeigt auf die Dichtflache der Olwanne
auftragen.

Zylinderkopf-
schrauben (10)

Anzugsreihenfolge

Motorstirnseite Zylinderkopf

A16430-A

BEACHTE: Sicherstellen, daB kein Nocken
direkt auf den hydraulischen TassenstoBeln
sitzt.

26. Nockenwellen einsetzen. Wie gezeigt Silikon—

Silikon—
Dichtmitiel

Olwanne A15954-A

Dichtmittel auf die schraffierten Dichtflachen der
Nockenwellendeckel- Auflageflachen auftragen.

22.

23.

2

&

25,

Olwanne einsetzen. Schrauben zur Befestigung
der Olwanne mit 19— 25 Nm anziehen.

Neue Zylinderkopfdichtung einsetzen.
BEACHTE: Zylinderkopfschrauben nicht

wiederverwenden. Zylinderkopfschrauben
missen ausgetauscht werden.

. Zylinderkopf einsetzen. Neue Zylinderkopf-

schrauben in zwei Schritten wie gezeigt mit
18-22 Nm anziehen.

Nach dem ersten Anziehen Zylinderkopf-
schrauben mit einem Lackpunkt markieren und
alle Schrauben in der gezeigten Reihenfolge um
90° + 5° Grad anziehen.

Zylinderkopf

Nockenwelien
A15963-A

T m7Ti23.A

BEACHTE: Sicherstellen, daB die
Nockenwellenlagerdeckel an den richtigen
Stellen aufgesetzt werden. Wahrend des
Zerlegens notierte Zahlen beachten.

03-01A-58

Probe

12/93




2,0-1-Motor

27. Nockenwellenlagerdeckel aufsetzen. Schrauben
der Nockenwelienlagerdeckel in drei Schritten in
der gezeigten Reihenfolge mit 12-14 Nm
anziehen.

Anzugsreihenfolge Nockenwellen

Nockenwellen-—
lagerdeckel (10)

A16429-A

28. Etwas sauberes Motor6l auf die Dichtlippe des
neuen Nockenwellenradialdichtringes auftragen.

29. Nockenwellenradialdichtring einziehen.

30. Nockenwellenrader wie gezeigt auf die Nocken-
wellen aufsetzen.

Fiihrungsstifte

Nockenwellen—
rader

A16578-B

32. Fhrungsplatte und Kurbelwellen-Zahnriemenrad
einsetzen.

33. Motorhalterung einsetzen. Die drei Schrauben zur
Befestigung der Motorhalterung mit 43-61 Nm
anziehen.

Motorhalterung

Motorhaltering
Befestigungsschrauben (3)

®
34. Vorlaufig Schraube der Kurbelwellen— Riemen-
Nockenwellenrader A15975-B scheibe in die Kurbelwelle eindrehen.
35. Einstellmarkierung auf dem Kurbelwellen—Zahn-
- " > i
BEACHTE: Einen gesigneten Schrauben- riemenrad mit der Einstellmarkierung auf der
y . 2 Olpumpe ausrichten.
schlissel wie gezeigt an Nockenwelle
ansetzen.
31. Befestigungsschrauben der Nockenwellenrader
eindrehen und mit 49-61 Nm anziehen.
12/93 Probe 03-01A-59




2,0-I-Motor

36. Einstellimarkierungen auf den Nockenwellen-
radern wie gezeigtausrichten.

Nockenwellen—
rader

45. Mit Universal-Flanschhalteschliissel 15-030A
Riemenscheibe — Kiihimittelpumpe einsetzen.
Befestigungsschrauben der Riemenscheibe —
Kuhimittelpumpe mit 8-10 Nm anziehen.

Nockenwellen—
rad—

Einstell-

€ Kurbelwellen—
markierungen

Zahnriemenrad

A15968-A

37. Zahnriemen aufsetzen.

38. Zahnriemenspanner einsetzen. Schraube des
Zahnriemenspanners mit 37-52 Nm anziehen.

39. Spanner mit dem Innensechskantschliissel im
Uhrzeigersinn drehen und die Spannfeder —
Zahnriemenspanner einsetzen.

\
Spannfeder —
Zahnriemenspanner

A17119-A

40. Kurbelwelle um zwei volle Umdrehungen in
Laufrichtung des Motors drehen und Ausrichtung
der Einstellmarkierungen tberpriifen.

41. Schraube aus der Kurbelwellen-Riemenscheibe
herausdrehen.

42. Untere Zahnriemenabdeckung einsetzen.
Schrauben der unterenZahnriemenabdeckung mit
8-10 Nm anziehen.

43. OlmeBstab—Rohr einsetzen.

44. Obere Zahnriemenabdeckung einsetzen.
Schrauben der oberen Zahnriemenabdeckung mit
8-10 Nm anziehen.

BEACHTE: Beim Einbauen der Riemen-
scheibe — Kuhimittelpumpe sicherstellen, da3
die “F” — Markierungen vom Motor weg zeigen.

Universal-Flanschhalteschliissel 15-030A

Riemenscheibe ~ Kahimittelpumpe

A17005-A

46. Eine Schicht Silikon-Dichtmittel auf die neue
Dichtung der Zylinderkopfhaube auftragen, dann
die Dichtung auf die Zylinderkopfhaube aufsetzen.

2Zylinder—
kopt—

Dichtung — Zylinderkopfhaube haube

Motorstimseite[_ 3

A15967-A

47. Silikon-Dichtmittel wie gezeigt auf die
schraffierten Dichtflachen des Zylinderkopfes
auftragen.

Zylinder—
kopf

%(

¥
i
A

gl
-

o«

SO

G Motorstirnseite

A16427-A

03-01A-60

Probe
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2,0-1-Motor

48. Zylinderkopfhaube aufsetzen. Schrauben der
Zylinderkopfhaube in zwei Schritten in der
. gezeigten Reihenfolge mit 6-8 Nm anziehen.

Anzugsreihenfolge

Zylinder—
kopthaube

2Zylinderkopthaube
~ Schrauben (11)

Qo Motorstimseite

. A15966-A

49. Eine neue Dichtung aufsetzen und Thermostat-
geh&use mit der Kihimittel-Bypass-Leitung und
der KihImittelriicklaufleitung einsetzen.
Befestigungsschrauben des Thermostatgehéduses
mit 19-25 Nm anziehen.

50. Motorhebedose einsetzen. Befestigungsschrauben

der Motorhebedse mit 37-52 Nm anziehen.

. Schraube der Befestigung der Kiihimittel—

Bypass~Leitung mit 19-25 Nm anziehen.

52. Schraube der Befestigung der Kiihimittel—
Ricklaufleitung mit 19-25 Nm anziehen.

53. Eine neue Dichtung aufsetzen und Geh&use —
Kuahlmitteltemperatur-Sensor einsetzen.
Schrauben zur Befestigung des Gehéuses —
Kuhimitteltemperatur-Sensor mit 19-25 Nm
anziehen.

5
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2,0-1-Motor

Ummer, a - Kii i S und Ziindverteiler

EA21001-B

Nummer Anzugsdrehmomente 54. Neue Auspuffkrimmerdichtung aufsetzen und
Auspuffkrimmer einsetzen. Die acht

! 19-25Nm Befestigungsschrauben des Auspuffkrimmers mit

2 25-34 Nm 16-23 Nm anziehen.

3 37-52 Nm 55. Die beiden Muttern des Auspuffkrimmers .
austauschen. Die neuen Muttern des

4 19-25 Nm Auspuffkrimmers mit 20-28 Nm anziehen.

5 19-25Nm 56. Das Auspuftkriimmer—Hitzeschild einsetzen. Die

6 15-23Nm Schrauben zur Befestigung des Auspuffkrimmer—

7 37-52 Nm Hitzeschildes mit 8-10 Nm anziehen.

57. Den neuen Ziindverteiler-O-Ring einsetzen.

03-01A-62 Probe 12/93
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58. Die Ausrichtungsmarkierungen auf Verteilerwelle 69. Die beiden Olkiihlerschlauche an das Olkuhler—
und Verteilergehause ausrichten. Schlauchrohr anschlieBen.
. T — 70. Offilter montieren. Wenn Dichtung Auflageflache
beriihrt hat, Offilter nochmals mit 1 1/6

Umdrehungen anziehen.

. Zundkerzen einsetzen und mit 15-23 Nm
anziehen.

72. Zundkabel an Zundkerzen anschlieBen.

=)

7

Zylinderkopf

Zerlegen

Bendtigte Werkzeuge:
e Ventilfederspanner 21-155

® Zusatzstiick fiir 21-155 (21-155-02)
QZ‘,EZ“,L”"",?:: ® Auszieher, Olabschirmkappen 21-142
A15971-A ® Schlaghammer 15-053

. 59. Etwas sauberes Motordl auf die Dichtflache des
neuen O-Ringes auftragen und Ziindverteiler
einsetzen.

60. Befestigungsschraube(n) des Zindverteilers mit
19-25 Nm anziehen.

61. Ausaugkriimmer mit neuer Dichtung einsetzen.
Die fiinf Schrauben und zwei Muttern zur
Befestigung des Ansaugkriimmers mit 19-25 Nm
in der gezeigten Reihenfolge anziehen.

Anzugsreihenfolge

. Ansaugkrimmer

A15970-B
62. Kahlmi itung an das Dr ppengehause
anschlieBen.
63. Kihimittelleitung an Leerlaufdrehzahi—

Bypass—Regelventil (IAC BPA) anschlieBen.

64. Silikon-Dichtmittel auf die Gewinde des

Oldruckschalters auftragen.
. Oldrucksensor einsetzen und mit 12-17 Nm

anziehen.
66. EGR-Leitung zwischen Auspuffkrimmer und
Ansaugkriimmer einsetzen und mit 32-47 Nm
anziehen.
Kurbelgehduse-Beluftungsventil (PCV) in die
Zylinderkopfhaube einsetzen.

68. Olkiihlerdichtung, Olkiihler und Mutter einsetzen.

. Mutter des Olkuhlers mit 25-34 Nm anziehen.

6

a

6

N

®
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Zylinderkopf — Explosionszeichnung .

A17122-A

03-01A-64 Probe 12/93
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9. Auszieher, Olabschrimkappen 21-142
zusammenbauen, Schlaghammer 15-053
ansetzen und Olabschirmkappe — Ventilschaft
heraustreiben.

Olabschirmkappe — Ventilschaft entsorgen.

]
Schlaghammer 15-053 ]/>/\j /

Zylinder—
kopt

A-14549-A

Nummer Bezeichnung
1 Nockenwellen
2 Hydraulischer TassenstéBel
3 Ventilfederkeile
4 Ventilfederteller oben
5 Ventilfeder
6 Ventilfederteller unten
7 Olabschirmkappe — Ventilschaft
8 Ventilfihrung
9 Ventil
10 Zylinderkopfdichtung
1 2Zylinderkopf
12 Zylinderkopfschraube
13 No« -
14 Nockenwellenrader
15 Nockenwellenlagerdeckel
16 Nockenwellenradialdichtringe

1. Nockenwellen herausnehmen. Siehe Verfahren in
dieser Untergruppe.

2. Zylinderkopf ausbauen. Siehe Verfahren in dieser
Untergruppe

3. Ansaugkriimmer abnehmen. Siehe Untergruppe
03-04A.

BEACHTE: Wenn hydraulische TassenstoBel
wiederverwendet werden sollen, deren
Einbauposition beim Ausbauen markieren.

4. Hydraulische TassenstoBel aus Zylinderkopf
nehmen.

5. Ventilfederspanner 21-155 und Zusatzstiick
21-155-02 zusammenbauen und einsetzen.

6. Federspanner gerade {iber dem oberen
Ventilfederteller ausrichten.

7. Ventilfeder spannen und Ventilfederkeile mit
einem Magneten entfernen.

8. Federspanner entspannen und Ventilfederteller
oben, Ventilfeder, Ventilfederteller unten und
Ventil abnehmen.

10. Die Ventilfiihrung von unterhalb des Zylinder-
kopfes heraustreiben.

A17012-A

Zusammenbauen

Benétigte Werkzeuge:

® 21-007 Einbauwerkzeug, Olabschirmkappen
e Ventilfederspanner 21-155

® Zusatzstiick fir 21155 (21-155-02)

Probe
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1. Ventilflihrung eintreiben.

e~ Zylinderkopf

A17010-A

2. Olabschirmkappe — Ventilschaft auf die
Ventilfihrung aufziehen.

BEACHTE: Fir EinlaB— und AuslaBventile
werden verschiedene Olabschirmkappen —
Ventilschaft verwendet. Die Olabschirmkappen
der AuslaBventile sind zur Kennzeichnung
oben mit Dichtlippen versehen.

3. Olabschirmkappe mit 21-007 Einbauwerkzeug,
Olabschirmkappen einsetzen. Olabschirmkappen
eindriicken, bis das Einbauwerkzeug,
Olabschirmkappen den Zylinderkopf beriihrt.

Einbauwerkzeug,
OGlabschimkappen

Zylinder- 21-007

A14550-A

4. Ventil in Zylinderkopf einsetzen.

5. Unteren Ventilfederteller einsetzen.

6. Ventilfeder mit der gespannten Seite der Feder

nach unten in Zylinderkopf einsetzen.

7. Oberen Ventilfederteller aufsetzen.

8. Ventilfederspanner 21155 und Zusatzstiick

21-155-02 zusammenbauen und einsetzen.

9. Federspanner gerade liber dem oberen Ventil-
federteller ausrichten.

. Ventilfeder spannen und Ventilfederkeile
einsetzen.

. Um sicherzustellen, daB Ventilfederkeile richtig
sitzen, mit einem Plastikhammer zwei— oder
dreimal leicht auf die Ventilschafte klopfen.

. Hydraulische TassenstoBel in die beim Ausbauen
markierte Position einsetzen. Siehe Verfahren in
dieser Untergruppe.

=)

n

ACHTUNG: Sicherstellen, daB kein Nocken
direkt auf den hydraulischen
TassenstoBeln sitzt.

w

. Nockenwellen einsetzen. Siehe Verfahren in
dieser Untergruppe.

. Gegebenenfalls Ansaugkriimmer montieren.
Siehe Untergruppe 03—-04A.

15. Zandkerzen einsetzen.

16. Zylinderkopf einsetzen. Siehe Verfahren in dieser

Untergruppe.

>

Olpumpe

Zerlegen

Benétigtes Werkzeug:
e Auszieher, Radialdichtring 21-143

03-01A-66

Probe
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1. Mit Auszieher, Radialdichtring 21-143
Kurbelwellenradialdichtring vorn abziehen.

2. Pumpendeckelschraube herausdrehen und
Deckel abnehmen.

3. AuBeren Rotor entfernen.

4. Inneren Rotor entfernen.

5. Sprengring vom Pumpengehéuse abnehmen.

6. Federsitz, Druckfeder und KontrollstéBel vom
Pumpengeh&use abnehmen.

7. Fir die Olpumpe in dieser Untergruppe siehe

Verfahren unter Reinigung und Prifung.

A16674-A
Nummer Bezeichnung Zusammenbauen
1 Innerer Rotor Bendtigtes Werkzeug:
2 AuBerer Rotor ® 14-043 Einbaudorn, Radialdichtring
3 Pumpendeckel 1. KontrolistéBel, Druckfeder und Federsitz in
Olpumpe einsetzen und Sicherungsring
4 Pumpendeckelschraube aufsetzen.
5 KontrollstoBel 2. Inneren und &uBeren Rotor mit ausgerichteten
6 Druckfeder Pragewarzen wie gezeigt in das Pumpengehause
7 Fodersiz einsetzen.
8 Sicherungsring
9 Kurbelwellenradialdichtring vorn ;:?:mv
10 Pumpengehéuse

Innerer
Rotor

A16675-A

Pumpendeckel aufsetzen und Pumpendeckel-
schrauben mit 6-8 Nm anziehen.

Etwas sauberes Motordl auf die Dichtlippe des
neuen Kurbelwellenradialdichtringes vorn
auftragen.

5. Mit 14-043 Kurbelwellenradialdichtring vorn
einziehen, bis er mit dem Pumpengeh&use biindig
ist.
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VerschluBstopfen

Ausbauen

Einen groBBen VerschluBstopfen mit einem groBen
Durchtreiber aus der Bohrung heraustreiben.
VerschluBstopfenbohrung reinigen und priifen.

Vor dem Einsetzen des VerschluBstopfens dessen
Bohrung auf Beschadigungen priifen, die das
ordnungsgemafe Abdichten des Stopfens
beeintrachtigen kénnten. Falls die Bohrung
beschadigt ist, muB die Oberflache nachgearbeitet
werden, indem die Bohrung auf die MaBe des
néchsten UbermaB-VerschluBstopfens nachgebohrt
wird.

UbermaB-VerschluBstopfen sind auf der Flachseite
innen mit OS (Oversize) gekennzeichnet.

Kernstopfen

Einbauen

Beim Einsetzen von Kernstopfen muB die Flansch-
kante nach auBen zeigen. Der groBte Durchmesser
dieses Stopfens befindet sich an der AuBenkante des
Flansches. Der Flansch von Kernstopfen zeigt nach
auBen, wobei die Stelle mit dem gréBten Durch-
messer sich an der duBeren (Dicht—)Kante befindet.

Dehnstopfen

Einbauen

Beim Einsetzen von Dehnstopfen muB die
Flanschkante nach innen zeigen. Der groBte
Durchmesser dieses Stopfens befindet sich an der
Basis des Flansches, wobei der Flansch nach innen
zeigt.

% ~ Dichtrand vor
=== dem Einsetzen

Einbaudorn fiir Dehnstopfen

Dehnstopfen A9335-A

Dichtkante vor
dem Einsetzen

Einbaudorn fur Kemstopfen

A9334-A

ACHTUNG: Es ist duBerst wichtig, daB der
Stopfen mit dem richtigen Werkzeug in die

llische Bohrung ei wird. Unter
keinen Umsténden zum Eintreiben des
Stopfens in die Bohrung ein Werkzeug
verwenden, daB den Flansch beriihrt. Sonst
wird die Dichtkante beschadigt, was zu
Undichtigkeiten fiihrt und bewirkt, daB sich
der h driickt. Die (hi )
Flanschkante muB unter der abgeschréagten
Kante der Bohrung liegen.

Falls das Werkzeug zum Auswechseln des
VerschluBstopfens eine Tiefenbefestigungsfidche
ausweist, Werkzeug nicht an einer nicht-metallischen
(gegossenen) Oberflache ansetzen.

ACHTUNG: Es ist duBerst wichtig, daB der
Stopfen mit einem geeigneten Werkzeug in die
metallische Bohrung eingedriickt oder
eingetrieben wird. Unter keinen Umsténden
zum Eintreiben des Stopfens in die Bohrung
ein Werkzeug verwenden, daB die Krone des
Stopfens beriihrt. Dadurch wird der Stopfen
vor dem Einsetzen gedehnt, was zu

adi des der
Bohrung fiihrt. Nach dem Einsetzen muB der
hintere (groBte) Durchmesser unter der

& Kante der g liegen, um

die Bohrung mit dem Stopfen ordnungsgeméis
abzudichten.

Falls das Werkzeug zum Auswechseln des
VerschluBstopfens eine Tiefenbefestigungsfiéache
ausweist, Werkzeug nicht an einer nicht-metallischen
(gegossenen) Oberflache ansetzen.

03-01A-68
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Kolben und Pleuel

Zerlegen

BEACHTE: Um ein korrektes Zusammenbauen zu
gewahrleisten, Stellung der vorderen “F’—
Markierung auf dem Kolben in bezug auf die
nummerierte Seite des Pleuels notieren oder
markieren.

“F” in Richtung
Motorstimseite

Olnut

A10484A

AuBerdem die Pleuel und Pleueldeckel mit den
passenden Zahlen zusammen weglegen. Darauf
achten, daB zum Zerlegen und Zusammenbauen von
Kolben, Kolbenbolzen und Pleuel das richtige
Werkzeug verwendet wird. Verwendung von falschem
Werkzeug kann zu starken Beschadigungen fiihren.
In diesem Motor befinden sich die Kolbenbolzen im
PreBsitz im Pleuel. Die Lagerflache befindet sich
zwischen der Kolbenbolzenbohrung des Kolbens und
dem Kolbenbolzen.

Kolbenbolzen mit handelsiiblichem Werkzeug
entfernen.

Zusammenbauen

1. Einen Trager — Olabstreifring in die untere
Ringnut des Kolbens einsetzen. Die St6Be —
Olabstreifring missen aufeinanderstoBen und
diirfen nicht iberlappen. Weiterhin miissen die
StéBe an einem stabilen Teil des Kolbens
anstoBen, d.h. nicht an einer Olriickfiihrbohrung.

Tréger — ) §
Olabstreifring — Mitnehmer ~ Oberer Olabstreifring

Trager - Olabstreifring

Trager - Olabstreifring - StéBe

Unterer Olabstreifring

| A17963-A

2. Oberen OlabstreifringstoB in die Olabstreifringnut
Uber dem Tréger — Olabstreifring setzen. Der
StoBspalt muB sich ca. 25,4 mm von den StéBen
der Tréger — Olabstreifring entfernt befinden.
Olabstreifring vollsténdig einsetzen, diesen dabei
Uber das verbleibende Stiick spiralférmig
einsetzen. Unteren Olring auf die gleiche Weise
einsetzen. Der Spalt muB ebenfalls ca. 25,4 mm
von den StéBen der Trager — Olabstreifring
entfernt auf der anderen Seite angeordnet
werden.

StoBe missen aufeinanderstoRien

Triger in Nut einsetzen,
wobel StaBe Gber stabilem Teil
Gor untaren Nut iegen,

Tréger — Spalt

OlabstreifringstoB
Verblelbendes Stiick
Olabstrelfringes .p...msn..ug

Spalt - Olabtreiring ca. 25,4 mm
rechts von den TragerstéBen

Trager — Spalt Bnordnen.

Spalt -
Olabstreifring Daumen auf TrégerstdBe halten

e Olabstreif— und St spriafférmig in Nut
insetzen.

Gber Tr

fingsto E bstrelfring ca. 25,4 mm
rechts von den Tragerstoien
anordnen.

Trager - Spalt

StdBe des Trgers ~ Expanderring
Nicht abschneiden

AB96S-A

3. Den zweiten Verdichtungsring auswahlen und mit
der richtigen Seite nach oben in eine
Kolbenring—Spreizzange einsetzen. Siehe
Anleitung auf der Ring-Verpackung. Ring
spreizen und in die Kolbenringnut einsetzen.
Schritt 1 mit dem oberen Verdichtungsring
wiederholen. Spalt — Verdichtungsring jeweils ca.
50,8 mm von Spalt — Olabstreifring entfernt auf
der gegeniiberliegenden Seite anordnen.

12/93
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4. Ringe und Kolbenbolzenbohrungen mit O
schmieren. Bauteile des Kolben—/Pleuel—
Z baus an einem b Ort
aufbewahren, bis sie wieder zusammengebaut
werden.

1) i .2)

Verdichtungs—
ring (Nr. 1)

Verdichtungs—
ring (Nr. 2)

A10483-A

Kolben-—
bolzen

REINIGUNG UND PRUFUNG

Zahnriemen

Zahnriemen Gberprifen und austauschen, falls er mit
Ol oder Fett verschmutzt ist. Weiterhin Zahnriemen
auf Beschadigung, VerschleiB, Abblattern, Risse und
Verhértung tberprifen. Gegebenenfalls Zahnriemen
austauschen, siehe Erklarung weiter vorn in dieser
Untergruppe.

Zahnri und Zwischenrolle

Zahnriemenspanner und Zwischenrolle auf reibungs-
lose Rotation sowie Klemmen und ungewdhnliche
Geréusche priifen. Zahnriemenspanner und
Zwischenrolle nicht mit einer Reinigungslésung
reinigen sondern mit einem weichen, sauberen
Lappen abwischen. Kratzer auf diesen Bauteilen
vermeiden.

Zahnriemen—
L)i X
50
Q
N

>

A16620-A

p —Zahnr panner

Spannfeder — Zahnriemenspanner auf
ungewdhnlichen Verzug und Schwiche priifen. Die
freie Lénge der Spannfeder muB 36,6 mm betragen.
Gegebenenfalls Spannfeder austauschen.

él | Beschadigung,
Verschleil
36,6 mm A16621-A
Abblattern /
Zahnriemen
RiB
A14449-A
03-01A-70 Probe 12/93
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Nockenwellenrad und

Nocker und Ki —Zahnriemenrad
auf Verzug und ungewdhnlichen VerschleiB priifen.
Die Zahnrader auf VerschleiB, Verformung oder
andere Beschadigungen priifen. Ggf. Rad oder Réder
austauschen, siehe weiter vorn in dieser
Untergruppe.

Kurbelwellen—

Zahnriemenrad A16622-A

Nockenwelle

Nockenwellenschlag

Um den Nockenwellenschlag zu priifen, hintere
Lagerzapfen auf V-Blocke setzen und Nockenwellen-
schlag mit MeBuhr bestimmen.

Mefuhr

Nockenwelle

A14453-A

Der Nockenwellenschlag darf maximal 0,03 mm
betragen.

Nockenkuppen

Nockenkuppen auf Riefen und auf sonstige Anzeichen
fiir ungewohnlichen VerschleiB priifen. AuBer im
Bereich der Kuppenspitze ist die Beschadigung der
Oberfléche an den Nocken fiir die Funktionsfahigkeit
der Nockenwelle unbedenklich. Die Nockenwelle erst
dann austauschen, wenn die Nockenhubhéhe zu gering
geworden oder Beschadigung der Oberflache im
Hubbereich der Nockenkuppe aufgetreten ist.

Leichte Unebenheiten, Riefen und Kerben auf den
metallischen Oberflachen der Nockenwelle mit einem
sehr feinporigen Schleifstein abschleifen.
Nockenwelle mit Lésungsmittel reinigen und trocken-
wischen.

Nockenhubhéhe

Die Nockenhubhthen an den gezeigten Punkten
messen.

4

Nocken-—
hubhhe

4

A16623-A

Nockenkuppe

Die Hubhéhe fiir EinlaBnocken betragt normalerweise
42,973 mm.

Die Hubhéhe fir AuslaBnocken betragt normaler-
weise 43,338 mm.

Die Hubhbhe fiir EinlaBnocken muB mindestens
42,823 mm betragen.

Die Hubhéhe fiir AuslaBnocken muB mindestens
43,188 mm betragen.

Nockenwellenlagerspiel

1. Nockenwellenlagerzapfen und Lagerflachen von
Fremdkérpern und Olriickstanden reinigen.

2. Nockenwelle in den Zylinderkopf einsetzen.

3. Plastigage—Faden in Axialrichtung auf
Lagerzapfen legen.

4. Nockenwellenlagerdeckel den Zahlen— und
Pfeilmarkierungen auf den Deckeln entsprechend
aufsetzen.

5. Schrauben in die Nockenwellenlagerdeckel
eindrehen und in der gezeigten Reihenfolge mit
12-14 Nm anziehen.

Anzugsreihenfolge
Nockenwellen

Nockenwellenlager—
deckel (10)

A16429-A

12/93 Probe
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6. Schrauben in der gezeigten Reihenfolge aus
Nockenwellenlagerdeckeln herausdrehen.

Lasereihenfolge

Nockenwellen

Nockenwellen—
lagerdeckel (10)

A16428-A

Nockenwellenaxialspiel

Bendtigtes Werkzeug:

e MeBuhr

Mit MeBuhr Nockenwellenaxialspiel prifen.

Nockenwelle

MeBuhr

A14456-A

~N

Nockenwellenlagerdeckel abnehmen.

8. Lagerspiel an Nockenwelle messen.

Das Lagerspiel muB3 normalerweise
0,035-0,081 mm betragen.

Das Lagerspiel darf maximal 0,15 mm betragen.

Lagerzapfendurchmesser
Die Lagerzapfendurchmesser wie gezeigt an den

Punkten A und B in den Richtungen X und Y messen.

Nockenwelle

Lagerzapfen

A16624-A

Die Lagerzapfen missen einen Durchmesser von
25,940-25,965 mm haben.

Die maximale Unrundheit betrégt 0,03 mm.

Das Nockenwellenaxialspiel muf3 0,08-0,20 mm
betragen.

Das maximale Nockenwellenaxialspiel betragt

0,20 mm. Wenn das maximale Axialspiel um mehr als
0,020 mm Uberschritten wird, Nockenwelle und/oder
Zylinderkopf austauschen.

Olpumpe
Rotorspiel

Zahnspitzenspiel
Mit Fihlerlehre Spiel an den Zahnspitzen messen.

Fiihler—
lehre.

Olpumpen—
gehéuse Inniersr

Rotor

AuBerer
Rotor

A16625-A

Das maximale Zahnspitzenspiel betragt 0,20 mm.

03-01A-72

Probe
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AuBerer Rotor/O|

— Spiel

Mit Fhlerlehre Spiel zwischen &uBerem Rotor und
Pumpengehéuse messen.

Zylinderkopf

Fiihler—

AuBerer
Rotor

A16626-A

Das maximale Spiel zwischen duBerem Rotor und
Pumpengehause betragt 0,21 mm.
Seitenspiel

Mit Fihlerlehre und Abrichtiineal Seitenspiel der
Olpumpe messen.

Olpumpen—
gehéuse

A16627-A

Das maximale Seitenspiel betragt 0,12 mm.

Druckfeder

Druckfeder auf Schwiche und Briiche priifen. Freie
Lange der Druckfeder messen.

Druck™
feder

A14460-A

Die freie Lange der Druckfeder muB 46,79 mm
betragen. Gegebenentfalls Druckfeder austauschen.

Um die ilsitze zu i bei
Ventilen Riicksténde aus den Brennrdumen und
von den i 'n mit einem und

einer Drahtbiirste entfernen. Darauf achten, daB
die Dichtflache der Zylinderkopfdichtung nicht
beschédigt wird. Nach dem Ausbauen der Ventile
Ventilfihrungen reinigen. Schmutz, Fett und sonstige
Ablagerungen mit einem Lésungsmittel entfernen.
Alle Schraubenbohrungen reinigen. Die Ventile mit
einer Drahtbirste oder einer Schwabbelscheibe von
Ablagerungen reinigen.

Priifung

Den Zylinderkopf auf Beschadigungen, Risse sowie
Wasser— und Olundichtigkeiten priifen.
Gegebenenfalls Zylinderkopf austauschen.

ACHTUNG: Die Dichtfidche der
Zylinder i nicht

Ricksténde aus den Brennraumen und von den
Zylinderkdpfen mit einem Schaber und einer
Drahtbiirste entfernen. Nach dem Ausbauen der
Ventile Ventilfihrungen reinigen.
Zylinderkopfdichtflache auf Grate und Kerben priifen.
Gerissenen Zylinderkopf austauschen.

Die folgenden Prifverfahren beziehen sich auf die
vollstandige Uberholung eines Zylinderkopfes. Fiir
einzelne Wartungsarbeiten nur die relevanten
Prifungsverfahren anwenden.

Zylinderkopf-Ebenheit

A A—
0 I A

o o

A16628-B

Der maximale Verzug des Zylinderkopfes betréagt
0,10 mm. Bei gréBerem Verzug Dichtfliche des
Zylinderkopfes nacharbeiten.

Zylinderkopf muB ausgetauscht werden, wenn er
nicht zwischen 124,45 und 124,55 mm hoch ist.

12/93
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Verzug der Kontaktfliche des Ansaugtraktes in den
sechs gezeigten Richtungen prufen.

Kontaktfidche —
Ansaugtrakt

A16629-A

Der maximale Verzug der Kontaktflache —
Ansaugtrakt betragt 0,10 mm. Bei groBerem Verzug
Kontaktfldche nacharbeiten oder gegebenenfalls
Zylinderkopf austauschen.

ACHTUNG: Nicht mehr als 0,15 mm von der
urspriinglichen Dichtfliche des Zylinder-
kopfes abtragen.

Hydraulische TassenstoBel

BEACHTE: Alle Bauteile griindlich mit L6sungs-
mittel reinigen und mit einem sauberen,
flusenfreien Tuch abwischen.

Hydraulische TassenstdBel wie folgt prifen:

1. Reibflachen der hydraulischen TassenstoBel auf
Beschadigungen und VerschleiB priifen und
beschadigte TassenstéBel austauschen.

2. Gehéuse festhalten und Kolben der hydraulischen
TassenstéBel von Hand niederdriicken. Wenn der
Kolben sich eindriicken IaBt, hydraulischen
TassenstoBel austauschen.

3. Durchmesser aller Bohrungen der hydraulischen
TassenstoBel messen. Der Durchmesser der
Bohrungen muB 30,000-30,025 mm betragen.

Mikrometer

Hydraulischer
TassenstoBel

A16631-A

Teleskop—
MeBgerat

2Zylinder—
kopt

5. Spiel zwischen hydraulischem TassenstoBel und
zugehdriger Bohrung ermitteln. Das Spiel muB
normalerweise 0,025-0,066 mm betragen.

Das maximale Spiel zwischen hydraulischem
TassenstdBel und der zugehdrigen Bohrung
betragt 0,180 mm.

Ventil und Ventilfilhrung

Ventil

Alle Ventile auf beschédigte oder verbogene Schafte,
rauhe oder schadhafte Oberflache und beschéadigte
oder ungleichmaBig abgenutzte Ventilschaftspitzen
prufen.

Randstérke der Ventilteller
Die Randstérke der Ventilteller messen.

A16630-A

4. Durchmesser aller hydraulischen TassenstoBel
messen. Der Durchmesser muB3
29,959-29,975 mm betragen.

Schaftspitze
S
Venti-
Rand- §_ sizfliche
Winkel 45°
A14485-A

Bei EinlaBventilen betrégt die Randstérke 1,10 mm.
Bei AuslaBventilen betragt die Randstarke 1,20 mm.

Ventillinge

EinlaBventile missen normalerweise 89,68 mm lang
sein.

AuslaBventile missen normalerweise 89,78 mm lang
sein.

Die Mindestlange der EinlaBventile muB 89,28 mm
betragen.

03-01A-74
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Die Mindestlange der AuslaBventile muB 89,38 mm
betragen.

Freie Ventilschaftlange
Ventilschaftiiberstand messen.

Innendurchmesser der Ventilfiilhrungen

Innendurchmesser der Ventilfiihrungen an den
gezeigten Punkten messen.

Freie
Ventilschaft—
lénge

39,0-39,5mm

A16632-A

Ventifiihrung
(Querschnit)

Venti
filhrung

Teleskop-
MeBgerat

A14465-A

Der Ventilschaft muB normalerweise 39,0-39,5 mm
Uberstehen.

Wenn der Ventilschaft 40,6 mm oder mehr Gibersteht,
Zylinderkopf austauschen.
Ventilschaft — Durchmesser

Durchmesser der Ventilschafte an den gezeigten
Punkten messen.

Mikrometer

Ventil-
schaft

A14464-A

Wenn der Schaftdurchmesser nicht den technischen
Daten entspricht, Ventil austauschen.

Fir EinlaBventile muB der Schaftdurchmesser
5,970-5,985 mm betragen.

Fur AuslaBventile muB der Schaftdurchmesser
5,965-5,980 mm betragen.

Der Mindestdurchmesser fir EinlaBventilschafte
betragt 5,940 mm.

Der Mindestdurchmesser firr AuslaBventilschafte
betragt 5,935 mm.

Fur EinlaBventilfiihrungen muB der Innendurch-
messer zwischen 6,01 und 6,03 mm betragen.
Fir AuslaBventilfihrungen muB der Innendurch-
messer zwischen 6,01 und 6,03 mm betragen.

Ventilschaft/Ventilfiihrung — Spiel

Das Spiel zwischen Ventilschaft und Ventilfiihnrung
berechnen. Dazu AuBendurchmesser des Ventil-
schaftes vom Innendurchmesser der entsprechenden
Ventilfihrung abziehen.

Ventilschatft
Ventilfiihrung

—| Spiel

A14466-A

Fur EinlaBventile muB das Spiel zwischen Ventil-
schaft und Ventilfihrung zwischen 0,025 und 0,060
mm betragen.

Fur AuslaBventile muB das Spiel zwischen Ventil-
schaft und Ventilfihrung zwischen 0,030 und 0,065
mm betragen.

Das maximale Spiel zwischen Ventilschaft und Ventil-
fuhrung betragt 0,10 mm.

Wenn das Spiel den maximalen Wert iiberschreitet,
Ventil und/oderVentilfiihrung austauschen.

12/93
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Ventilfiihrungshéhe

Hohe an allen Ventilfiihrungen an den gezeigten
Punkten messen.

Ventilfihrung

A16633-A

Ventilsitz-Kontaktflachen
Die Ventilsitz—Kontaktflachen messen.

Ventil

Ventilsitz-Kontaktfidche

A14472-A

Die Hohe aller Fiihrungen mufB zwischen 13,5 und
14,1 mm betragen. Ventilfihrungen austauschen,
deren Hohe von den technischen Daten abweicht.

Ventile nacharbeiten

Kleinere Unebenheiten und Riefen in den Ventilen
kénnen durch Nacharbeiten beseitigt werden.
Erheblich beschéadigte Ventile missen entsorgt
werden, wenn die Unrundheit nicht durch Nach-
arbeiten behoben werden kann oder wenn zu groBes
Schaftspiel besteht.

Mit den Ventilen missen auch die Ventilsitze
nachgearbeitet werden. So kann der Winkel von
Ventilsitzflache und Ventilsitz entsprechend den
technischen Daten korrigiert und sichergestellt
werden, daB Ventilsitz und Ventilsitzflache dicht
abschlieen.

BEACHTE: Beim Nacharbeiten sicherstellen, da
die Schleifscheiben auf der Drehvorrichtung richtig
eingestellt sind.

Ventilsitz

Die Kontaktfldchen der Ventilsitze und Ventilsitz-
flachen auf Unebenheiten und Beschadigungen
prifen.
Gegebenenfalls Ventilsitz mit 45 Grad-Ventilsitzfraser
nachschneiden und Sitzfiache nacharbeiten.
Ventilsitz wie folgt priifen:
1. Etwas PreuBischblau auf Ventilsitzfiache auftragen.
2. Um Ventilsitz zu priifen, Ventil gegen Sitz
driicken.
Wenn Ventil nicht 360 Grad rund um die
Ventilsitzflache abfarbt, Ventil austauschen.
Wenn Ventil nicht 360 Grad rund um den
Ventilsitz abfarbt, Ventilsitz nacharbeiten.

Die Kontaktflache muB zwischen 0,9 und 1,3 mm
betragen.

Ventilfedern

Die Ventilfedern auf Risse und sonstige
Beschadigungen priifen und gegebenenfalls
austauschen.

Die freie Lange der Ventilfedern messen.

Die freie Lénge der Ventilfedern betragt
normalerweise 44,0 mm.

Die freie Lange der Ventilfedern betragt mindestens
36,5 mm.

Ventitfeder

A14570-A

Die Ventilfedern auf Unrundheit priifen. Die Unrundheit
darf maximal 1,54 mm betragen.

Mit technischen
Daten vergleichen

Geschlossene Windung
nach unten

A8517-A

03-01A-76
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Zylinderblock

Zylinderblock griindlich mit Lésungsmittel reinigen.
Nach dem Reinigen Zylinderblock auf Risse priifen.
Wenn ein RiB festgestellt wird, Zylinderblock
austauschen.

Alle metallischen Oberflachen auf Grate, Kerben,
Kratzer und Riefen untersuchen. Kleinere Uneben-

heiten mit einem feinporigen Schleifstein ausgleichen.

Offensichtlich undichte VerschluBstopfen
austauschen.
Verzug des Zylinderblocks

Verzug an der Oberflache des Zylinderblockes in den
sechs gezeigten Richtungen messen.

Zylinderblock

A16634-A

Der maximale Verzug des Zylinderblockes betragt
0,05 mm.

Bei starkerem Verzug Zylinderkopf schleifen oder
gegebenenfalls austauschen.

Der Zylinderblock muB 271,0 mm hoch sein.

Das maximale SchleifmaB fir den Zylinderblock
betragt 0,20 mm.

Zylinderbohrungen

Zylinderbohrungen auf den Ebenen A, B und C in
Richtungen X und Y wie gezeigt messen.

Zylinderbohrung _i_
o o 5
v v
B
N A
O =0 c i
N ~_
2Zylinder—
A14470-B

BEACHTE: Die Bohrungen miissen auf UbermaB—
Kolben bezogen werden und fiir alle Zylinder
gleich sein.

® Fir Kolben mit NormalmaB muB die Zylinder-
bohrung einen maximalen Durchmesser von
83,000-83,019 mm haben.

Wenn die Zylinderbohrung zu groB ist, Zylinder auf

UbermaB nachbohren.

e Fir Kolben mit UbermaB 0,25 mm mus die
Zylinderbohrung einen Durchmesser von
83,250-83,269 mm haben.

® Fir Kolben mit UbermaB 0,50 mm muB die
Zylinderbohrung einen Durchmesser von
83,500-83,519 mm haben.

Konizitét der Zylinderbohrungen

Zylinderbohrungen an den Punkten A und C wie
gezeigt messen.

Konizitat der Zylinderbohrungen

A

Zylinderwéinde

A14471-A

Wenn der Unterschied zwischen den Punkten A und
C den maximalen Konizitatswert von 0,010 mm
Uberschreitet, Zylinder auf UbermaB nachbohren.

12/93
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Zylinder-Unrundheit
Zylinderbohrungen in den gezeigten Richtungen

O [0
(Y

Wenn der Unterschied zwischen den MeBpunkten
den maximalen Wert fir Unrundheit von 0,010 mm
Ubersteigt, Zylinder auf UbermaB nachbohren.

Zylinderbohrungen reinigen

BEACHTE: Unzureichende oder unsachgemafe
Reinigung der Zylinderbohrungen und/oder des
Zylinderblockes kénnen ein Rosten verursachen.

Nach jeder Wartungsarbeit an der Zylinderbohrung
(z.B. Honen) Bohrung(en) mit Seife oder Reinigungs-
mittel und Wasser reinigen. Dann Seife oder
Reinigungsmittel mit klarem Wasser griindlich von
Bohrung(en) absptilen und Bohrung(en) mit einem
sauberen, flusenfreien Tuch trocknen. AnschlieBend
mit einem flusenfreien Tuch, das zuvor in Motordl
getaucht wurde, abwischen.

Wenn der Motor zerlegt wurde, Zylinderblock
grindlich mit Lésungsmittel reinigen. Altes Dichtungs-
material von allen metallischen Oberflachen
entfernen. Alle Rohr-VerschluBstopfen von Olkanélen
abnehmen. Alle Olkanéle und Lochbohrungen mit
Druckluft ausblasen und reinigen. Sicherstellen, daB
die Gewinde in den Schraubenbohrungen des
Zylinderkopfes sauber sind. Verschmutzte Gewinde
konnen ein festklemmen verursachen, was zu
falschen Drehmomentmessungen beim Anziehen von
Schrauben fiihrt.Gegebenenfalls mit einem Gewinde-
bohrer Gewinde nachschneiden und Riicksténde in
den Gewinden entfernen. Die Nuten in den Kurbel-
wellenlagern und den Lagerhaltern griindlich reinigen.

Kurbelwelle

Die Lagerzapfen und Lagerbolzen auf Beschadigung,
Riefenbildung und Olverstopfungen priifen und
gegebenenfalls austauschen. Kurbelwelle mit
Losungsmittel reinigen, dann alle Olkanéle mit
Druckluft ausblasen.

Kurbelwellenschlag
Bendétigtes Werkzeug:
e  MeBuhr

Kurbelwelle auf V-Blocks setzen und mit MeBuhr
Kurbelwellenschlag messen.

Kurbelwelle

A14473-B

Der maximale Kurbelwellenschlag betragt 0,03 mm.
Wenn der maximal zul&Bige Kurbelwellenschlag
b i wird, Ki .

Kurbelwellenaxialspiel

Bendtigtes Werkzeug:

e MeBuhr
Reichlich sauberes Motordl auf Hauptiager,
Drucklager und Hauptlagerzapfen auftragen.

2. Kurbelwelle montieren und Hauptlagerdeckel
geman Zahlen und Pfeilmarkierungen auf den
Deckeln aufsetzen.

3. Schrauben in der gezeigten Reihenfolge in die
Hauptlagerdeckel eindrehen und mit 22-27 Nm
anziehen. Dann, in der gezeigten Reihenfolge,
alle Schrauben um weitere 90 + 5 Grad
anziehen.

Anzugsreihenfolge Motorstirnseite

Kurbelwelle

Hauptlagerdeckel (5)

A16426-A

03-01A-78
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4. Mit Schraubenzieher und MeBuhr Kt -

axialspiel messen.

Kurbelwelle

Schraubenzieher

A14571-B

; und Kur € pfen —
Durchmesser
Den Durchmesser von Hauptlager— und Kurbelwellen-

lagerzapfen jeweils an zwei verschiedenen Punkten in
den gezeigten Richtungen messen.

Das Kurbelwellenaxialspiel muf3 0,080-0,282 mm
betragen. Wenn das Axialspiel 0,30 mm
Uberschreitet, Kurbelwelle schleifen und UbermaB—
Drucklager einsetzen oder Kurbelwelle und Druck-
lager austauschen.

Die Drucklagerflachenbreite eines Standard—
Drucklagers betragt 2,500-2,550 mm.

BEACHTE: Die FlachengroBen der Drucklager
beziehen sich auf ein Drucklager. Im Zylinderblock
befinden sich zwei Drucklager. Messungen
vomehmen und gegebenenfalls Kurbelwelle
entsprechend schleifen.

Die Drucklagerflachenbreite fir ein 0,25 mm
UbermaB-Drucklager betragt 2,625-2,675 mm.
Die Drucklagerflachenbreite fur ein 0,50 mm
UbermaB-Drucklager betragt 2,750-2,800 mm.
Die Drucklagerfiéchenbresite fir ein 0,75 mm
UbermaB-Drucklager betragt 2,875-2,925 mm.

Zapfen

1l

tt

A14474-A

Flache

Anlauthalbring
A17128-A

Der Hauptlagerzapfen—Durchmesser betrégt
normalerweise 55,937-55,955 mm.

Die maximale Unrundheit fur den Hauptlagerzapfen
betragt 0,006 mm.

Der Kurbelwellenlagerzapfen—Durchmesser betragt
normalerweise 47,940-47,955 mm.

Die maximale Unrundheit far den Kurbelwellen-
lagerzapfen betragt 0,006 mm.

Wenn der Hauptlager—Durchmesser weniger als
55,937 mm bzw. der Kurbelwellenlagerzapfen—
Durchmesser weniger als 47,940 mm betragt,
Lagerzapfen auf UntermaB~Lagerabschleifen.

Probe 03-01A-79
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Haupt- und Pleuellager

Haupt- und Pleuellager auf Abplatzen, Riefenbildung
und andere Beschadigungen priifen. Lager mit
zerkratzter, ausgeschlagener oder abgenutzter
Oberflache missen ausgetauscht werden. Typische
Beispiele von fehlerhaften Lagern und deren
Ursachen werden in der Abbildung unten gezeigt.
Spiel von scheinbar fehlerfreien Lagern mit Plastigage
prifen. Siehe Verfahren weiter hinten in dieser
Untergruppe.

Im Lager—
material

eingelagerter Schmutz
Durch Schmutz verkratzt

Kratzer Abgenutzter Belag

2Zu wenig Ol oder
unzureichendes Spiel

Belag an Kanten

Radiusi
abgeschiffen adustppe

A8509-8

Alle Lagerschalen und Lagerdeckel griindlich mit
Loésungsmittel reinigen und mit Druckluft trocknen.

Haupt- und Pleuellagerspiel prifen

Vor dem Einsetzen der Kurbelwelle Lagerspiel an
Haupt- und Pleuellagern prifen. Plastigage
benutzen.

1. Kurbelweilenlagerzapfen reinigen. Lagerzapfen
und Druckflachen auf Kerben, Grate und rauhe
Stellen priifen, die einen vorzeitigen Verschlei3
der Lager verursachen wirden.

BEACHTE: Drucklager so einsetzen, daB die
Olnut in Richtung Kurbelwelle zeigt.

2. Zupriufende Lager einsetzen.

BEACHTE: Wahrend das Lagerspiel
gemessen wird, Kurbelwelle nicht drehen.

3. Kurbelwellie in den Zylinderblock setzen.

BEACHTE: Wenn Kurbelwelle und Gegen-
gewicht nicht abgestiitzt werden, verursacht
dies ein Zusammendriicken der Plastigage
und fiihrt somit zu einem falschen
MeBergebnis.

4. Das benachbarte Gegengewicht des zu
prifenden Lagers mit einer Stutzstrebe abstitzen.

5. Plastigage in Axialrichtung auf die Lagerzapfen
legen.

6. Die entsprechenden Lagerdeckel gemaf den
Zahlen und Pfeilmarkierungen auf den Deckeln
aufsetzen.

7. Schrauben der Hauptlagerdeckel in der gezeigten
Reihenfolge anziehen.

Anzugsreihenfolge
Kurbelwelle

Hauptlagerdeckel (5)

A1 5426—A

Schrauben der Hauptlagerdeckel mit 22-27 Nm
anziehen, danach jede Schraube in der richtigen
Reihenfolge um weitere 90 + 5 Grad anziehen.
Die entsprechenden Pleuellagerdeckel mit 2227
Nm anziehen, danach jede Schraube in der
richtigen Reihenfolge um weitere 90 + 5 Grad
anziehen.

8. Deckel abnehmen und Plastigage an allen
Lagerzapfen am breitesten Punkt messen, um
das kleinste Spiel zu priifen und am schmalsten
Punkt messen, um das groBte Spiel zu prifen.
Schrauben in der gezeigten Reihenfolge aus den
Hauptlagerdeckeln herausdrehen.

03-01A-80
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Pleuel auf Zeichen von Briichen, Lagerbohrungen auf
Kurbelwelle Unrundheit und Konizitét priifen. Pleuel austauschen,
wenn die Bohrung den empfohlenen Grenzwert
Uberschreitet und/oder wenn das Pleuel Briiche
aufweist.

Lésereihenfolge

der Kolb

Mit Teleskop-MeBgerat Innendurchmesser der
Kolbenbolzenbuchse messen.

—— Teleskop—
MeBgerat

Hauptiager— Pleuel

deckel (5)

Hauptlagerdeckel abnehmen.

Fir die Hauptlager Nr.: 1, 2, 4 und 5 muB das
. Lagerspiel zwischen 0,019 und 0,031 mm A16635-a

betragen. Fir Hauptlager Nr. 3 muB das Lager-

spiel zwischen 0,025 und 0,037 mm betragen.

Betrégt das Lagerspiel mehr als 0,067 mm, Der Innendurchmesser der Kolbenbolzenbuchse muB3
Kurbelwelle schleifen und UntermaB-Hauptiager zwischen 18,943 und 18,961 mm betragen.
verwenden.

Das Pleuellagerspiel muf zwischen 0,017 und K — Spiel

0,037 mm betragen. Bei gréBerem Lagerspiel Das Spiel zwischen Kolbenbolzenbuchse und
Kurbelwelle schleifen und UntermaB-Lager Kolbenbolzen muf3 zwischen 0,013 und 0,037 mm
verwenden. betragen. '

Parallelitat der Pleuellager

Mit Prifvorrichtung und Fiihlerlehre Parallelitét der

Pleuel Pleuellager priifen.

Fiihleriehre

Pleuel und dazugehérige Bauteile missen sorgféltig
Gberprift und auf Ubereinstimmung mit den
technischen Daten nachgesehen werden.

. Eine glanzende Oberflache auf den Kolbenbolzen—
augen im Kolben weist normalerweise auf ein
verbogenes Pleuel hin.

Abnormale Pleuellagerabnutzung kann entweder von -
einem verbogenen Pleuel, einem abgenutzen oder vorrichtung
beschédigten Kurbelwellenlagerzapfen oder einer
konisch zulaufenden Pleuelbohrung verursacht
werden.

Verdrehte Pleuel kénnen ein leicht identifizierbares
Abnutzungsmuster am Kolbenschaft verursachen,
stark verdrehte Pleuel behindern jedoch die
Arbeitsweise der gesamten Einheit von Kolben,
Ringen und Pleuel und kénnen den Olverbrauch
steigern. A14572.A

12/93 Probe 03-01A-81
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Fiihlerlehre

-

i
vorrichtung

A14573-A

Die maximale Abweichung in der Parallelitét der
Pleuellager betragt 0,05 mm pro 50 mm Pleuellange.

ACHTUNG: Wenn das Pleuel ausgetauscht

wird, miissen auch Pleueldeckel und

Schrauben ausgetauscht werden, da diese
alle oren.

Kolben

Alle Kolben an AuBenwénden auf FreBspuren und
Riefen priifen und gegebenentalls austauschen.

AuBendurchmesser des Kolbens

AuBendurchmesser der Kolben jeweils im rechten
Winkel (90 Grad) zum Kolbenbolzen und 16,5 mm
unter der Unterkante der Olabstreifringnut messen.

Kolben/Zylinder — Spiel
Spiel zwischen Kolben und Zylinder messen.

Kolben

l
(O]

Kolben/Zylinder — e le—
Spiel

A14479-A

Olabstreifringnut

16,5mm

AuBendurchmesser

A14477-A

Fur NormalmaB-Kolben muB der AuBendurchmesser
82,954-82,974 mm betragen.

Fir einen Kolben mit 0,25 mm UbermaB muB der
AuBendurchmesser 83,204-83,224 mm betragen.
Fir einen Kolben mit 0,50 mm Ubermaf muB der
AuBendurchmesser 83,454-83,474 mm betragen.

Das Spiel zwischen Kolben und Zylinder mu3
normalerweise 0,039—-0,052 mm betragen.

Das Spiel zwischen Kolben und Zylinder darf maximal
0,065 mm betragen.

Kolbenringe

Kolbenringe auf Beschadigungen, ungewdhnlichen
VerschleiB und gebrochene Stellen prifen und
gegebenenfalls austauschen.

Kolbenringspiel

Mit einem neuen Kolbenring um den gesamten
Kolben das Spiel zwischen Kolbenring und Ringnut
prifen.

Kolben

Neuer Kolbenring

A14480-A

Das Spiel fiir den oberen Kolbenring betragt
normalerweise 0,035-0,065 mm.

Das Spiel fiir den zweiten Kolbenring betragt
normalerweise 0,030-0,065 mm.

Bei zu groBem Ringspiel Kolben austauschen.

03-01A-82
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KolbenringstoB

Kolbenring von Hand in Zylinder einsetzen und mit
Kolben bis zum Ende des normalen Kolbenringweges
eindriicken.

Mit einer Fiihlerlehre Kolbenringsto3 messen.

Fihlerlehre

|
Kolben~
ring

A14712-A

Kolbenbolzendurchmesser

Mit einem Mikrometer den Kolbenbolzendurchmesser
an den Punkten A, B, C und D in Richtungen X und Y
wie gezeigt prifen.

Der Kolbenbolzendurchmesser muB zwischen 18,974
und 18,980 mm betragen.

X
Mikrometer © v
)

Kolben—
bolzen

A14484-A

Ki Ib

— Spiel

Fur den oberen Kolbenring betragt der Sto3
0,15-0,30 mm.

Fiir den zweiten Ring betragt der Sto 0,15-0,30 mm.

Fir den Olabstreifring betragt der StoB

0,20-0,70 mm.

Wenn der StoB fiir Kolbenringe oder Olabstreifring
Uber 1,0 mm betrégt, Kolbenringe austauschen.

Kolbenbolzen

Dur der Kolbenb g
Durchmesser aller Kolbenbolzenbohrungen an den
vier gezeigten Punkten messen.

Der Durchmesser der Kolbenbolzenbohrung muB
zwischen 18,988 und 19,000 mm betragen.

—~

4 Teleskop-MeBgerét

Y= Kolben

A14483-A

Spiel zwischen Kolbenbolzen und Kolben priifen. Das
Spiel zwischen Kolbenbolzen und Kolben betragt
normalerweise 0,008-0,026 mm. Bei gréBerem Spiel
Kolben und/oder Kolbenbolzen austauschen.

Probe 03-01A-83
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EINSTELLUNGEN

Ziindzeitpunkt

Far Verfahren zur Zindzeitpunktversteliung siehe
Untergruppe 03-07A.

Leerlaufdrehzahl

1. Feststellbremse anziehen und sicherstellen, daB
Schalthebel sich in Leerlaufstellung (NEUTRAL)
befindet.

2. Motor starten und auf Betriebstemperatur bringen.

3. Alle Verbraucher und Zusatzaggregate
ausschalten.

4. Klemmen STI (TEN) und GND an Diagnose-
stecker mit Kabel tberbriicken.

GND-

Kleryme STI(TEN)
\

Leerlaufdrehzahi—
Stell-
schraube

Leerlauf-
Regel (1AC)-
Ventil A16688-A

8. Uberbriickungskabel vom Diagnosestecker
abnehmen.

9. Drehzahlmesser abnehmen.

Keilriemenumlenkung

Zur Einstellung der Keilriemenumlenkung siehe
Untergruppe 03—05A.

A\
Pﬁ
HENNNN

<]

1

Diagnose—

stecker 1G—Klemme A16687-C

5. Digital-Drehzahimesser an Fahrzeug
anschlieBen.

ACHTUNG: Leerlaufdrehzahl nicht bei
laufendem Kahlliifter priifen.

6. Mit Drehzahimesser Leerlaufdrehzahl messen.
Diese muB 650-750 U/min betragen.

7. Bei abweichender Leerlaufdrehzahl Leerlauf—
drehzahl einstellen. Dazu Leerlaufdrehzahl—
Stellschraube drehen, bis die Leerlaufdrehzahl
innerhalb der empfohlenen Grenzwerte liegt.

Zahnriemer g

Eine Verstellung der Zahnriemenspannung ist nicht
erforderlich. Die Zahnriemenumlenkung wird
automatisch durch den Zahnriemenspanner verstellt.

TECHNISCHE DATEN

ALLGEMEINE TECHNISCHE DATEN

Hubraum 2,01
Anzahl der Zylinder 4
Zindfolge 1-3-4-2

Bohrung und Hub 83,0x 92,0 mm

Motordrehung im Uhrzeigersinn

Verteilerdrehung im Uhrzeigersinn

Zylinderkopf und Ventiltrieb

Verdichtungsverhéltnis 9,0:1

Durchmesser — Ventilfiihrung I 6,01-6,03 mm

03-01A-84
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TECHNISCHE DATEN — KURBELWELLE,
SCHWUNGSCHEIBE UND PLEUEL

Durchmesser — Hauptlagerzapfen
- Standardmaf3

55,937-55,955 mm

Ventilsitze
Flache — EinlaB- und 0,9-1,3mm
AuslaBventile
Winkel 45°
Ventilschaft/Ventilfihrung — Spiel 0,025-0,060 mm

~ EinlaBventile

Minimum 55,932 mm

Ventilschaft/Ventilfithrung — Spiel
— AuslaBventile

0,030-0,065 mm

Durchmesser — Hauptlagerzapfen
—UntermaB 0,25 mm

55,687-55,705 mm

Durchmesser — Ventilschaft —
EinlaBventile

5,970-5,985 mm

Durchmesser — Ventilschaft —
AuslaBventile

5,965-5,980 mm

Minimum 55,682 mm

Maximale Unrundheit 0,008 mm
Konizitat 0,006 mm

Schlag 0,03 mm

Ventilfedern - Freie Lange

Pleuellagerzapfen

EinlaBventile 44,0 mm Durchmesser — Standardmani 47,940-47,955 mm
Minimumlénge 36,5 mm Minimum 47,935 mm
Maximale Abweichung von 1,54 mm Durchmesser — UntermaB 47,690-47,705 mm
rechtem Winkel 0,25 mm
Ventilspiel 0,0 mm Minimum 47,685 mm
Durchmesser — UntermaB 47,440-47,455 mm
0,50 mm
TECHNISCHE DATEN ~ NOCKENWELLE Minimum 47,435 mm,
- Konizitat 0,006 mm
Hubhéhe —
-~ Unrundheit 0,003 mm
EinlaBventile 42,973 mm
- Hauptlagerzapfenspiel
AuslaBventile 43,338 mm
- Nr.1,245 0,024-0,050 mm
VerschleiBgrenze
- - Nr. 3 0,030-0,056 mm
EinlaBventile 42,823 mm
- i 0,067 mm
AuslaBventile 43,188 mm
- n = 0,080-0,282 mm
Axialspiel — Uberholungsgrenze 0,08-0,20 mm
- 0,030 mm
VerschleiBgrenze 0,21 mm
- Pleuel
Lager/Zapfen — Spiel
Dy - 18,943-18,961 mm
Lagerzapfen 1-5 0,035-0,081 mm K
Maximum 0,15 mm P i 0,013-0,037 mm
Schlaggrenze 0,03 mm Ausrichtung (Bohrung an Bohrung)
Lagerzapfendurchmesser Abweichung — Parallelitat/50 mm 0,05 mm
Lagerzapfen 1-5 | 25.940-25,965 mm Seitenspiel 0,110-0,262 mm
Maximale Unrundheit | 0,003 mm 0,30 mm

TECHNISCHE DATEN — ZYLINDERBLOCK

Zylinderkopfdichtflache — 0,05 mm
Ebenheit

TECHNISCHE DATEN — KOLBEN UND KOLBENRINGE

Kolbendurchmesser — Standard 82,954-82,974 mm

- K —UbermaB | 83,204-83,224 mm
Zylinderbohrung 0,25 mm
Durchmesser — StandardmaB 83,000-83,019 mm - UbermaB 83,454-83,474 mm
Durchmesser — Ubermaf 83,250-83,269 mm 0,50 mm
0,25 mm Kolben/Bohrung - Spiel
Durchmesser — UbermaB3 83,500-83,519 mm Kolben/Bohrung — Spiel 0,039-0,052 mm
0,50 mm
- - i 0,15 mm
Maximale Unrundheit 0,010 mm
- —— D - 18,988-19,0 mm
Maximale Konizitat 0,010 mm

Kolbenbolzen — Durchmesser 18,974-18,980 mm

12/93
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Kolbenringe - Spiel Bezeichnung Nm
Erster und zweiter Ring | 0,035-0,065 mm i -0 " 8-10
Grenze | 0,085 mm Befestigungsschrauben — Olpumpe 19-25 ‘
RingstoB Befestigungsschrauben — Halterung — 37-52
Erster und zweiter Ring 0,15-0. —
Maximum 0,5 mm Wi T - 24-35
Olabstreifring 0,20-0. 7 ® =
Maximum 0,9 mm v (€] -
Mutter und Schraube — Halterung — 19-25
Drehstromgenerator
TECHNISCHE DATEN ~ SCHMIERSYSTEM Befestigungsschrauben — Gehause — 1925
Motordl — Fulimenge Kuhlmmeltemperaﬁur—Sensor
it Fiter 351 iben — Nocker i B
Ohne Filter 331 = @ -
Gesamt (neuer Motor) 371 tben — Al 16-28
Muttern — Auspuffkrimmer 20-28
Lambda—-Sonde 30-49
ANZUGSDREHMOMENTE EGR-Rohr/Auspuffkrimmer 32-47 ‘
Bezeichnung Nm Befestigungsschrauben — 8-10
OlablaBschraube 30-41 Bifitter ®) —
Schraube — Zahnriemenspanner 37-52 Mutter — Gikanior 2534
Schrauben — Zahnriemenabdeckung 8-10 =
Befosti hraub 157167 2 = 127
igungsschraube — —
KzrEZIV%ellgnfRisms:scheibs Schrauben — Halterungsstiitze — 37-52
Schrauben — Spritzblech 8-10 -
96-103
Durchgangsschraube — Motorhalterung 86116 Schwungscheibe (6)
Muttern — Motorhalterung 74-103 Befestigungsschrauben — Gehause — 8-10
Obere Befestigungsschraube — 19-25 Kurbelwellenradialdichtringhinten/Zylinderbl
Drehstromgenerator ock
Untere Durchgangsschraube — 37-52 Muttern — N . 44-60
Drehstromgenerator D
Durchgangsschraube — Olpumpe — 4361 Befestigungsschrauben — Anlasser 31-46
Servolenkung i - 43-61
Sicherungsschraube — Olpumpe — 31-46 Antriebswellen-Drucklager () .
Servolenkung Muttern — Vorderes Auspuffrohr/Katalysator 37-52
- — Flachkeilri 7-9 iben — AL i 37-52
— Servolenkung
iben — ietra
Befestigungsschrauben — Halterung — 8-10 n 810
Schlduche — Servolenkung i iben — i 90-116
- T 1555 A
T Y e =7 iben — Getri 38-51
Kiihimittelpumpe ®) o
Befestigungsschrauben — Olwanne 19-25 o8 iben — 19-25
Befestigungsschrauben — Vorderes 37-52 - -
Auspuffrohr/Auspuffkrimmer = lben — 38-51
: e © 0
rauben - Tbon — Getr =T
Muttern — Gehduse — 8-10 €D
Kurbelwellenradialdichtring
hinten/Verstarkung
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Bezeichnung Nm (9) Schrauben der Pleuellagerdeckel mit 22-27 Nm
Witers und Schvadbe ~ ke 575 andishen, dann um weiere 90 + 5 Grad
. Getriebebefestigung (10) Fr tech . he Dat dA henfol
- ur technische Daten und Anzugsreihenfolge
g::ﬁzg:zg?:;?’zﬁbe ~ Linke 86-116 siehe Abschnitt in den Verfahren zum
ung Zusar bauen des Motors.
Mutter — il 38-51
Durchgangsschraube — 19-25
Getriebeschaltgestange
Schrauben — Hintere Getriebebefestigung 67-93 - . w
Schrauben — Untere Getriebebefestigung 67-93 SPEZIALWERKZEUGE/PRUFGERATE
Muttern und Schrauben — 67-93
Getriebehalterung (B) (7)
Muttern — Getriebehalterung (A) () 75-104
Muttern — Getriebehalterung (C) (/) 4460 SPEZIALWERKZEUGE
Schrauben - Quertrager 94-131 v
g
Radmuttern 89-117 15011
Schrauben — Halterung - Kraftstoffilter 8-11 Schlaghammer
Schraube — Motor/Getriebe~Zwischenblech 8-10
' Schrauben — Hauptiagerdeckel () 18-22
Schrauben — Pleuellagerdeckel () - 5ot
Schraube — Zwischenrolle 37-52 15-053
Befestigungsschrauben — 43-61
Motorhalterungsstiitze
~ Zahnri 37-52
Befestigungsschrauben — 19-25 15-053
Thermostatgehause 14-027
{ rauben — 6 37-52 Einbauwerkzeug (/\
Schraube — Halterung — 19-25 @ |
Kuhimittel-Bypass—Leitung y )/
Schraube — Halterung — 19-25 14-027
Kuhimittel-Riicklaufleitung
Befestigt ibe(n) — Zir i 19-25 21-132
Auszieher
Befestigungsschrauben und Muttermn — -
Ansaugkriimmer (10)
. Zindkerzen 15-23
Schrauben — Olpumpendeckel 6-8 21132
21-135
(1) Far technische Daten und Anzugsreihenfolge Kie chwur i
siehe Einbauen der Verstarkung.
(2) Fir technische Daten und Anzugsreihenfolge
siehe Einbauen der Zylinderkopfhaube.
(3) Fur technische Daten und Anzugsreihenfolge 21135
siehe Einbauen des Zylinderkopfes. 21191
(4) Fur technische Daten und Anzugsreihenfolge Einbauwerkzeug, Radialdichtring
siehe Einbauen der Nockenwelle. hinten
(5) Wenn Dichtung Auflageflache beriihrt hat, Olfilter
nochmals mit 1 1/6 Umdrehungen anziehen.
(6) Fur Anzugsreihenfolge siehe Einbauen der 21101
Schwungscheibe. 21142
(7) Far Schraubenposition siehe Abschnitt unter Austzieher, Olabschirmkappen
entsprechender Uberschrift.
(8) Fur Anzugsreihenfolge siehe Abschnitt unter
. entsprechender Uberschrift.
21-142
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21-142-01 15-030 A

Zusatzstiick M 9 Universal-Flanschhalteschliissel
//:-uz-m

21-143 21-068A

Auszieher, Radialdichtring % Hebevorrichtung, Motor

21-155
Ventilfederspanner

21otes
21-155-02
Zusatzstiick fir 21-155 ﬁ
21550
21007 A
Auszieher, Radialdichtring V
21007
76-070
1e-am
14-043 :
14-043 .
21140

Haltevorrichtung, Motor

21-140

21-140-01

Zusatzstiick ﬁ"
24

21-140-01
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