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Servolenkung

BESCHREIBUNG UND FUNKTION

Servolenkung - Bauteile

2,0-1-Motor — L

gezeigt, R

&hnlich

G7959.4

Nummer

Bezeichnung

Vorlaufleitung

Ricklaufleitung

Hochdruckleitung

Lenkgetriebe

Olpumpe — Servolenkung

Vorratsbehalter — Servolenkung
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Kdhischleife
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Servolenkung

Servolenkung — Bauteile
2,5-1-Motor — Linkslenker gezeigt,
Rechtslenker dhnlich

G7960-A

Nummer Bezeichnung

Vorlaufleitung

Ricklaufieitung

Hochdruckleitung

Lenkgetriebe

Olpumpe ~ Servolenkung

Vorratsbehélter - Servolenkung
Kuhlischleife
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Servolenkung

Die Servolenkung besteht aus:

® Lenkgetriebe

o Olpumpe-Servolenkung

® \Vorratshehalter

o Hydraulikleitungen

Bei der Servolenkung wird die zum Drehen des
Lenkrads erforderiiche Kraft durch den von der
Olpumpe — Servolenkung erzeugten Hydraulikdruck
verringert.

Das Lenkgetriebe mit integralem Kolben und
Zahnstange ist mit zwei Halterungen sowie mit
Gummibuchsen montiert. Die hydraulische
Servolenkung unterstiitzt Lenkbewegungen.

Bei laufendem Motor wird das Hydraulikdl aus dem
Vorratsbehélter in die Pumpe gesaugt, dort unter
Druck gesetzt und dann an das Lenkgetriebe
gepumpt.

Die Olpumpe-Servolenkung kann nicht gewartet und
muB gegebenenfalls vollsténdig ausgetauscht
werden.

ALLGEMEINE REPARATURARBEITEN

Priifen des Fillstands

1. Motor drehen lassen, bis er normale Betriebs-
temperatur erreicht hat.

ACHTUNG! Damit Lenkung nicht
beschidigt wird, Lenkrad nicht lénger als
15 am A

AUS- UND EINBAUEN

Spurstangenendstiick

Ausbauen

Bendtigtes Werkzeug:
o Kugelgelenkabzieher 13-006

Bezeichnung

1 Kontermutter

AuBere Manschettenschelle

Gummimanschette

2. Motor im Leerlauf drehen lassen, Lenkrad

mehrere Male von Anschlag zu Anschlag drehen.

3. Motor abstellen, wenn Réder sich in
Geradeausstellung befinden. Fullstand im
Vorratsbehlter prifen. Hydraulikél solite am
MeBstab zwischen den Markierungen L und H
stehen.

4. Bei niedrigem Fullstand vorgeschriebenes
Hydraulikdl nachfiillen, bis es am MefBstab
zwischen L und H steht.

DIAGNOSE- UND PRUFVERFAHREN

Fir Diagnose— und Prifverfahren der Servolenkung
siehe Untergruppe 11-00.

Bindedraht — innere Manschette

Splint

Tick — K

2
3
4
5 Spurstange
6
7
8

9 Spurstangenendstiick

1. Fahrzeug anheben und abstiitzen.

2. Vorderrader abbauen.

3. Splint herausziehen und Kronenmutter von
Spurstangenendstiick abschrauben. Splint
entsorgen.

BEACHTE: Wenn das Spurstangenendstiick
sich nicht leicht I6sen 1&B3t, mit einem
Kunststoffhammer einmal kréftig auf den
Achsschenkel schlagen, um den Konus zu
lésen.

11-02-4
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Servolenkung

4. ‘Spurstangenkopf mit dem Kugelgelenkabzieher
13-006 vom Achsschenkel trennen.

Abzieher

PA19699-A

5. Ausrichtsmarkierungen an Spurstangenendstuck,
Kontermutter und Spurstange anbringen.

Kontermutter
Spurstange

Manschette
Ausrichtsmarklerungen

PA19256-B

6. Kontermutter I6sen.
7. Spurstangenendstick abnehmen.

Einbauen

1. Kontermutter und Spurstangenendstiick auf
Spurstange schrauben.

2. Ausrichtsmarkierungen auf Spurstangenendsttick,
Kontermutter und Spurstange aufeinander
ausrichten.

3. Kontermutter mit 69—-98 Nm anziehen.

4. Spurstangenendstiick in Achsschenkel einbauen.

BEACHTE: Wenn die Nuten in der Mutter sich
nicht auf die Bolzenbohrung ausrichten, Mutter
zur Sicherung des Spurstangenendstiickes
weiter anziehen (nicht mehr I6sen).

5. Kronenmutter auf Spurstangenendstiick mit
29-44 Nm anziehen.

6. Neuen Splint einsetzen.

7. Vorderrader anbauen. Radmuttern mit 88117 Nm
anziehen.

8. Fahrzeug ablassen.

9. Achseinstellung prifen. Siehe Untergruppe
04-00.

1. Spurstangenendstiick aus Spurstange I6sen.
Siehe Verfahren in dieser Untergruppe.

2. Mit Zange &uBere Manschettenschelle
abklemmen.

3. Bindedraht auf der Innenseite der Manschette mit
Seitenschneider durchschneiden.

4. Manschette von Spurstange schieben.

Einbauen

1. Kleinere Seite der Manschette innen eintetten.

2. Neue Manschette auf Spurstange und Endstuick
des Lenkgetriebes schieben.

BEACHTE: Der Bindedraht der Manschette ist
nicht wiederverwendbar und muf ersetzt
werden.

3. Neuen Bindedraht um die groBere Seite der
Manschette fiihren und vier- bis funfmal
zusammendrehen. Das verdrehte Ende des
Bindedrahts zur Halterung hin umbiegen.

Bindedraht - Manschette innen

Manschette G5681-B

AuBere Manschettenschelle anbringen.

4.
5. Spurstangenendstiick einbauen. Siehe Verfahren
in dieser Untergruppe.

Lenkgetriebe

Ausbauen

BEACHTE: Das folgende Verfahren gilt fur
Fahrzeuge mit Linkslenkung. Far Fahrzeuge mit
Rechtslenkung ist das Verfahren &hnlich.
Bendtigtes Werkzeug:

e Haltevorrichtung, Motor 21-140

e Zusatzstiick—Adapter 21-140-01

12/93
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Servolenkung

1. Mit der Haltevorrichtung, Motor 21-140 und den
Zusatzstlick—-Adaptern 21-140-01 den Motor
abstitzen.

A16676-A

2. Fahrzeug anheben und abstitzen.

3. Vorderréder abbauen.

4. Die beiden &uBeren Spurstangenendstticke von
Achsschenkeln trennen. Siehe Verfahren in dieser
Untergruppe.

5. Auf beiden Seiten des Fahrzeugs Spritzschutz
abnehmen.

6. Die sechs Befestigungsschrauben von Quertrager
abschrauben und Quertrager abnehmen.

2,51 gezeigt

8. Beim 2,5--Modell die Mehrfachstecker der
beiden Lambda-Sonden abziehen.

9. Beim 2,5--Modell Katalysatorflansche von
Auspuffkrimmern trennen und seitlich
wegschieben. Siehe Untergruppe 09-00.

10. Hochdruckleitung von Lenkgetriebe abklemmen
und Leitung verschlieBen.

Hochdruckleitung

Lenkgatriebe

G7962.A

11. Rucklaufleitung von Lenkgetriebe abklemmen und
Leitung verschlieBen.

12. Halter — Massekabel von hinterer Motor-
befestigung abnehmen.

13. Hintere Flanschschrauben herausdrehen.

14. Die hintere Schraube aus Motorbefestigung
herausdrehen.

15. Hintere Motorbefestigung abnehmen.

16. Die vier Schrauben aus der Haltevorrichtung des
Lenkgetriebes herausdrehen und
Haltevorrichtungen abnehmen.

Lenkgetriebe—

7. Zwei Schrauben aus der Getriebehalterung
herausdrehen und die sechs Muttern
abschrauben. Getriebehalterung abnehmen.

2,5 | gezeigt

F7983-A

@

Lenkgetriebe

\/

Lenkgetriebe—
Haltevorrichtung ~

Sohrauben (4) PA19701-A

17. Schrauben herausdrehen, mit der Zwischenwelle
an Ritzelwelle befestigt ist.

11-02-6
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Servolenkung

18. Mutter von Verbindungsstange abschrauben.
Verbindungsstange seitlich wegschieben.

8.

Verbindungsstange

\ Verbindungsstange - Mutter
C11212-B

Schaltgestange

9.

10

i

12

13.

14

19. Vorderen Quertrager mit einer Stiitzstrebe
abstutzen.

15

Stitzstrebe

17

18.

Die beiden Haltevorrichtungen des Lenkgetriebes
anbringen und eindrehen. Mit 36-54 Nm
anziehen.
Hintere Motorbefestigung in Montageposition
bringen und Verbindungsschraube eindrehen.
Verbindungsschraube mit 85-117 Nm anziehen.
. Die drei Schrauben eindrehen, mit denen hintere
igung an i igt ist, und
mit 67-93 Nm anziehen.

. Halter — Massekabel an hinterer Motorbefestigung
anbringen.

. Stopfen abi und Hochdruckleif
anschlieBen.

. Stopfen abnehmen und Ricklaufleitung
anschlieBen.

. Mutter auf Verbindungsstange schrauben und mit
38-51 Nm anziehen.

. Beim 2,5--Modell die Katalysator— EinlaB-
leitungen an den Auspuffkrimmern anschlieBen.
Siehe Untergruppe 09-00.

16. Beim 2,5—-1-Modell die Mehrfachstecker der

beiden Lambda—-Sonden aufstecken.
. Quertréger in Montageposition bringen und sechs
Schrauben eindrehen. Mit 93—131 Nm anziehen.
alterung in Mor ion bringen.
Die sechs Muttern aufschrauben und die beiden
Schrauben eindrehen. Muttern und Schrauben
anziehen. Siehe Abbildung.

20. Schrauben aus vorderem Quertrager

herausdrehen und Muttern abschrauben.

21. Auf Fahrerseite Beliiftungsrohr von vorderem
Quertrager abnehmen.

22. Muttern abschrauben, mit denen Stabilisator an
Stabilisatorgesténge befestigt ist.

23. Um Lenkgetriebe ausbauen zu kdnnen, vorderen
Quertrager ablassen.

24. Auf Fahrerseite Lenkgetriebe von Fahrzeug
abnehmen. Anzugsdrehmomente

A:75-104 Nm
B: 67 -~ 93 Nm

Elnbauen C: 44 - 60 Nm

5 Lenkgetriebg in Montag.eposmon bringen. 19. AuBeres Spurstangenendstiick in Achsschenkel

2. Schraube eindrehen, mit di’ Z};Vgsgfgg\melle an einsetzen. Siehe Vertahren in dieser Untergruppe.
E::;ZI::AIS befestigtist, und-mi m 20. Spritzschutz montieren.

’ . - : 21. Vorderrader anbauen und Radmuttern mit
i. \S/o;derebn Quem:gfar‘lfw Mon;agses:jnonnbnngen. 89-117 Nm anziehen.
. Schrauben zur Befestigung des vorderel
Quertrégers eindrehen und Muttern 22. Fahrzeug ablassen.
aufschrauben. Schrauben und Muttern mit 23. Haltevorrichtung ~ Motor abnehmen.
93-131 Nm anziehen. 24, Hydraulik8l bis zum vorgeschriebenen Fullstand

5. Stitzstrebe des vorderen Quertragers entfernen. nachfillen.

6. Muttern aufschrauben, mit denen Stabilisator an 25. Auf Undichtigkeiten prafen.
Stabilisatorgesténge befestigt ist, und mit 26. Achseinstellung priifen. Siehe Untergruppe
36-54 Nm anziehen. 04-00.

7. Beluftungsrohr anschlieBen.

12/93 Probe 1-02-7



Servolenkung

F reibe - Olpt

Ausbauen

1. Beim 2,0--Modell die Riemenabdeckung von der
Olpumpe-Servolenkung abnehmen.

2. Beim 2,5--Modell das Fahrzeug und
den Spritzschutz an der Beifahrerseite entfernen.

3. Den Riemen der Olpumpe—Servolenkung geman
Untergruppe 03-05A bzw. 03-05B abnehmen.

4. Schraubendreher durch eine Offnung in der

Riemenscheibe stecken und Ri
blockieren. Mutter zur Befestigung der
Riemenscheibe 16sen.

5. Riemenscheibe — Olpumpe-Servolenkung
abnehmen.

Elnbauen

BEACHTE: Keilriemen und Reimenscheibe auf
VerschleiB, Risse und Verzug (iibermaBigen
einseitigen Verschleif3, Verschlei an Riemen oder
Riemenscheibe) prifen.

Bauteile in umgekehrter Reihenfolge einbauen. Mutter
zur Befestigung der Riemenscheibe mit 49-59 Nm
anziehen.

Olpumpe-Servolenkung
2,01

Ausbauen

In der nachstehenden E)flosionszsichnung sind die
{ | Servolenkung fiir

g P er
das 2,0~I-Modell dargestelit.

Nummer Bezeichnung
Servolenkung 1 Schrauben Riemenabdeckung
Olpumpe-Servolenkung
2 Ri Olpump
3 Hochdruckleitung
4 Dichtringe
5 - Di - Ser ing
6 Hohlbolzen Hochdruckleitung
7 Elnstellschraube
8 Sicherungsschraube
9 Riemen Olpumpe—Servolenkung
10 Ri Olpump g
1 Riemenscheibenmutter
12 Schraube Olpumpe-Servolenkung
13 Vorlaufleitung

HINWEIS: Das folgende Verfahren gilt fiir

Fahrzeuge mit Linkslenkung; das Vertahren fiir

Fahrzeuge mit Rechtslenkung ist &hnlich.

1. Die beiden Schrauben der Riemenabdeckung
Se kung h Jreh

IpL I

Olpumpe-Servolenkung

Schrauben (2) Riemenabdeckung
Olpumpe-Servolenkung

G7966-A

Die Sicherungsschraube herausdrehen.

Die Einstellschraube herausdrehen.

Den Riemen Olpumpe—Servolankung abnehmen.
Die Riemer ibe der Olpumpe-Servol ]
geméan dem in dieserUntergruppe beschriebenen
Verfahren abnehmen.

o r LN

11-02-8

Probe
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Servolenkung

6. Die beiden Schrauben am Flansch der
Zufuhrleitung herausdrehen.

9. Die Schraube an der Olpumpe—Servolenkung
herausdrehen. .

Schrauben (2) Zufuhrieitung

G7967-A

7. Die Hohischrauben an der Hochdruckleitung
herausdrehen.

Hohlschrauben

Hochdruckleitung G7968-A

8. Den Druckschalter - Servolenkung abklemmen.

Druckschalter -
Servolenkung

Olpumpe-Servolenkung

A16435-A

Schraube -
Olpumpe-Servolenkung

G7970-a

10. Die Olpumpe-Servolenkung abnehmen.
11. Soweit erforderlich, die Halterungen der

Olpumpe-Servolenkung abmontieren.
Einbauen

BEACHTE: Neue Dichtringe fiir die Hohl-
schrauben einsetzen.

Bauteile in umgekehrter Reihenfolge einbauen, dabei
die vorgegebenen Drehmomente beachten.

Probe
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Servolenkung

251

Ausbauen

In der nachstehenden Explosionszeichnung sind die
Befestigungspunkte der Olpumpe-Servolenkung fiir
das 2,5—--Modell dargestellt.

o] P g und 5rige Bautelle — 2,5 |

PA19257-A
Nummer Bezeichnung Nummer Bezelchnung
1 Hochdruckleitung-Befesti 8 Steuerventil
2 Sewolgnkung—Zylindsrblock - 9 Hochdruckleitunghaiter - Mutter
Befestigungsschrauben 30 Hochdruckieftung
3 Olpumpe—-Servolenkung — "
Befestigungsschrauben (vom )
4 Einstellschraube 12 Dichtringe
5 Riemenscheibe — Mutter 13 Hohischraube — Hochdruckleitung
s i i —8i 14 Druckschalter — Servolenkung (PSP)
7 Keilriemen ~ Olpumpa—Servolenkung

11-02-10

Probe
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Servolenkung

1. Halterung zur Befestigung der Hochdruckleitung
abnehmen.

2. Hohlschrauben aus Hochdruckleitung
herausdrehen.

3. Fahrzeug anheben und abstitzen.

4. Das Vorderrad an der Beifahrerseite abbauen.

5. Den Spritzschutz an der Beifahrerseite
abmontieren.

6. Einstellschrauben I6sen und Keilriemen der
Olpumpe-Servolenkung abnehmen.

7. Riemenscheibe der Olpumpe—-Servolenkung
abnehmen. Siehe Verfahren in dieser
Untergruppe.

8. Zwei Befestigungsschrauben der Zuleitung
Olpumpe-Servolenkung herausdrehen.

2uleitung -
Befestigungsschrauben (2)

Zuleitung

G7981-A

9. Mutter von Halterung zur Befestigung der
Hochdruckleitung abschrauben.

10. Druckschalter — Servolenkung (PSP) abnehmen.

Druckschatter -
Servolenkung (PSP)

PA19256-A

11. Befestigungsschrauben Halter — Olpumpe-Servo-
lenkung herausdrehen.

Befestigungsschrauben
Hatterung Olpumpe-Servolankung (4)

G7983-A

12. Olpumpe—Servolenkung abnehmen.
13. Ggf. Halterungen der Olpumpe-Servolenkung

abnehmen.
Einbauen

BEACHTE: Beim Einbauen neue Dichtringe flr
Hohlschrauben verwenden.

Bauteile in umgekehrter Reihenfolge einbauen. Siehe
Anzugsdrehmomente.

Druckschalter — Servolenkung (PSP)

Ausbauen

BEACHTE: Beim 2,5--Modell muB die Olpumpe—

Servolenkung ausgebaut werden, damit Arbeiten

am Druckschalter durchgefiihrt werden kénnen.

Siehe dazu das in dieser Untergruppe

beschriebene Verfahren.

1. Den Steckverbinder vom Druckschalter —
Servolenkung abziehen.

2. Den Druckschalter — Servolenkung herausdrehen.

Einbau
BEACHTE: Einen neuen O-Ring aufsetzen und
mit Hydrauliké! bestreichen.

Bauteile in umgekehrter Reihenfoige einbauen.

Den Druckschalter — Servolenkung mit 17-23 Nm
anziehen.

Steuerventil

Ausbauen

BEACHTE: Beim 2,5-I-Modell muB die Olpumpe—
Servolenkung ausgebaut werden, damit Arbeiten
am Steuerventil durchgefiihrt werden kénnen.
Siehe dazu das in diesem Abschnitt beschriebene
Verfahren.

1. Die Hohlschraube an der Hochdruckleitung
herausdrehen.

2. Das Steuerventil herausdrehen.

Einbau

BEACHTE: Einen neuen O-Ring aufsetzen und
mit Hydraulikd! bestreichen.

Bauteile in umgekehrter Reihenfolge einbauen.
Das Steuerventil mit 69-78 Nm anziehen.

12/93
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Servolenkung

Zuleitung (Vorratsbehélter — Servolenkung)

Ausbauen

1.

2.

Zwei Befestigungsschrauben der Zuleitung —
OIpumpe—ServoIenkung herausdrehen.
Leitung an Vorratsbehélter- Servolenkung
abklemmen.

Einbauen

Bauteile in umgekehrter Reihenfolge einbauen.
Die Schrauben der Zuleitung - Olpumpe—Servo-
lenkung mit 14-18 Nm anziehen.

Hochdruckleitung (Olpumpe - Servolenkung/
Lenkgetriebe)

Ausbauen

1.

Hochdruckleitung von Lenkgetriebe abklemmen.

Hochdrugkleitung

Lenkgetriebe

G7962.A

Riicklaufieitung (Lenkgetriebe/Vorrats-
behiiiter)

Ausbauen

1. Rucklaufieitung von Lenkgetriebe abklemmen.
2. Auf Bei die beiden Hal gen des
StoBdéampferdoms abnehmen.

3. Rucklaufleitung von Kihlleitung im Radhaus
abklemmen.

Einbauen
Bauteile in umgekehrter Reihenfolge einbauen.

ZERLEGEN UND ZUSAMMENBAUEN

Lenkgetriebe

Zerlegen

Bendtigtes Werkzeug: (Beachte: Keine
pezi 1ge fur Europa

entsp! den

erhailtlich.)

® Kontermutter—Gabelschliissel T88C-3504—KH

® Adapterstopfen T81P-3504-U

® Ventilg Abzieheradapter T86P—3504-D

® Ventilgehduse—Abzieher T78P-3504-B

® Spannvorrichtung zum Aufbohren von
Verstemmungen T92C-3504-CH

Drehmomentschlissel fir 4uBeres Gehéuse
T88C-3504-NH

Blindloch-Ziehersatz D80L-100-A
Schiagschrauber T50T-100-A
Zahnstangenabzieher—Adapter T88C-3504-OH

2.

3.

4,

Beide Halterungen von vorderem Quertrager
abnehmen.

Beim 2,0--Modell die beiden Halterungen von
der Ventilabdeckung abnehmen.

An OIpumpe—Servolenkung Hohlschrauben aus
Hochdruckleitung herausdrehen.

Einbauen

Bauteile in umgekehrter Reihenfolge einbauen.

Hohischrauben in Hochdruckieitung mit 35—-44 Nm
anziehen.

Ver Zahnstangen-Dichtringschutz
D83P-3504-A
Zahnstangen-Oldichtringabzieher T78P-3504—J
Abzieheradapter T58L-101-B

Griff T87P-3504-D

Abzieher/Einzieher fur Ritzeléldichtring und
Distanzstlick T92C-3504-BH

® O-Ring-Abzieher T71P-19703-C

11-02-12
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Servolenkung

iebe —

gezeigt,

G7872-A

Nummer Bezelchnung Nummer Bezeichnung

1 Ritzelsprengring 1 Halterung - Buchsen
2 Oidichtring 12 Halterung
3 Lager oben 13 Spurstange innen
4 Ritzwellen-Oldichtring unten 14 Bindedraht — Innere Manschette
5 Fuhrungshiilse 15 Gummimanschette
6 Ritzwellenlager unten 16 Manschettenschelle auBen
7 Lager unten — Kontermutter 17 Kontermutter
8 Gehauseabdeckung 18 Spurstangenendstiick
9 Schelle-Flussigkeitsleitung 19 AbschluBdeckel/Buchse
10 Flussigkeitsleitung 20 Zahnstangen-Oldichtring

12/93 Probe 1-02-13



Servolenkung

Nummer Beschreibung

21 Zahnstangen-Dichtring

22 Zahnstangen-O-Ring

23 Zahnstange (nicht wartungsfahig)

24 Zahnstangen-Oidichtring innen (nicht
wartungsféhig)

25 Distanzstiick

26 Geh#use

27 Druckstiick

28 Feder

29 Einstellabdeckung

30 Einstellabdeckung - Kontermutter

6. Die zwei Gummimanschetten abnehmen. Sishe
Verfahren in dieser Untergruppe.

Gummimanschette

G7835-A

31 Ritzelwelle (nicht wartungsfahig)

1. Lenkgetriebe aus Fahrzeug ausbauen. Siehe
Verfahren in dieser Untergruppe.

2. Lenkgetriebe in Schraubstock mit Schutzbacken
einspannen.

BEACHTE: Vor dem Abnehmen der
Flussigkeitsleitungen Leitungen zum Einbauen
markieren

3. Die vier Flissigkeitsleitungen und Schelle
abnehmen.

7. Die zwei inneren Spurstangen abnehmen.

Innere Spurstange

PA19259-A

8. Mit Kontermutter-Gabelschliissel T88-3504-KH
Kontermutter von Einstellabdeckung
abschrauben.

4. Halterungen und Buchsen abnehmen.

BEACHTE: Vor dem Ausbauen des
Spurstangenendstiicks Ausrichtsmarkierungen
anbringen, um richtigen Einbau zu gewéhr-
leisten.

Kontermutter-Gabel~
schidssel
TBBC-3504-KH

Elnstellabdeckung —
Kontermutter

5. Spurstangenendstiicke und Kontermuttern G7947-A

abnehmen. Siehe Verfahren in dieser

Untergruppe.

Kontermutter
Spurstange
Spurstangenendstick—
Spurstangen-  UPUSIAN0er
Ausrichtsmarkierungan sadatick
PA19256-B
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9. Mit Adapterstopfen T81P-3504~U Einstell-
abdeckung abnehmen.

12. Verstemmungen der Gehéuseabdeckung
aufbohren.

13. Gehauseabdeckung abnehmen.

Druckstiick

G7834-A

11. Mit einer Segeringzange Ritzelsprengring
abnehmen und entsorgen.

Ritzelsprengring

G7832-A

14. Kontermutter von unterem Lager abschrauben.

G7941-A

BEACHTE: Die Ritzelwelle ist nicht wartungs-
fahig. Ritzelwelle auf Beschadigungen, Risse

und iB prifen. 1enfalls muB
das Lenkgetriebe erneuert werden.

12/93

Probe
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15. Mit Ventilgeh&use—-Abzieheradapter
T86P-3504-D und Ventilgeh&use—Abzieher
T78P-3504-B Ritzelwelle, Oldichtring und oberes
Lager abnehmen.

p ‘.r',/‘\‘" 0

=Y 2
Ventligeause-Abzisher  yenigensuss-
T78P-3504-8 Abzieheradapter
T86P-3504-D  G7842-A

16. Mit O-Ring-Abzieher die vier O~Ringe von
Ritzelwelle abheben.

O-Ringe (4)

17. Mit Spannvorrichtung zum Aufbohren von
Verstemmungen T92C-3504-CH
Verstemmungen des Abschludeckels aufbohren.

Spannvorrichtung zum Autbohren von
Verstemmungen T92C-3504-CH

Abschiufdeckel

G7981-A

18. Mit Drehmomentschliissel fiir duBeres Gehduse
T88C-3504-NH AbschluBdeckel abschrauben.

AbschluBdeckel

19. AbschluBdeckel in Schraubstock spannen. Mit
Blindloch-Ziehersatz D80L~100-A oder gleichw.
Buchse aus AbschluBdeckel ziehen.

AbschiuBdecke!
Blindloch-Zlehersatz
L-10

G7945-B

BEACHTE: Die Zahnstange ist nicht wartungs-
féhig. Zahnstange auf Beschédigungen, Risse
und VerschleiB prifen. Gegebenentalls muf
das Lenkgetriebe ausgetauscht werden.

20. Mit Schlagschrauber T50T-100-A, Zahnstangen-
abzieher-Adapter T88C-3504-OH und
verstellbarem Zahnstangen-Dichtringschutz
DB83P-3504-A oder gleichw. Zahnstange und
&uBeren Oldichtring der Zahnstange rechts vom
Gehéuse abziehen.

BEACHTE: Der innere Oldichtring der Zahn-
stange ist nicht wartungsféhig. Bei Undichtig-
keiten muB3 das Lenkgetriebe ausgetauscht
werden.

BEACHTE: Wenn Gewinde beschédigt wurde,
AbschluBdeckel erneuern.

21. Mit Zah gen—Oldict \er
T78P-3504—J und Schlagschrauber T50T-100-A
inneren Oldichtring von Zahnstange abziehen.

Schiagschrauber

Zahnstangen-Oldicht- T50T-100-A

ringabzieher
T78P-3504-J G7948-A

22. Distanzstiick abnehmen.

11-02-16 Probe 12/93
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23. Mit Abzieheradapter T58L-101-B unteres
Ritzelwellenlagerabziehen.

24. Mit Griff T87P-3504-D und Abzieher/Einzieher
fiir Ritzeldldichtring und Distanzstiick
T92C-3504-BH unteren Ritzwellenkragen
abziehen.

Griff T87P-3504-D und
Abzieher/Einzieher fr
Ritzeldidichtring und Distanzstick
T92C-3504-BH

G7984-A

Zusammenbauen

Benébtigtes Werkzeug: (BEACHTE: Keine

entsprechenden Spezialwerkzeuge fir Europa

erhailtlich.)

e Teflonring-Aufweiter T88C-3504—-EH

e  Griff T87P-3504-D

e Abzieher/Einzieher fir Ritzeldidichtring und
Distanzstuck T92C-3504-BH

e Ritzeldichtring—Einzieher T84P-3504—F

e Treibdorn TBOT—4000-W

e Ritzellager-Einzieher TO0P-3504—-OH

® Dichtring—Einzieher T88C-3504-DH

o Teflonring-Aufweiter/Einzisher T88C-3504-FH

L]

Verstellbarer Zahnstangen—Dichtringschutz
D83P-3504-A

e AuBerer Zahnstangen-Dichtring-Einzieher
T88C-3504—-GH

Drehmomentschiissel fur &uBeres Gehduse
T88C-3504—-NH

Dorn T81P-3504-M1

Einzieher T81P-3504-M2

Distanzstlick T81P-3504-M4

Ringaufweiter T81P-3504-M3
Ritzeldichtring-Drehmomentschlissel-Adapter
T88C-3504-BH

1. Mit Teflonring—Aufweiter TB8C-3504-EH O-Ring
und Dichtring auf Zahnstange setzen.

Teflondichtring
O-Ring

Teflonring-Autweiter
T88C-3504-EH

G6417-D

25, Mit O-Ring—Abzieher T71P-19703-C O-Ring
und Dichtung von Zahnstange abziehen.

O-Ring-Abzieher
T71P-19703-C

G7983-A

2. Mit Griff T87P-3504-D und Abzieher/Einzieher
fur Ritzeldldichtring und Di G
T92C-3504-BH Ritzelwellenkragen montieren.

3. Mit Treibdorn TBOT—4000-W und Ritzeldichtring—
Einzieher T84P-3504-F unteren Oldichtring auf
Ritzelwelle montieren.

Treibdorn
T80T-4000-W

und
Einzieher T84P-3504-F

G7852-A

12/93

Probe
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4. Mit Treibdorn T80T-4000-W und
Ritzellager—Einzieher T90P-3504—OH unteres
Ritzwellenlager montieren.

7. Mit duBerer Zahnstangen-Dichtring—Einzieher
T88C-3504-GH &uBeren Dichtring auf Zahn-
stange montieren.

Ritzellager-Einzieher
T80P-3504-OH

Trel
T80T-4000-W G7958-A

5. Mit Dichtring—Einzieher T88C—3504—DH inneren
Oldichtring und Distanzstick auf Zahnstange
montieren.

AuBerer Zahnstangen—
Dichtring-Einzisher
= TBEC-3504-GH

G7955-A

8. Mit gesigneter Presse und flachen Platten Buchse
in AbschluBdeckel driicken.

6. Mit Teflonring—Aufweiter/Einzieher
T88C-3504—FH und verstellbarem
Zahnstangen-Dichtringschutz D83P-3504—A
oder gleichw. Zahnstange montieren.

AbschiuBdackel

G7956-A

Tefionring-
Autweiter/~
Einzieher

G7953-8

9. MitD ussel fur &uBeres Geha
T88C-3504-NH AbschluBdeckel aufschrauben
und mit 88-98 Nm anziehen.

BEACHTE: Das Gehause muB3 im Winkel von
90°. versetzt gegen die beim Zerlegen

auf \ ing neu

werden.

10. Mit geeignetem Durchschlag und Hammer
Zahnstangengeh&use an zwei Punkten im
Abstand von ca. 1,5 mm vom Ende des
Gehauses verstemmen.

N

Zahnstangengshause

AbschluBdeckel

G7938-A

11-02-18
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11. Dorn T81P-3504-M1 auf Ritzelwelle setzen. Dorn
mit Hydraulikél bestreichen.

Dom
T81P-3504-M1 X
~

Ritzeiwelle

15. Zwei Distanzstlcke wie in der Abbildung gezeigt
auf Ritzelwelle setzen. Dorn auf Distanzstiick
setzen.

G7994-A

12. Einen O-Ring auf den Dorn schieben. Einzieher
T81P-3504-M2 auf Dorn schieben. Durch
rasches Niederdricken des Einziehers O-Ring in
die vierte Rille auf der Ritzelwelle schieben.

Distanzstiicke

16. Einen O-Ring auf Dorn schieben. Einzieher auf
Dorn schieben. Durch rasches Niederdricken des
Einziehers, O-Ring in die zweite Rille auf der

Ri schieben.

Vierte Rille

Einzieher

G-Ring
T81P-3504-M2

G7995-A

18. Ein Distanzstiick T81P-3504-M4 auf Ritzelwelle
setzen. Dorn auf Distanzstick setzen.

Zweite Rille G7899-A

17. Zwei Dlstanzstucke wie in der Abbildung gezeigt

Distanzstiick
Dor T81P-3504

14. Einen O-Ring auf Dorn schieben. Einzieher auf
Dorn schieben. Durch rasches Niederdricken des
Einziehers, O-Ring in die dritte Rille auf der
Ritzelwelle schieben.

Dritte Rilie

auf F setzen. Dorn auf Distanzstlck
setzen.

Distanzsticke

18. Einen O-Ring auf Dorn schieben. Einzieher auf
Dorn schieben. Durch rasches Niederdriicken des
Einziehers, O-Ring in die erste Rille auf der
Ritzelwelle schieben.

Erste Rille

Einzieher

12/93

Probe
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19. Ritzelwelle mit Ringaufweiter T81P-3504~-M3 in
Gehduse bringen. Ritzelwelle leicht hin und her
drehen, damit Ritzel in Zahnstange eingreifen
kann.

Ritzelwelle

Ringautwetter
T81P-3504-M3

G7957-A

BEACHTE: Vor Gebrauch Schraube
herausdrehen.

20. Mit Ritzeldichtring—Drehmomentschiissel-

24, Gehauseabdeckung mit geeignetem Durchschlag
und Hammer verstemmen.

Gehauseabdeckung

G7937-A

25. Druckstlick und Feder einsetzen.
BEACHTE: Auf freies Gewinde der Einstell-

Gewir ur

Adapter T88C~3504~-BH oberes Ri
und Oldichtring montieren.

.

Ritzeldichtring/Drehmo—
mentschldssel-Adapter
T88C-3504-8H

G7940-A

auftragen.

Einstellabdeckung montieren, mit 9,8 Nm
anziehen und wieder I6sen. Einstellabdeckung
nochmals mit 5 Nm anziehen und um 45°
zurlickdrehen.

2

°

ACHTUNG! Die Einstellabdeckung darf
nicht mehr werden.

. Kontermutter auf Einstellabdeckung schrauben.
Abdeckung festhaiten und Kontermutter mit
49-59 Nm anziehen.

Innere Spurstangen montieren. Siehe Verfahren
in dieser Untergruppe.

29. Gummimanschetten montieren. Siehe Verfahren
in dieser Untergruppe.

2

9

2

®

30. S| und Kor
montieren. Siehe Verfahren in dieser
BEACHTE: Sicherstellen, da Sprengring Untergruppe.
richtig in der Ringnut des Gehauses sitzt. 31. Halterung und Buchsen montieren.

21. Neuen Ritzelsprengring einsetzen.

22, Kontermutter auf unteres Lager schrauben und
mit 39-49 Nm anziehen.

BEACHTE: Auf Gewinde in Gehduse—
abdeckung Gewindesicherungsmittel
auftragen.

23, Geh&useabdeckung aufsetzen und mit 25-34 Nm
anziehen.

3

5]

Flussigkeitsleitungen anschlieBen und Schelle
befestigen.

33. Lenkgetriebe in Fahrzeug einbauen. Siehe
Verfahren in dieser Untergruppe.

PRUFUNG

Zahnstange

Bendtigtes Werkzeug:

e MagnetfuB-MeBuhr D78P—4201-B

1. Zahnstange auf Beschédigungen, Risse und
VerschleiB prufen. Gegebenenfalls muB3 das
Lenkgetriebe ausgetauscht werden.

11-02-20
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2. Zahnstange in V-Blécken drehen und mit
MagnetfuB—MeBuhr D78P—4201-B oder gleichw.
auf Schlag prifen. Wenn der Schlag an Punkt A
groBer als 0,15 mm bzw. an Punkt B gréBer als
0,20 mm ist, Lenkgetriebe austauschen.

MagnetfuB-MeBunr
D78P—4201-8

G7973-A

3. Mit Drehmomentschllssel mit Ritzeladapter
T92C-3504-AH Ritzelvorspannung prifen. In
Neutralstellung + 90° sollte die Vorspannung
1,0-1,4 Nm betragen. Ansonsten sollte die
Vorspannung 1,6 Nm betragen.

Drehmomentschidssei mit
Ritzeladapter
T92C-3!

G7985-A

Spurstangenendstiick

1. Spurstangenendstiick auf Beschadigungen und
Manschetten auf Risse priifen.

4. Bei abweichender Ritzelvorspannung
Kontermutter aufEinstellabdeckung 1&sen.

BEACHTE: Auf freies Gewinde der Einstell-
abdeckung Gewindesicherungsmittel
auftragen.

IR 5. Mit Adapterstopfen T81P-3504-U

2. Kugelgelenk auf Stabilitat profen. Einstellabdeckung mit 9,8 Nm anziehen und
3. Gegebenenfalls Spurstangenendstiick wieder Idsen. Einstellabdeckung nochmals mit

austauschen. 5 Nm anziehen und um 45° zuriickdrehen.

Einstellabdeckung

Spurstange A
1. Prifen, ob Spurstange verbogen oder beschadigt

ist.
2. Kugelgelenk auf Stabilitat priifen.
3. Gegebenenfalls Spurstangenendstiick

austauschen.

T81P-3504-U
EINSTELLUNGEN G7848-A
ACHTUNG! Die Einstellabdeckung darf
nicht mehr werden.
Ritzelvorspannun 6. Kor auf Ei ing schrauben.
P 9 Abdeckung festhalten und gleichzeitig
" X eai Kontermutter mit Kontermutter-Gabelschlissel

Bendtigtes Werkzeug: (BEACHTE: Keine TBBC-3504-KH mit 49-59 Nm anziehen.
entsprechenden Spezialwerkzeuge flr Europa 3 . N
erhdltiich.) 7. Lenkgetriebe in Fahrzeug einbauen. Siehe

e Drehmomentschlissel mit Ritzeladapter
T92C-3504-AH

e Adapterstopfen T81P-3504-U

e Kontermutter-Gabelschlissel T88C-3504-KH

1. Lenkgetriebe aus Fahrzeug ausbauen. Siehe
Verfahren in dieser Untergruppe.

2. Lenkgetriebe in einen Schraubstock mit
Schutzbacken spannen.

Verfahren in dieser Untergruppe.

Riemenspannung - Olpumpe-Servolenkung

Siehe Untergruppe 03-05A bzw. 03-05B.

12/93
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TECHNISCHE DATEN

SPEZIALWERKZEUGE/PRUFGERATE

ANZUGSDREHMOMENTE SPEZIALWERKZEUGE
Bezeichnung Nm Werkzeug—Ni
Kontermutter 69-98 13-006
‘Spurstangenendstick 2044 Kugeigelenkabzieher
Zwischenwelle ~ Ritzelwelle — Schraube 18-26
Vordere Quertréger — Schrauben und 93-131
Muttern 21-140
Stabiisator/Stabilisatorgestangs — Mutierm 3654 Haltevorrichtung, Motor
L iebe — AL richtung 36-54
Motorbefestigung hinten — 85-117 21-140
Durchgangsschraube 21-140-01
Motorbefestigung hinten/Getriebe ~ 67-93
Schrauben
i ge — Mutter 38-51 21-140-01
Quertrager — Schrauben 93-131
Transachsenhalterung — Muttern und 75-104
Schraube (A)
Transachsenhalterung — Muttern und 67-93
Schrauben (B)
Transachsenhalterung — Muttern (C) 44-60
Riemenscheibe — Mutter 49-59
Zufuhrkrimmerflansch — Schrauben 14-18
Hochdruckleitung — Hohlschraube 3544
Schrauben Riemenabdeckung 7-9
Olpumpe-Servolenkung 2,0 |
Durchgangsschraube 43-61
Olpumpe-Servolenkung 2,0 |
Schraube Hochdruckleitung—Halterung 2,5 | 6-9
Mutter Halterung 6-9
b itung/Ol
251
Schrauben Halterung — 3146
Olpumpe-Servolenkung/Motorblock 2,5 |
Druckschalter — Servolenkung 17-23
Steuerventil 69-78
AbschluBdeckel 88-98
Lager unten — Kontermutter 3949
Geh#useabdeckung 25-34
Einstellabdeckung’ —
Einstellabdeckung — Kontermutter 45—5?‘
Radmuttern 89-117
1 Einstellabdeckung mit 9,8 Nm anziehen und wieder
Iésen. Einstellabdeckung nochmals mit 5§ Nm
anziehen und um 45° zuriickdrehen.
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