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Probe

BESCHREIBUNG UND FUNKTION

Die Kupplung ist eine Einscheiben-Trockenkupplung
mit einer Membran—Federdruckplatte. Die
Kupplungsreibscheibe hat eine verzahnte Nabe, die
die Scheibe mit der Eingangswelle verbindet. Die
Kupplungsscheibe ist mit Reibmaterial belegt, wo sie
Schwungscheibe und Druckplatte berihrt.
Torsionsfedern auf der Scheibe absorbieren die
Drehmomentanderungen des Motors. Die Druckplatte
driickt die Kupplungsscheibe fest gegen die
Schwungscheibe. Die Membranfeder befindet sich
zwischen zwei Hebelringen, die am

Kupr 1echanismus igt sind.

Der Kupplungsmechanismus besteht aus folgenden
Komponenten:

e Kupplungsgeberzylinder

e Drucklager

e Ausrlickgabel

e Kupplungsnehmerzylinder

Die Ausriickgabel und der Kupplungsnehmerzylinder
bertragen die Pedalbewegung an das Drucklager.
In der eingekuppelten Stellung driickt die
Membranfeder die Druckplatte gegen die
Kupplungsreibscheibe. Dadurch wird das
Motordrehmoment auf die Antriebswelle bertragen.
Wenn das Kupplungspedal durchgedriickt wird, driickt
das Drucklager die Membranfedermitte auf die
Schwungscheibe zu. Die Membranfedergelenke
drehen sich im Gelenk; dabei entlasten sie die
Druckplatte. Stahifederblgel, die am
Kupplungsdeckel angenietet sind, heben die
Druckplatte von der Kupplungsreibscheibe. Dadurch
wird die Motordrehkraft vom Getriebe getrennt, so
daB das Schalten der Gange ermédglicht wird.
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Ki — Kupplt -1

gezeigt, ahnlich

C10632-B

Nummer Bezeichnung

1 Druckplatte

Kupplungsreibscheibe

Fuhrungslager

Schwungscheibe

DIAGNOSE- UND PRUFVERFAHREN

Siehe Untergruppe 08-00, Kupplungssystem —
Aligemeine Reparaturarbeiten, fir die Diagnose von

Kupplungsgeberzylinder — Behélter

Kupplungspedal

Kupplungsgeberzylinder

3
4
5
6 Kupplungspedalpositions-Schalter (CPP)
7
8
9

P bei Kupplung bzw. Druckplatte.

AUS—- UND EINBAUEN

Drucklager

10 Ausrickgabel

" Kupplungsnehmerzylinder
Kupplung und heib
Ausbauen
Bendtigtes Werkzeug:
® Blockierwerkzeug, Schwungscheibe 21-135
® Einbau/Zentrierdorn Fihrungslager/Kupplungs—

scheibe 21-044A
® Auszieher, Radialdichtring 15072
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1. Getriebe geméB Untergruppe 07-03 ausbauen.
2. Blockierwerkzeug, Schwungscheibe 21—135 wie

gezeigt in einer Getriebe-Befestigungsbohrung im

Motor anbringen und Klinke der Sperre in den
Schwungscheiben-Zahnkranz einrasten lassen.

Fihrungslager auf GberméaBige Abnutzung oder
Kratzer Uberprifen und ggf. austauschen. Das
Fuhrungslager wird mit Abzieher 15-072
ausgebaut.

Blockierwerkzeug,
Schwungscheibe
21-135

A16587-A

BEACHTE: Einbau/Zentrierdorn Flihrungs—
lager/Kupplungsscheibe 21-044A verwenden,
um zu vermeiden, daB die Kupplungsreib—
scheibe herausfallt, wenn die Befestigungs—
schrauben von der Druckplatte entfernt
werden.

3. Den Einbau/Zentrierdorn Flihrungslager/
Kupplungsscheibe 21-044A anbringen und dann
die Schrauben Iésen, die die Druckplatte an der
Schwungscheibe halten, und Druckplatte
abnehmen.

Fahrungslager

Abzieher
15-072

ACHTUNG! Beim Entfernen der letzten
Schraube darauf achten, daB die
nicht rfalit.

Schwt rauben in

Einbaw/Zentrierdorn Fihrungslager/

Kupplungsscheibe 21-044A Druckplatte

Schwungscheibe

A16588-C

unten gezeigter Reihenfolge entfernen, wahrend
das Blockierwerkzeug, Schwungscheibe noch
eingerastet ist. Dann Schwungscheibe entfernen.

4. Kupplungsreibscheibe und
Kupplungsfiihrungsdorn entfernen.

2,01

Blockierwerkzeug,
Schwungscheibe

BEACHTE: Fuhrungslager nicht entfernen, A15961-B
wenn es nicht notwendig ist.
12/93 Probe 08-01-3
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251

Blockierwerkzeug,

1.

Kupplungsschmierfett auf die schraffierten
Bereiche des Di und der Ausriickgab
aufbringen. Siehe Abb.

Ausriickgabel

G

©)
S

Semwmgscheioe Drucklager
A16586-B PA18431-B
7. Drucidager abbauen. 2. Ausriickgabel einbauen.

3. Drucklager einbauen.

Drucklager Ausriickgabel 4. Schwungscheibe an Kurbelwelle befestigen.
ACHTUNG! Beim Anbringen der

iben
von alter DI
und Lager-Di

EO0AZ-19554-BA, oder gleichw. auftragen.
Wenn die alte Dichtmasse nicht entfernt
werden kann, Schrauben ersetzen.

5. Blockierwerkzeug, Schwungscheibe 21-135 in
einer Getriebe—Befestigungsbohrung im Motor
anbringen und Klinke der Sperre in den
Schwungscheiben—Zahnkranz einrasten lassen.

6. Bei Fahrzeugen mit 2,0—~~Motor die
Schwungscheiben—Befestigungsschrauben mit
97-102 Nm anziehen. Bei Fahrzeugen mit
2,5-1-Motor die Schwungscheiben—
Befestigungsschrauben mit 61-67 Nm in der
unten ) Reihenfolge anziehen.

8. Ausriickgabel entfernen.
2,01

Einbauen

" Blockierwerkzeug,
Bendtigtes Werkzeug: :chwunqachmbe
® Blockierwerkzeug, Schwungscheibe 21-135 1135
® Einbaudorn - Flihrungslager 21-045
® Einbau/Zentrierdorn Fihrungslager/Kupplungs—

scheibe 21-044A
A15961-B
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Blockierwerkzeug,
Schwungscheibe
21-135

A16586-B

7. Fuhrungslager, falls entfernt worden, mit

Einbaudorn — Filhrungslager 21-045 einbauen.
Das Fihrungslager solite 0-0,4 mm unterhalb der
Oberflache des Kurbelwellenflansches sitzen.
Siehe nachste Abb.

Einbaudorn -

Einbau/Zentrierdorn _
Fihrungslager/ —
Kupplungsscheibe

Kupplungsreib-
scheibe

C8438-E

10. Druckplatte einbauen und die Druckplatten—
Schrauben mit 18-26 Nm in der unten gezeigten
Reihenfolge anziehen. Mit Blockierwerkzeug,
Schwungscheibe 21-135 Schwungscheibe beim
Anziehen der Schrauben festhalten.

21-045

Schraube
18-26 Nm

Blockierwerkzeug, VvV
Schwungscheibe
21-135

mgw\em

PA18361-B

©

Keilverzahnung der Kupplungsreibscheibe und
Getriebe~Antriebswelle sdubern und etwas
Kupplungsschmierfett auf die Kupplungsreib—
scheiben— und Antriebswellen—Verzahnungen
aufbringen. Schmierfett auf der
Kupplungsoberflache vermeiden.

BEACHTE: Kupplung mit Scheibe in der
gezeigten Richtung einbauen.

Kupplungsreibscheibe mit Einbau/Zentrierdorn
Fuhrungslager/Kupplungsscheibe 21-044A
einbauen.

11. Getriebe nach dem in Untergruppe 07—-03
beschriebenen Verfahren einbauen.

12/93
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REINIGUNG UND INSPEKTION

Drucklager

ACHTUNG! Das Drucklager Ist ein
abgedichtetes Lager und darf nicht

Druckplatte

BEACHTE: Leichte Kratzer oder Verfarbung mit
feinem Schmirgelleinen entfernen.

1. Druckplattenoberfldche auf Kratzer, Risse oder
Verférbung Gberprifen.

Membran-Finger Uberprifen auf:

Vertarbung

Kratzer

Zerbrochene oder verbogene Abschnitte
Verbogene Federenden

® e 0 o

werden.

1. Lager in beide Richtungen drehen und auf
Schwergéngigkeit oder ungewdhnliche Gerdusche
Uberprifen.

Drucklager

Kupplungsreibscheibe

1. Reiboberflache auf Verhartung oder Olspuren
Uberprifen.

2. Auf abgenutzten Kupplungsbelag iiberprifen.
Tiefe bis zu den Nietk&pfen mit einer Tiefenlehre
messen. Mindesttiefe ist 0,3 mm.

cr4TLA

2. Ausriickgabel auf abgenutzte oder beschédigte
Kontaktoberflachen aberprafen.

3. Gleltverhalten des Drucklagers uberprulen
Dr

Mindesttiefe: 0,3 mm

Tiefenlehre

Kupplungs—
reibscheibe

PA18362-A

und auf Frelgéngigksn Uberpriifen.

Drucklager

’
PA19195-A

BEACHTE: Mit Schmirgelleinen kleinere
Unebenheiten auf der Kupplungsreibscheiben—
Oberflache entfernen.

3. Auf lose Kupplungsreibscheiben—Nieten
Uberprifen.

4. Verzahnung auf Abnutzung oder Rost tiberprufen
und Rost mit Schmirgelleinen entfernen.

Ausriickgabel

Auf Risse oder Verziehung iiberpriifen und ggf.
austauschen.
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Schwungscheibe

BEACHTE: Kleine Oberflachenreparaturen
kénnen mit Schmirgelleinen vorgenommen
werden.

TECHNISCHE DATEN

1. Auf Oberflachenmarkierungen, Risse oder TECHNISCHE DATEN
Verfarbung der Kupplungskontaktoberflache 2,01 251
uberprifen.
. Getriebe
2. Schwungscheibe auf Schiag iiberprifen. etrie 5-Gang MTX
a. MeBuhr auf Kupplungskontaktoberflache Kupplungssteuerung Hydraulisch
anbringen und Schwungscheibe zur Messung Kupplungspedal
des Schlages drehen. Maximal zulassiger
Schlag ist 0,2 mm. Tvp Aufgshéingt
b. Wenn der Schlag den maximal zuldssigen Pedalabstand 6,55
Wert Uberschreitet, Schwungscheibe Vol—Hub 135 mm
n.
ersetze Hohe 186-211 mm
Kupplungsreibscheibe
Maximal zuléssiger
Schiag: Durchmesser auBen I 225 mm
0,200 mm
Durchmesser innen l 150 mm
Kupplungsreibscheibendicke
Schwungscheibenseite | 3,5mm
Druckplattenseite | 3,8mm
Druckplatte
Typ Membranfeder
Belastung | 4sioN T 5200N
Kupplungsgeberzylinder
PA18364-A Durchmesser innen 15,87 mm
Kupplungsnehmerzylinder
3. Zghnkr_anz aut beschadigte oder abgenutzte Durchmesser innen 19,05 mm
Zahne Gberpriifen. -
Kupplungsfitissigkeit | DOT 4 Bremsfiussigkeit
ANZUGSDREHMOMENTE
Bezeichnung Nm
Schwungscheibe — 97-102
Befestigungsschraube — 2,0 |
Schwungscheibe - 61-67
Befestigungsschraube — 2,5 |
Druckplatte — Schrauben 18-26
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SPEZIALWERKZEUGE/PRUFGERATE

SPEZIALWERKZEUGE

Werkzeug-Nr./ Bezeichnung

Abbildung

15-072
Auszieher, Radialdichtring

A

21-135

e

21-135

21-044A
Einbaw/Zentrierdom
Fuhrungslager/Kupplungsscheibe

R

g

21-045
Einbaudorn - Fiihrungslager

D

i
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