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BESCHREIBUNG UND FUNKTION

Das Schaltgetriebe hat drei verschiedene
Schaltstangen fir 1./2., 3./4. und 5.
Gang/Riickwartsgang.
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Schaltgetriebe

Die Vorwar der Antri sind im
standigen Eingriff mit denen der Abtriebswelle. Die
Vorwartsgénge werden tiber Synchronkupplungen
geschaltet. Die Zahnrader des 3., 4. und 5. Ganges
befinden sich auf der Antriebswelle, die des 1., 2. und
Ruckwartsganges auf der Abtriebswelle. Die
Rickwar éder sind d ahnt und
werden mittels eines Synchronmechanismus tiber
das Rickwartsgang-Zwischenrad eingelegt.

Der Park—/Neutralstellungs—-Schalter (PNP) ermittelt,
ob ein Gang eingelegt oder das Getriebe in
Neutralstellung ist. Der Schalter schickt ein Signal in
bezug auf den Status des Getriebes zum
Motorregelungsmodul (PCM). Der PNP-Schalter ist
rechts unten am Getriebe eingeschraubt.

07-03-2
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Schaltgetriebe
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C10571-B
Nummer Bezeichnung Nummer Bezeichnung

1.Gangrad - Antriebswelle 1n 4. Gangrad — Abtriebswelle
2 Kupplungsdruckplatte 12 5. Gangrad - Abtriebswelle
3 Antriebswelle 13 Schaltring
4 Kupplungsreibscheibe 14 5. Gangrang — Antriebswelle
5 Vorderradantriebswelien 15 4. Gangrad — Antriebswelle
6 Stimrad—Ausgleichsgetriebe 16 3. Gangrad — Antriebswelle
7 1. Gangrad — Abtriebswelle 17 2. Gangrad — Antriebswelle
8 Schaltring mit Rickwarts-Gangrad 18 Ruckwartsgangrad
9 2. Gangrad — Abtriebswelle 19 Zwischenrad — Rickwarisgang
10 3. Gangrad — Abtriebswelle

12/93 Probe 07-03-3




Schaltgetriebe

Das Motordrehmoment wird tiber die

Kupplur auf die -Antriebs:
und —Zahnrader bertragen. Ist ein Gang eingelegt,
wird Kraft Gber die Antrieb auf die Abtri

tbertragen. Die Abtriebswelle treibt das Ausgleichs—
getriebe lber das Stirnrad-Ausgleichsgetriebe an,
welches wiederum die Vorderradantriebswellen
antreibt.

KraftfluB

Rickwhrtsgang

C11214-A

07-03—4 Probe 12/83




Schaltgetriebe

Der Aufkleber mit der Fahrzeugnummer (VIN) ist an
folgenden Teilen der Karosserie angebracht:
StoBfanger, Kotfligel, Haube, Tiiren vorn und hinten,
Fondseitenwénde und Kofferraumdeckel, Motor und
Getriebe. Die Austauschteile sind als solche
gekennzeichnet.

Original- und Ersatzteile tragen einen weiBen
Aufkleber mit dem FORD-Logo. Der Aufkleber ist ca.
55,6 mm lang und 15,8 mm breit und tragt die
VIN-Nummer. Der Ersatzteile—Aufkleber ist 69,9 mm
lang und 15,8 mm breit. Dieser Aufkleber ist mit
einem R (Repl: it Part = i hen.

BEACHTE: Ist bei einem Unfallschaden das
Austauschen von Teilen bzw. das Reparieren des
Getriebes nicht erforderlich, soliten die Aufkleber
nicht beschadigt bzw. entfernt werden, sofern dies
zum Durchfiihren der Reparaturarbeiten nicht
notig ist.

Die Stellen, an denen sich die Aufkieber befinden,
werden bei normalen Wartungsarbeiten und kleineren
Reparaturarbeiten nicht beeintrachtigt.

Schaltgesténge

Extern

Die Bewegungen des Schalthebels entlang der
Langsachse und der Querachse des Fahrzeugs werden
iber eine Schaltkulisse gesteuert.

Die Bawegungen des Schalthebels werden zunéchst
auf die Steuerstange und von dort auf die
Schaltkulisse tbertragen. Bei Bewegung des
Schalthebels entlang der Fahrzeuglangsachse wird
entweder die Schaltgabel des 1. und 2. Ganges oder
die Schaltgabel des 3. und 4. Ganges oder die
Schaltgabel des 5. Ganges und der
Riickwartsganghebel ausgewahit. Bei Bewegung
entlang der Fahrzeugquerachse des Schalthebels
wird das Wahlelement in der Schaltkulisse
positioniert.

Intern

Die im Getriebegeh&use installierte Schaltkulisse
bewirkt ein angenehmeres Schaltgefihl. Bei

versch Sct beim Schalten aus
der Neutralstellung in den 1., den 3. oder den 4. Gang
ist das Spiel zwischen der Schaltkulisse und dem
Schaltkulissenstift zu priifen und die Montageposition
der Schaltkulisse einzustellen.

Der Schaltkulissenstift muB in der Mitte der
Schaltpositionen fiir den 3. und den 4. Gang liegen,
wenn sich der Schalthebel in der Neutralstellung
befindet.

BEACHTE: Diese Einstellung kann nur bei
zerlegtem Getriebegehduse vorgenommen
werden.

‘Schattkulisse ~
Schrauben (2)

Rackwarisgang—
Zwischenrad
Distanzstiick
7482

Zum Schutz vor unbeabsichtigtem Schalten in den
Ruckwartsgang ist eine Riickwértsgang—-Schaltkulisse
installiert.

BEACHTE: Beim Hin— und Herschalten zwischen
dem 1. und dem 2. Gang und dem 5. und dem
Riickwartsgang ist der Gegendruck einer Feder zu
spiren.

BEACHTE: Unter normalen Betriebsbedingungen

sind keine Einstellungen am externen Gesténge
oder an der Schaltkulisse erforderlich.

ALLGEMEINE REPARATURARBEITEN

Prifung des Getriebedistandes

1. Fahrzeug auf ebener Flache abstellen.

2. Um Verunreinigungen des Getriebedls beim
Herausdrehen der Olstandschraube zu
vermeiden, Getriebegehéuse um
Olstandschraube reinigen.

3. Olstandschraube herausdrehen und
Unterlegscheibe abnehmen.

Olstand

Olstandschraube

C10572-A

12/93
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Schaltgetriebe

4. Sich dal (l bis zur Ui ite

des Gewindes der Olstandschraube bzw. bis
knapp unterhalb des Gewindes steht.

5. Bei zu geringem Olstand Getriebed! nachfiilien.
Siehe Verfahren in dieser Untergruppe.

6. Die Olstandschraube zusammen mit sinem neuen
Dichtring eindrehen und Olstandschraube mit
40-58 Nm anziehen.

Getriebedl nachfiillen

1. Fahrzeug auf ebener Fliche abstelien.

2. Um Verunreinigungen des Getriebedls beim
Herausdrehen der Olstandschraube zu
i iebe um Ol by

reinigen.
3. Olstandschraube herausdrehen und
Unterlegscheibe abnehmen.

AN

Oistandschraube

C10572-A

Getriebedl ablassen

1. Fahrzeug anheben und abstiitzen,

2. AblaBstopfen des Getriebes herausdrehen und
Getriebed! in einen geeigneten Behalter ablaufen
lassen.

3. AblaBstopfen des Getriebes mit einem neuen
Dichtring eindrehen und mit 40-58 Nm anziehen.

4. Getriebedl nachfilllen. Siehe Verfahren in dieser
Untergruppe.

DIAGNOSE UND PRUFVERFAHREN

Getriebe

Wenn méglich, sollte eine Probefahrt durchgefihrt
werden, um die Beanstandung zu lberpriifen. Unter
normalen Bedingungen ist ein hoher Anteil der
Beanstandungen auf falsch eingestelite oder defekte
Bauteile auBerhalb des Getriebes zurlickzufiithren,
wie z.B. Kupplung, Kupplungshydraulik— und

Sch Vor und wéh der P

ge. Vor t
sicherstellen, daB die Kupplung richtig funktioniert,
das Sch. i korrekt ei ist und daB das
Getriebedl den vorgeschriebenen Stand aufweist.
Die folgende Tabelle dient als Leitfaden fir die
Behebung von Problemen, bezogen auf die

i iteile. Fah ali

und Abhilfen sind in der Reihenfolge

Eehl
f

4. Die erforderliche Menge des vorgeschriebenen
Getriebedls bis zur Unterkante des Gewindes der
Olstandschraube einfillien.

5. Olstandschraube zusammen mit neuer
Unterlegscheibe eindrehen und mit 40-58 Nm
anziehen.

q
aufgefihrt, in der sie Uberpriift werden sollen. Wenn
das Getriebe ausgebaut, repariert und wieder
eingebaut wird, miissen Kupplung und alle
Schalthebel-Bauteile auf richtige Funktion Gberpraft
werden. Eine abschlieBende Probetahrt soll dann die
GewiBheit bringen, daB das Problem auch wirklich
geldst worden ist.

Fehlersuchtabelle — Getriebe

FEHLERSUCHTABELLE
STORUNG MOGLICHE URSACHE MASSNAHME
@ Schalthebel 148t sich nicht glatt ® Schalthebel-Kugel fest ® Schalthebel-Kugel
oder nur sehr schwer schalten PRUFEN/ERSETZEN
® Schaltgestange—Gelenk fest ® Schaltgestidnge-Gelenk
PRUFEN/ERSETZEN
® Schaltgesténge beschadigt ® Schaltgastiange
PRUFEN/ERSETZEN
® Schalthebel hat zu viel Spiel . Buch: . Buchse ERSETZEN
® Schalthebel-Kugel fest ® Schalthebel-Kugel ERSETZEN

07-03-6
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Schaltgetriebe

FEHLERSUCHTABELLE

STORUNG

MOGLICHE URSACHE

MASSNAHME

Schaltmechanismus nicht
geschmiert

Getriebedlstand zu niedrig
Olqualitat zu niedrig

Abnutzung oder Spiel von
Schalthebel oder Schaltstange

Synchronring abgenutzt
Gang-Synchronkonus abgenutzt

Schiechter Kontakt zwischen
Synchronring und Gang-Konus

0

Schaltgestinge ERSETZEN
Mit Schmierfett SCHMIEREN

Getriebesl NACHFULLEN

Durch angegebenes Getriebed|
ERSETZEN

Schaltgabel bzw. Schaltstange
ERSETZEN

Synchronring ERSETZEN
Gangrad ERSETZEN

Gangrad und/oder Synchronring
ERSETZEN

Falsch eingebaute
Veldngerungsstange

Schaltgabel abgenutzt

o UbermaBiges Langsspiel der ® Zahnridder ERSETZEN
Zahnréder
e Lager abgenutzt o Lager ERSETZEN
. i g . ERSETZEN
ot Lag zu |e Lag EINSTELLEN
groB
. falsch ei . EINSTELLEN
e Génge springen heraus ® Schaltgestéinge beschadigt e Schaltgestange
PRUFEN/ERSETZEN
. Buch: - ge-Buch
PRUFEN/ERSETZEN

Veléngerungsstange WIEDER
EINBAUEN

Schaltgabel ERSETZEN

Zahnflankenspiel zu gro
Beschédigte Zahnradzéhne
Fremdmaterial in Zahnrédern

Beschadigtes Ausgleichsgetriebe
oder Zahnflankenspiel zu groB

. Jpplungsnabe .
ERSETZEN
® Schaltring abgenutzt e Schaltring ERSETZEN
e Zahnrader abgenutzt e Zahnrader ERSETZEN
e Gangzahnrad abgenutzt e Gangzahnrad ERSETZEN
e Synchronriegel abgenutzt e Synchronriegel ERSETZEN
o Feder-Schalterring zu schwach ® Feder ERSETZEN
® Axialspiel-Gangrad zu gro3 o Gangzahnrad und/oder
Kupplungs-Synchronnabe
ERSETZEN
e Lager abgenutzt e Lager ERSETZEN
. falsch ® WIEDER EINBAUEN bzw.
oder locker ANZIEHEN
® Getriebegeréusche e Getriebedistand zu niedrig © OI NACHFULLEN
o Olqualitat zu schlecht ® Durch angegebenes Ol ERSETZEN
® Lager abgenutzt o Lager ERSETZEN
® Gleitflachen von Wellen oder © Waellen bzw. Zahnréder ERSETZEN
Zahnréder abgenutzt

Zahnrad ERSETZEN
Zahnrad ERSETZEN
Zahnrader ERSETZEN

Bauteile des Ausgleichsgetriebes
PRUFEN/ERSETZEN

12/93
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Schaltgetriebe

AUS- UND EINBAUEN

Schwungscheibe

Aus- und Einbauen

Zum Aus~ und Einbauen der Schwungscheibe siehe
Untergruppe 03-01A (2,0 HModell) bzw. Untergruppe
03-01B (2,5 I-Modell).

Schalter - Riickfahrleuchten

Ausbauen

1. A - Batterie

2. Fahrzeug anheben und abstitzen.

3. Getriebedl ablassen. Siehe Verfahren in dieser
Untergruppe.

4. Mehrfachstecker von Schalter — R hten

PNP-Schalter
Mehrfachstecker

Park/Neutralstel
lungsschalter (PNP)

Antriebswelle

PA18351-B

5. PNP-Schalter herausschrauben und Dichtung
entsorgen.

Einbauen

1. PNP-Schalter mit neuer Dichtung einschrauben.
2. PNP-Schalter mit 20-29 Nm anziehen.

3. Mehrfachstecker des PNP-Schalters einstecken.
4.

Die vorgeschriebene Menge des angegebenen
Getriebedls einfiillen. Siehe Verfahren in dieser

abziehen.
5. Schalter herausdrehen und Dichtung entsorgen.

Einbauen

1. Schalter — Riickfahrleuchten mit einer neuen
Dichtung einschrauben.

2. Rickfahrleuchten-Schalter mit 20~29 Nm
anziehen.

3. Mehrfachstecker der Riickfahrleuchte einstecken.

4. Die vorgeschriebene Menge des angegebenen
Getriebedls einfillen. Siehe Vertahren in dieser
Untergruppe.

5. Fahrzeug ablassen und Getriebe auf

Funktionsfahigkeit prafen.

6. | - Batterie

Park/Neutralstellungsschalter (PNP)

Ausbauen

) - Batterie .

2. Fahrzeug aufbocken und abstitzen.

3. Getriebedl ablassen. Siehe Verfahren in dieser
Untergruppe.

4. Mehrfachstecker des PNP-Schalters abziehen.

5. Fahrzeug ablassen.
6. N ~ Batterie Ben und
auf einwandfreie Funktion priifen.

Geschwindigkeitssensor (VSS)

Aus- und Einbauen

Zum Aus~- und Einbauen des Geschwindigksitssensors
(VSS) siehe Untergruppe 10-03A.

Ausgleichsgetriebe—Radialdichtringe

Ausbauen

1. Getriebedl ablassen. Siehe Verfahren in dieser
Untergruppe.

2. Antriebswellen ausbauen. Siehe Untergruppe
05-04.

07-03-8
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Schaltgetriebe

3. Radialdichtringe mit einem geeigneten Werkzeug
ausbauen.

LagerauBenschalen-
Abzieher

[/
”Ausglsif.*\sgalrﬁ‘-&“’
Radialgichring / ./ Cceezzn
Einbauen
Bendtigtes Werkzeug:

e Einbaudorn, Radialdichtring 16-071

1. Neue Ausgleichsgetriebe—Radialdichtringe mit
Einbaudorn, Radialdichtring 16-071 oder gleichw.
in Sitze eintreiben.

Getriebe
Ausbauen
Bendtigtes Werkzeug:
® VerschluBstopfen, Getriebegehéuse 16-070

1. Luftfilter und Ansaugrohr ausbauen. Siehe
Untergruppe 03—12A bzw. 03-12B.

2. Batterie und Batterietrager ausbauen. Siehe
Untergruppe 14-01.

3. Schrauben aus Osen der Getriebe-Massebénder

'en und der abnehmen.

4. Mehrfachstecker des Fahrzeug—Geschwindigkeit—
Sensors (VSS) rechts hinten oben vom Getriebe
abziehen.

5. Mehrfachstecker des PNP-Schalters vorn unten
vom Getriebe abziehen.

6. Mehrfachstecker des Rickfahrleuchten-Schalters
hinten vom Getriebe abziehen.

7. Beide Federklips von Nehmerzylinder—Leitung
abnehmen.

Einbaudorn,
Radialdichtring 16-071

—

2. Antriebswellen einbauen. Siehe Untergruppe
05-04.

3. Angegebenes Getriebedl einfiillen und auf
Undichtigkeiten priifen.

Nehmerzylinder—
Befestigungsschrauben (2)

Federkiips (2)

PA18611-A

BEACHTE: Die Hydraulikleitung muB nicht
vom Nehmerzylinder abgeklemmt werden.

8. Die beiden Schrauben zur Befestigung des
Nehmerzylinders herausdrehen und
Nehmerzylinder weglegen.

Probe

07-03-9




Schaltgetriebe

9. Haltevorrichtung, Motor 21-140 und Zusatzstiick
21-140-01 montieren.

C10573-8

14. Fahrzeug anheben und abstiitzen.

15. Bei Fahrzeugen mit 2,0—-Motor die Schrauben
aus der Ansaugkrimmer—Halterung
herausdrehen und Ansaugkrimmer-Halterung
abnehmen.

16. Stecker von Klemme S 16sen.

17. Mutter von Kiemme B abschrauben und Kabel
von Klemme B abnehmen.

18. Untere Schraube aus Anlasser herausdrehen und
Anlasser ausbauen.

10. Obere Flanschschrauben herausdrehen.

11. Anlasserschrauben oben herausdrehen.
BEACHTE: Die Kraftstoffleitungen miissen
nicht vom Kraftstoffiiter abgeklemmt werden.

12. Die beiden Muttern abschrauben, mit denen der
Kraftstoffilter befestigt ist, und Kraftstoffilter
weglegen.

Stecker von
Kiemme S

Kabel von
Kiemme B

J5028-A

Geschwindigkeits—
regelungs-Servo

Kraftstoffilter —

Muttern (2) A16501-C

13. Die beiden Muttern von der linken
Getriebebefestigung abschrauben und
Durchgangsschrauben herausdrehen.

§

Linke Getriebe-
befestigung —

Linke
Muttern (2) Getriebsbefestigung —

Durchgangsschrauben

|¥i7

19. i und
Getri in 1 Behlter

20. Unteri heibe der A raube entsorgen.

21. Vorderrader abbauen.

22, 1g der Ar
lésen.

23. Antriebswellen—Kontermuttern abschrauben und
entsorgen.

24. Untere Spritzschilde abnehmen.

25. Die sechs Schrauben aus dem Quertréger
t und Qu i I .

—Kontermuttern

2,5 | gezeigt, 2,0 | &hnlich

Befestigungsschrauben —
Quertrager (6)

Auspuffrohr

PA19610-A

07-03-10
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Schaltgetriebe

26. Klemmschrauben aus Kugelgelenk herausdrehen
und linkes unteres Kugelgelenk abnehmen.

30. VerschluBstopfen, Getriebegehéuse 16-070
einsetzen.

Kugelgelenk -
Klemmschrauben

Unterer Querlenker

EB758-A

Federbein —‘

Getriebe—

VerschluBstopfen,
A16486-A

Unteren Querlenker nach unten hebeln, um
Kugelgelenk von Achsschenkel zu trennen.
Unteren Rand des Antriebswellentrdagers etwas
herausziehen, um ihn vom Antriebswellenende zu
lésen.

Mit Montiereisen ein Ende der linken
Antri vom ise abhebeln.

Mol 1 zwischen rduse und
Antriebswelle ansetzen.

2

N

2

@

2

©

16-070

31. Andere Seite der linken Antriebswelle von
Achsschenkel abhebeln und Antriebswelle
abnehmen.

32. Klips von Radgeschwindigkeit-Sensor l6sen und
Muttern von Befestigung des

indigkeit-Sensor—Ki

R
am Fahrzeug abschrauben.

links

Federbsin

Linke Antriebswelle

Getriebe

Bremsscheibe

Kabelstrang — Befestigung

Radgeschwindig—
keit-Sensor

Bremsscheibe

Montiereisen PA19708-A
PA19707-A
ACHTUNG!: Wenn die VerschluBstopfen —
Getrieb ha nicht werden,
besteht Gefahr, daB sich die Ausgleichs—
kegelrédder—Antriebeswelle verlagern.
07-03-11
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Schaltgetriebe

33. Bei Fahrzeugen mit 2,5-1-Motor N 36. Drei i des Stitzla -
von der linken und rechten Lambda-Sonde rechte Antriebswelle herausdrehen.
abziehen.
2,51 gezeigt, 2,0 | &hnlich
u“’"ﬁm’ Rechte Antriebswelle —
Kiher— Getriebe~ Stotzlager -
Mehrfachstecker - gehéuse Befestigungsschrauben (3)
Lambda- p’

Sonde

wanne PA19255-8

odeckung - fr—" o 37. Klips vom Radgeschwindigkeit-Sensor lsen und
geblase e == die Befestigungsmuttern des
bafestigung PA18411-B F windigkeit-Sensor—K: 1gs rechts
am Fahrzeug abschrauben.
34. Bei Fahrzeugen mit 2,5-1-Motor die drei Muttern Radgeschwindigkeit-Sensor— Federbein
abschrauben, mit denen das vordere Auspuffrohr Kabelstrang - Befestigung

am Auspuffkrimmer befestigt ist. Muttern
entsorgen.

Vorderes
Auspufirohr/

Ansaugkrimmer - )
Mutiern (3) »
Radgeschwindig—
kelt-Sensor
PA19708-A

38. Mutter von Kugelgelenk—-Klemmschraube rechts
unten abschrauben und Schraube entfernen.

Vorderes
Auspuf-
r PA18305-B

35. Bei Fahrzeugen mit 2,5--Motor die Rechts Antriebswelle
Auspuffanlage absenken, um an das Stitzlager
der rechten Antriebswelle zu gelangen.

Kugelgelenk

PA19708-A

07-03-12 Probe 12/93




Schaltgetriebe

39. Um Kugelgelenk von Achsschenkel zu trennen, 43. Schaltgestange von Getriebe l6sen.
Querlenker nach unten hebeln. 44, Mutter von Stabilisator-Schaltgestéange
abschrauben.

Rechte Antriebswelie

Stabilisatorgestange

Unteres *
Kugelgelenk Bremsscheibe

PA18710-A

Schaltge
stéinge

40. Unteren Rand des Antriebswellentragers etwas
herausziehen, um ihn vom Antri rende zu
16sen. 45. Drei Befestigungsschrauben —

Getriebebefestigung herausdrehen.

ACHTUNG: Wenn die Ver
Getriebegehause nicht angebracht werden,

besteht Gefahr, daB sich die Ausgleichs— Hintere Getriebsbefestigung/
Getrisbe — Schrauben (3)

kegelrdder-Antriebeswelle verlagern.

41. Die rechte Antriebswelle aus dem
Getriebegehéuse ziehen und das Getriebe mit
dem VerschluBstopfen, Getriebegehause 16-070
verschlieBen.

42. Die sechs Muttern von Getriebetraverse
abschrauben und die beiden Schrauben
herausdrehen.

Schrauben (2) Getriebe

Biegsames
Muttern (6) Auspuffrohr

A16477-A

12/93 Probe 07-03-13




Schaltgetriebe

46. Getriebe mit Getriebeheber abstitzen.

(3) — VT
] (o]
= | L= =
J— C ’\%‘ 3 O 1
= el T ="
= =
-
[ < :_
>
-3
)
= Getriebe—
= heber
Xy
C11219-A
47. Getriebebefestigung abnehmen. 10. . Schrauben und

48. Untere 1schschrauben heral en.

49. Getriebe von Zylinderblock lésen und aus dem
Fahrzeug absenken.

Muttern (B) mit 67-83 Nm anziehen. Muttern (A)
mit 75-104 Nm Muttern (C) mit 44-60 Nm
anziehen.

Einbauen
1. Getriebe auf Getriebeheber setzen.

2,5 | gezeigt, 2,0 | &hnlich

2. Etwas Kupplungsfett ESD MIC220A (Kluber) auf
die Verzahnung der Antriebswelle auftragen.
3. Getriebe in Motorraum heben und am
Zylinderblock ausrichten.
4. Getriebe mit dem Motor verschrauben.
Befestigungsschrauben lose eindrehen.
5. Getriebeheber entfernen.
6. Die beiden Muttern auf die linke
Getriebebefestigung schrauben und
Durchgangsschrauben eindrehen. Die beiden
Muttern mit 44-60 Nm anziehen.
Flanschschrauben mit 86—-116 Nm anziehen.
7. Hintere Getriebebefestigung mit den drei
Schrauben verschrauben. Schrauben mit 67-93
Nm anziehen.
8. Stabilisator-Schaltgestdnge mit Mutter PA18080-8
verschrauben. lener mit 38-51 Nm anzllehen. 11. VerschluBstopfen, Getriebegehause rechts aus
9. Schaltgesténge einsetzen und Mutter mit 19-25 Getriebe nehmen.
Nm anziehen.
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Schaitgetriebe

12. Rechte Antriebswelle in Getriebegehéuse
montieren.

BEACHTE: Um die Antriebswelle in die
Verzahnung des Ausgleichskegelrades
einsetzen zu kénnen, muB die Anlaufscheibe
unter Umsténden am unteren Rand
ausgerichtet werden.

20.

Linke Antriebswelle in Getriebegehause setzen.

BEACHTE: Um die Antriebswelle in die
Verzahnung des Ausgleichskegelrades
einsetzen zu kénnen, muB die Anlaufscheibe
unter Umstéanden am unteren Rand
ausgerichtet werden.

21. Linke Antriebswelle ins Ausgleichskegelrad
13. Rechte Antriebswelle in Ausgleichskegelrad einsetzen.
einsetzen. 22, Unteren Querlenker nach unten in unteres
14. Unteren Querlenker nach unten in unteres Kugelgelenk hebeln.
Kugelgelenk hebeln. 23. Klemmschraube in linkes Kugelgelenk eindrehen
15. Klemmschraube in rechtes Kugelgelenk und Mutter aufschrauben. Mutter mit 35-56 Nm
eindrehen und Mutter aufschrauben. Mutter mit anziehen.
35-56 Nm anziehen. 24. Muttern zur Befestigung des Kabelstrangs —
16. Mutter zur Befestigung des Kabelstrangs — Radgeschwindigkeit-Sensor links aufschrauben
Radgeschwindigkeit-Sensor aufschrauben und und mit 8-10 Nm anziehen.
mit 8-10 Nm anziehen. 25. ips zur igung des K —
17. Halteklips zur Befestigung des Kabelstrangs — Radgeschwindigkeit-Sensor anbringen.
Radgeschwindigkeit-Sensor anbringen. 26. Bei Fahrzeugen mit 2,5--Motor vorderes
18. Die drei Schrauben eindrehen, mit denen Auspufrohr in Montageposition an Auspuffkrimmer
Stutzlager der Antriebswelle befestigt ist. bringen und neue Muttem zur Befestigung des
Schrauben in der angegebenen Reihenfolge mit vorderen Auspuffrohrs am Auspuffkrimmer
43-61 Nm anziehen. Siehe Abbildung. aufschrauben. Muttem mit 40-55 Nm anziehen.
27. Bei Fahrzeugen mit 2,5-1-Motor Mehrfachstecker
2,0 I-Modell der linken und rechten Lambda—Sonde
@ einstecken.
Antrisbswallen-Stitzlager - 28. Quertrager in Montageposition bringen und die
Belestgungsachrauben sechs Schrauben eindrehen. Schrauben mit
94-131 Nm anziehen.
29. Neue Kontermuttern auf Antriebswelle schrauben
@ ) @ und mit 235-319 Nm anziehen.
=~ 30. Neue Antriebswelle-Kontermuttern verstemmen.
31. Réder anbauen und Radmuttern mit 88—118 Nm
anziehen.
ACHTUNG! Um sicherzustellen, daB das
Antriebswaton—. Getriebe nicht undicht ist, GetriebedlablaB-
Stitzlager schraube und Bereich um Gewindebohrung fiir
EE8951-A AblaBschraube reinigen.
32. AblaBschraube mit neuem Dichtring eindrehen
2,5 -Modell und mit 40—58.Nm anziehen. )
33. Anlasser montieren. Untere Schrauben mit 35-51
Nm anziehen.
i ol Sl 34, Kabel an Kiemme B anschlieBen und Mutter auf
Kiemme B schrauben.
35. Stecker an Klemme S anschlieBen.
36. Bei Fahrzeugen mit 2,0~-Motor
Ansaugkrimmer-Halterung anschrauben.
Schrauben mit 37 bis 52 Nm anziehen.
37. Die unteren Spritzschilde montieren. Schrauben
mit 8~10 Nm anziehen.
Shimegor PA19583-A
19. VerschluBstopfen, Getriebegehause links aus
Getriebegehause nehmen.
12/93 Probe 07-03-15
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38. Bei Fahrzeugen mit 2,0~~Motor
Motor—/Getriebe—Flanschschrauben (B) mit
38-51 Nm und (C) mit 18-25 Nm anziehen.

44,

Bei Fahrzeugen mit 2,0~-Motor
Getriebeflanschschrauben (A) eindrehen und mit
90 bis 116 Nm anziehen.

[ c A16838-A

A16838-A

39. Bei Fahrzeugen mit 2,0~l~Motor Motor—/
Getriebe—Flanschschrauben mit 38 bis 51 Nm (D)
bzw. 90 bis 116 Nm (E) anziehen.

40. Bei Fahrzeugen mit 2,5--Motor Schrauben
eindrehen, mit denen Getriebe unten am Motor
befestigt ist.

Schrauben mit 38 bis 51 Nm anziehen.

251

38-51Nm
C10576-A

41. Die Befestigungsschrauben — Getriebebefesti—
gung hinten eindrehen und mit 67-93 Nm
anziehen.

42. Fahrzeug ablassen.

43. Kraftstoffilter in Montageposition bringen und die
beiden Befestigungsmuttern aufschrauben.
Muttern mit 8-10 Nm anziehen.

45.

Bei Fahrzeugen mit 2,5--Motor
Getriebeflanschschrauben eindrehen und mit 68
bis 99 Nm anziehen.

251
66-99 Nm

C10576-A

46.

47.

49.

Die beiden oberen Anlasserschrauben eindrehen
und mit 35-51 Nm anziehen.

Haltevorrichtung, Motor abnehmen.

! ylinder in Mor position bringen und
die beiden Befestigungsschrauben eindrehen. Die
beiden Federklips anbringen.
Befestigungsschrauben mit 16-22 Nm anziehen.
Mehrfachstecker des Schalters — Riickfahrleuchten
und des PNP-Schalters einstecken.

07-03-16 Probe




Schaltgetriebe

50. Mehrfachstecker des Fahrzeug-Geschwindigkeit—
Sensors (VSS) einstecken.

. Getriebe-Massebénder mit Schrauben

befestigen.

Batterietrdger und Batterie einbauen. Siehe

Untergruppe 14-01.

. Luftfilter und Ansaugrohr montieren. Siehe
Untergruppe 03-12A bzw. 03-12B.

54. Zum Autfiillen des Getriebes mit Getriebedl siehe

Verfahren in dieser Untergruppe.

5

5.

I

5!

2]

ZERLEGEN UND ZUSAMMENBAUEN

Getriebe

Zerlegen

Benétigte Werkzeuge:

e Aufspannvorrichtung 17-032
Schlaghammer 15-053

Ausbauwerkzeug, Flihrungslager 21-037B

Aus- und Einbauwerkzeug, Radialdichtring
Schaltwelle 16-019

Auszieher Radialdichtring 15-072
Mefvorrichtung, Lagervorspannung 16-068
Einbaudorn Radialdichtring 14—-030
Drehwerkzeug, Differential 16—072
Einbaudorn, Fiihrungslager 21-045

12/93 Probe
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Explosionszeichnung — Getriebe

PA19267-B

07-03-18 Probe 12/93
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Nummer Bezeichnung Nummer Bezeichnung
Kupplungsgehéuse 28 Synchronfedern
2 Ausgleichsgetriebe 29 Antriebswelle
3 Abtriebswelie 30 Spannstift
4 Getriebegehéuse 31 3./4. Gang - Schaltgabel
5 Sicherungsschraube, Kugel und Feder 32 Schaltgabel und Schaltstange
6 Fuhrungsschraube — Schaltgabel 3./4. Gang 33 Sicherheitsriegel
7 Dichtung 34 Mitnehmer
8 Sicherungsschrauben — 35 1./2. Gang - Schaltgabel
Ruckwaértsgang-Zwischenradwelle 36 Kip
9 Riickfahrleuchten—Schalter 37 Schalistangenansahiag
10 Hintere Abdeckung 38 5. Gang/AG - —
1 |Ant - 39 |1-2/34. Gang — Schaltstange
12 — Lager - 40 Halter — Getriebegehausehailften
13 n — Ruckwarlsgang ronn 41 Stahlkugel
14 Antriebswelle — Rickwartsgang-Synchronring 42 Feder
I 5. Gang/Ru Sy 43 Schaltgabelfihrung
16 Abtriebswelle — Kontermutter “ Spannstift
17 i — R i 45 Magnet
18 ‘Abtriebswelle — 5. Gang 46 Schaltgabelfihrungswelle
19 5. Gang/Ruckwartsgang — a7 O-Ring
20| Spannsi * | Shansngenanachas.

21 5. Synchronring

22 5. Gang - Zahnrad

23 Buchse - Gangrad

24 Schaltring

25 Synchronriegel

26 Synchronfedern

27 Synchronkupplungsnabe

49 Ruckwartsgang — Zwischenwelle
50 Ruckwansgang — Zwischenrad

51 Schaltgabel — Staubmanschette

52 Park/Neutralstellungsschalter (PNP)
53 Dichtung

1. Getriebe auf Aufspannvorrichtung 17-032
befestigen.

2. GetriebedlablaBschraube entfernen und alles
Restdl aus Geh&duse ablassen.

3. Befestigungsschrauben hinterer Abdeckung
herausdrehen und Abdeckung vorsichtig von
Getriebegehéuse abhebeln.

4. Um Abtriebs— und Antriebswelle festzustellen, 1.
Gang einlegen.
5. Antriebswelle festhalten.

Kupplungsgehause

BEACHTE: Kontermuttern von Antriebs— und
Abtriebswelle aufbewahren. Die Muttern
werden spéter wieder benétigt. Siehe Auswahl
der Ausgleichsscheiben spéter in dieser
Untergruppe.
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Schaltgetriebe

6. Wiahrend Abtriebswelle mit Abtriebswellen—Halter 10. Rickwartsgang-Synchronrad von Ant‘riebswelle

festgehalten wird, Verriegelungslaschen auf abnehmen.
Abtriebswellen—Kontermutter abschrauben.
Kontermutter weglegen.
Antriebswelle —
Rickwartsgang-
Synchronrad
Getriebegehéuse

Kontermutter -
Antriebswelle

Antriebs—
welle

N (>
- o mﬂu

AN

(e \’/a (@

|
) |

PA19263-B

Abriebs—
welle

C10549-A 11. Riick g-Synchronring von Ar

7. Abtriebswelle festhalten und Verriegelungs—
laschen der Antriebswellen—Kontermutter

} o —
aufbiegen. Aniriebs— amn.n‘.wu i
8. Antri Konte tter abdrehen und weile Synchronring

weglegen.

Antriebswelle

)

Getriebegehause

€10550-A

9. Lager des Rickwartsgang-Synchronrads oben
von Antriebswelle abnehmen.
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12. Ruckwértsgang—Synchronrad von
abnehmen.

14. Sct des 5. Ganges/Ri und
Synchronkupplung von Antriebswelle abnehmen

Abtriebswelle —
Riickwartsgang
Synchronrad

R \\\\\\\ SR

Antriebs—
welle

Gamehagehause
PA19265-B

13. Mit einem Durchschlag den Spannstift aus
Schaltgabel des 5. Ganges/Rlickwartsganges
schlagen. Spannstift entsorgen.

Schaltgabel -
5. Gan
Riickwartsgang

Abtriebswelle

Synchronkupplung

Getriebegehduse
PA18712-A

Schaltgabel ~ Antriebs—
5. Gang/ Abtriebswelle  walle
Rickwartsgang

15. Synchronring des 5. Ganges von Antriebswelle
abnehmen.

5.Gang -
Synchronring

Abtriebswelle

Antriebs—

/m@

G-lnahagehﬂuse
PA19713-A

12/93
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16. Zahnrad des 5. Ganges von Antriebswelle
abnehmen.

18. Zahnrad des 5. Ganges von Abtriebswelle
abnehmen.

Antriebswelle -
5. Gang - Zahnrad

Abtriebswelle

Antriebs~
welle

PA19262-A

17. Buchse — Gangrad von Antriebswelle abnehmen.

Abtriebswelle -
5. Gang - Zahnrad

Antrigbs—

C10558-A

19. Si 1gsschrauben der
Riickwartsgang-Zwischenwelle seitlich aus
Getriebegehéduse herausdrehen.

Ruckfahrieuchten—
Schalter

iz

\ =]
;=

Rackwasgang-—

Sicherungsschraube PA19714-A

07-03-22




Schaltgetriebe

20. Fithrungsschraube aus Schaltgabel des 3./4.
Ganges seitlich am Getriebegehause
herausdrehen.

3/4. Gang ~ Schaltgabel -
Fuhrungsschraube

Schalter

PA19715-A

@
Rickfahrieuchten—
Schalter

PA19717-A

BEACHTE: Die Kugel kann méglicherweise
erst entfernt werden, wenn das
Getriebegehause vom Kupplungsgehéduse
getrennt wurde.

21. Sicherungsschraube herausdrehen und Feder
und Kugel von Getriebegehéuse abnehmen.

Riickfahrleuchten—
Schalter

PA19716-A

22. Ruckfahrleuchten—Schalter aus Getriebegehéuse
herausschrauben. Kupferring entsorgen.

Getriebagehéuse

Riicktahr—
leuchten—
Schalter

PA19718-A

12/93

Probe
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28. PNP-Schalter aus Kupplungsgehause schrauben.
Kupferring entsorgen.

26. Ruckwartsgang-Zwischenwelle und
Rickwartsgang—Zwischenrad aus

PNP-Schalter

Kupplungsgehéuse

VerschiuBstopfen,
Getriebegehduse
16-070

BEACHTE: Beim Trennen der beiden
Gehauseteile kann die Kugel aus dem
Getriebegehause auf den Boden des
Kupplungsgehéauses fallen.

24. Verbindungsschrauben herausdrehen,
Getriebe~/Kupplungsgehause und beide
Gehauseteile vorsichtig auseinanderhebeln.

25. Den Magneten an der Seite des
Kupplungsgehéuses abnehmen.

Antriebswelle

Ausgleichsgtriebe
C10566-A

Kupplur ause nehmen.

Antriebs—
welle

Rickwhrtsgang-
Zwischenwelle

4
7 |
7 Aﬂckwhnsgan
2wischenrad 7
— C10567-A
27. Sichen aus hiise der

Schaltstange des 5. Ganges/Riickwartsganges
herausdrehen.

5. Gang/
Ruckwértsgang -
Schaltstange

5.Gang/
Riickwarisgang -
Schaltstange —
Sicherungs-
schraube

5. Gany
Riickwartsgang -
Schaltstangen—
anschiag

28. Schaltstange des 5. Ganges/Riickwartsganges
abnehmen.

29. Schaltstangennanschlag des 5. Ganges/
Ruckwartsganges abnehmen.

07-03-24
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Schaltgetriebe
30. Spannstift aus Schaltgabelfiihrungswelle nehmen
Spannstift entsorgen.

33. Die beiden Schrauben aus
Kupplungsgehause—Entlifterabdeckung
1en und Entlidftung abnehmen.
Schaltgabel-
fihrung

Gehause—
entiiftung -
_— Schrauben (2)

b D
e H“

A\ ‘l .-“
P

s 5B

— Entiftung \

BEACHTE: Beim Herausnehmen der

Schaltgabelfiihrungswelle kann die Kugel in
das Kupplungsgeh&use fallen.

Schaltgabel—
fuhrungswelle

C10569-A

31. Schaltgabelfiihrungswelle vorsichtig von
Kupplungsgehéuse abhebein. O-Ring entsorgen.

Schaligabel fhrungswelle
fdhrung

C10570-A

32. Sct ihrung von der Schaltg;
flhrungswelle abnehmen.

12/93

Probe
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Schaltgetriebe

34. Schaltgabel des 3./4. Ganges und Schaltstange
mit Antriebswelle und Abtriebswelle
herausnehmen.

3./4. Gang —
Schaltgabel

N
fwmm‘&‘, i

\'
WA 5
i

Ausgleichsgetriebe

15

&

Abtriebswelle Antriebswelle

C10578-A

35. Ausgleichsgetriebe aus Kupplungsgehause
nehmen.

36. Die beiden Schrauben aus der Schaltkulisse
drehen. Schaltkulisse und Distanzstiick
abnehmen.

Schaltkulisse —

= ,Wﬁnmuban@)
I~

€o K

Schaltkullsse

Schaltkulisse Distanzatick
C10580-A Distanzstiick
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37. Befestigungsschrauben Schaltarm an 40. Schaltstange aus Kupplungsgehéuse schieben
Schaltstange herausdrehen. und Schaltarm und Mitnehmer abnehmen.
41. Bell jsventil vorsichtig aus
Ausgleichsgetriebe - Kupplungsgeh&use nehmen.
LagerauBenring
Schaltarm

Fahrzeug-Geschwindigkelt-
Sensor (VSS)

Belftungsventi

Schaltstange

C10582-B

C11217-A

38. Schaltarm von Kupplungsgehause abnehmen.
39, Spannstift aus Mitnehmer herausschlagen.

Spannstift entsorgen. 42. Schrauben herausdrehen, mit dem der Fahrzeug—
indigkeit-Sensor (VSS) befestigt ist.
43. Schrauben auf Oldurchgar g
t 1 und Oldt hrung von
Schaltstange Getriebegehause abnehmen.

Mitnehmer

Oldurchgangsbohrung -
Schrauben

Ausgleichsgetribe —
LagerauBenring

12/93 Probe 07-03-27




Schaltgetriebe

44. Lagera wing der Abtri mit Trichter 49. Mit Aus— und Einbauwerkzeug, Radialdichtring
abziehen. Schanwelle 16-019 und Schlaghammer 15-053
ichtring von 'ge des
abmontleren
LagerauBenring
Getriebe-Schalts
i gz Spasaroe

so

a— N o

/9{
Trichter o~

PA19382-A

45. Stopfen der Rickwértsgang—-Schaltgabel—
flihrungswelle aus dem Kupplungsgehause
herausdrehen.

46. Rickwartsgang-Schaltgabelfiihrungswelle
herausnehmen. O-Ring entsorgen.

47. Mit Auszieher, Radialdichtring 15-072
LagerauBenringe der Antriebs— und der
Abtriebswelle, Membranfedern und
Ausgleichsscheiben ausbauen.

ACHTUNG! Kupplungsgehiuse beim
des F ings nicht
beschédigen.

Schiaghammer
15-053 PA19306-A
50. Radialdichtring des Ausgleichsgetriebes aus
Kupplungsgehause ausbauen.

LagerauBenring—
Auszieher

48. Radialdichtring mit Hilfe eines Schraubendrehers
von Antriebswelle abnehmen.
. Ausgleichsgetriebe—
Antriebswelle -
Rac;:;l;l:hm:\g Radialdichiring
C10586-A
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51. Mit einem geeigneten Auszieher LagerauBenring
des Ausgleict i aus Kupplur ise
ausbauen.

A hi der A
Bendtigtes Werkzeug:

Ausgleichsgetriebe
LagerauBenring

C10587-A

e MeBvorrichtung, Lagervorspannung 16-068
e Einbaudorn, Ri ichtri i
14-030

8,

BEACHTE: Wurde das Getriebe zerlegt, muB
die Lagervorspannung eingestellt werden. Die
Lagervorspannung von Antriebswelle,
Abitri und Al i i
eingestellt, indem Ausgleichsscheiben
zwischen hintere LagerauBenringe und
Getriebegehéuse eingesetzt werden. Zur
Ermittiung der korrekten Ausgleichsscheiben—
Starke werden fur das folgende Verfahren
verwendet.

wird

1. LagerauBenringe von Antriebs— und Abtriebswelle
sowie Oltrichter in Kupplungsgehause einsetzen.

2. LagerauBenring des Ausgleichsgetriebes in
Kupplungsgehause einsetzen und mit
Einbaudorn, Radialdichtring, Antriebskegelrad
14-030 eindriicken.

52. Mit einem geeigneten Abzieher LagerauBenring
des Al i i aus Getri duse
ausbauen.

Oldurchgangs—
bohrung

j—
= ﬁ.f Ausgleichsgetriebe
Lager-

auBenring C10588-A

Einbaudorn,
Radialdichtring,
Antriebskegairad
14-030

C8503-D

3. AL

BEACHTE: Durch Drehen der Halften der
MeBvorrichtung, Lagervorspannung 16-068

duse setzen.

in Kupp

daB kein Spalt vorhanden ist.

53. Ausgleichsscheibe(n) aus Getriebegehéduse
nehmen.

54. Mit einem geeigneten Abzieher
AL ich ieb ialdichtring aus

f
Getriebegehause ausbauen.

LagsrauBenring

MeB-
vorrichtung,
Lagervorspannung
16-068

12/93
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Schaltgetriebe

4. Ubrige LagerauBenringe in die MeBvorrichtung,
Lagervorspannung 16—-068 einsetzen.

5. LagerauBenring und MeBvorrichtung,
Lagervorspannung 16-068 auf
Ausgleichsgetriebe setzen.

MeBvorrichtung,
Lagervorspannung
16-068

Ausglsichsgetriebe

C10580-A

Bir drehen, bis ) den beiden
Haiften des MeBinstruments kein Spalt mehr
besteht.

- Sicherstellen, daB beide Wellen und das

Ausgleichsgetriebe sich leicht drehen lassen.

. MeBvorrichtung von Hand so weit wie méglich

drehen.

BEACHTE: Die Spaltbreite muf3 um den
gesamten Umfang der MeBvorrichtung
gemessen werden.

Mit einer Fuhlerlehre den Spalt in der

6. MeBvorrichtung, Lagervorspannung 16-068 auf
die Kupplungsgehéuseseite von Antriebs— und
Abtriebswelle setzen. Abtriebs— und Antriebswelle
in Kupplungsgehause setzen.

7. Die sechs Hilsen unter Beachtung der Pfeile auf
das Kupplungsgeh&use setzen.

MeBvorrichtung messen.
2B
f‘ B

Fuhleriehre

C10583-A

Hilse

14.

Dicke der Ausgleichsscheibe(n) wie folgt anhand
des 1en Maxi tes besti 1

A
Antr

und Abtrieb

ACHTUNG! Héchstens zwei
‘n "

ver

1. Von der Breite des in Schritt 13 gemessenen
Spaltes die Starke der Membranfeder (0,65 mm)
subtrahieren.
2. Aus dem Ausgleichsscheiben-Satz
E927-76172-A die dinnste Scheibe auswahlen,
C10581-A die noch das e Spiel i
X . 3. Fur die Antriebswelle muB das Spiel
8. Getriebegehause auf Hulsen setzen und 0-0,5 mm betragen. Fir die Abtriebswelle betragt
Schrauben mit 38-51 Nm anziehen. das Spiel 0,03-0,08 mm. Wie die benétigte
9. Mit Hilfe der Einstellstifte der MeBvorrichtung, Ausgleichsscheibe bestimmt wird, soll an einem
Lagervorspannung 16-068 MeBinstrument Beispiel erklart werden:
anziehen. So wird sichergestellt, daB die Lager _
beim Messen richtig sitzegn. Teilnummer Stiirke (Wellenridder) mm
i i (in 0,20
Ausgleichsscheiben— 0,25
Einstelistite Satz E922-76172-A 0,30
enthalten) 0,35
s A 0,40
Ty 05
s 950
A »
0,60
0,65
0,70
a. Die maximale Spaltbreite betrug 1,22 mm.
b. Die Starke der Membranfeder betragt 0,65 mm.
' c. 1,22mm - 0,65mm = 0,57mm
MeBvorrichtung,
Lagervorspannung C10592-A
07-03-30 Probe 12/93




Schaltgetriebe

Vor des A i iebes 5. Zur en Sp. ite 0,15 mm
. . ddieren und die Ausgleichsscheibe(n)
Benotigte Werkzeuge: a py A
hlen, di
o Drehwerkzeug, Differential 16-072 auswdhlen, die diesem Wert am n&chsten kommt

(kommen).
e MeBvorrichtung, Lagervorspannung 16068
1. Drehwerkzeug, Differential 16-072 in das Teilnummer Stérke (Wellenréder) mm
Ausgleichsgetriebe einsetzen. E92Z-4067-A 0,10
E92Z-4067-F 0,20
E92Z-4067-G 0,25
E92Z-4067-H 0,30
E927-4067-J 0,35
E927-4067-K 0,40
E927-4067-L 0,45
E92Z-4067-N 0,50
E92Z—4067-P 0,55
E92Z-4067-Q 0,60
E92Z-4067-R 0,65
E92Z-4067-S 0,70
E92Z-4067-T 0,75
E92Z-4067-U 0,80
E927-4067-V 0,85
C7618-C E92Z-4067-W 0,90
E92Z-4067-Y 1,00
2. Mit den Einstellstiften die Merorricl'_ltung bis zur E92Z-4067-Z 1,05
. \I;orgheschneb‘:n;r: Varlspannung anziehen. E9274067—AA 710
. Drehmomentschltissel an
Ausgleichsgetriebe-Drehwerkzeug ansetzen und £927-4067-AB 115
Vorspannung des Ausgleichsgetriebes priifen. E92Z-4067-AC 1,20
® Ausgleichsgetriebe—-Vorspannung = 0,5 Nm. 6. : 4 D o D ial und
BEACHTE: Die Spaltbreite muB um den MeBvorrichtungen, Lagervorspannung abnehmen.
gesamten Umfang der MeBvorrichtung 7. LagerauBenringe aus MeBvorrichtung,
gemessen werden. Lagervorspannung nehmen.
4. Mit einer Fihlerlehre den Spalt in der 8. Antriebs— und Abtriebswelle abnehmen.
MeBvorrichtung messen. Ausgleichsgetriebe abnehmen.
frisgei Getriebe
-~ 16-068
:! \\u_ \%’ Zusammenbauen
N -f‘}"'———7 — Bendtigte Werkzeuge:
e Einbaudorn, Radialdichtring 16—-071
® Einbaudorn, Radialdichtring Antriebswelle 16-044
® Einbaudorn, Radialdichtring, Antriebskegelirad
14-030
® Einbaudorn, Fihrungslager 21-045
e Drehwerkzeug, Differential 16-072
Fahierlehre
I BEACHTE: Zahnrader vor dem Zusammenbauen
ca prifen. Siehe Verfahren in dieser Untergruppe.
506-0

ACHTUNG! Hochstens zwei
A h d

ver
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Schaitgetriebe

1. Mit Einbaudorn, Radlaldlchtnng 16-071 den 4. Innere Dichtlippe des Ausglstchsgetnabe—
Ausgleict i ichtring montieren. Radialdichtrings mit dem ar i

BEACHTE: LagerauBenring mit einem
Hammer mit weichem Kopf um den gesamten
Umfang vorsrchug anklapfen

5. Ausglei und

LagerauBenring der Emgangsweuen in
Getriebegehduse einsetzen.

Einbaudorn,

Radialdichtring
6-071 / P A ave
o
Antriebswelle—
LagerauBenring
7 / /
Ausgleichs~— Membranfeder
scheibe
PA19261-A
6. A- glei 1 1), A feder und
ring der Abtri in
Gemebegehéuse emsstzsn
7. Mit Einbaudom, R ing, i Irad
14-030 A i iebe-LagerauBenring in
Getnebegehéuse einsetzen.
Cesor8 8. Mit Einbaudom, Fih 21-045 den
2. Innere Dichtlippe des v 9 .
Ausgleichsgetriebe—Radialdichtrings mit dem Schaltstangen—
vorgeschriebenen Getriebedl schmieren. Rediaidichtring

3. Mit Einbaudorn, Radialdichtring Antriebswelle
16-044 den Antriebswellen—Radialdichtring

montieren.

Einbaudorn, Radialdichtring
Antriebswelie 16-044

audorn,
Fobrungslagar
21-045

C8620-0

BEACHTE: Beim Montieren des Getriebes
darauf achten, daB3 das Ablauﬂoch sich auf der
ite der Sct

beflndel

9. Schaltstange in Kupplungsgeh&use schieben.

10. Mitnehmer und Schaltarm auf Schaltstange
setzen.
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Schaitgetriebe

11. Einen neuen Spannstift in den Mitnehmer
eintreiben.

Schaltstange

Mitnehmer

Ausgleichsgetriebe-
LagerauBenting

C10583-B

12. Schrauben in Schaltstange eindrehen und mit
12—-13 Nm anziehen.

Antriebswelle

BEACHTE: Wenn sowohl die Antriebswelle als
auch das Ausgleichsgetriebe gepriift werden
missen, beide Teile gleichzeitig einbauen. Das
Gehause braucht dann nicht unnétigerweise
zweimal geéffnet zu werden.

a. Antriebswelle in Kupplungsgeh&use setzen.

b. G auf Kupplungsgehéuse
setzen und die Schrauben mit 38-51 Nm
anziehen.

c. Mutter auf die Antriebswelle schrauben.

d. Einen Steckschlissel und einen
Drehmomentschlissel auf die Mutter setzen
und die Lager—Vorspannung (das
D ) der Antri besti .

e. Die Vorspannung muf 0,1-0,2 Nm betragen.
Bei abweichender Vorspannung neue
Ausgleichsscheiben einsetzen. Siehe
Vertahren in dieser Untergruppe.

Ausgleichsgetriebe

BEACHTE: Wenn sowohl die Antriebswelle als
auch das Ausgleichsgetriebe gepruft werden
missen, beide Teile gleichzeitig einbauen. Das
Gehause braucht dann nicht unnétigerweise
zweimal gedffnet zu werden.

a. Drehwerkzeug, Differential 16-072 in
Ausgleichsgetriebe einsetzen.

Ausgleichsgetrisbe—
LagerauBenring
Schaitarm

Schaltstange

C10582-B

Drehwerkzeug,
Differential

C7618-C

13. Schaltkulisse mit den beiden Schrauben
verschrauben. Distanzstiick einsetzen.

14. Ausgleichsgetriebe in Kupplungsgehause setzen.

Die Lager-Vorspannung folgendermaBen priifen:

b. Mit Drehmomentschlissel Lager—
Vorspannung bestimmen.

c. Die Vorspannung muB 1,4-1,9 Nm betragen.
Bei abweichender Vorspannung neue
Ausgleichsscheiben einsetzen. Siehe
Verfahren in dieser Untergruppe.

12/93
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Schaltgetriebe

Abtriebswelle
a. Abtriebswelle in Kupplungsgehause

einsetzen.

b. Getri 1duse auf Kuppl duse
setzen und die Schrauben mit 38-51 Nm
anziehen.

c. Mutter auf die Abtriebswelle schrauben.

d. Einen Steckschliissel und einen
Drehmomentschliissel auf die Mutter setzen
und die Lager-Vorspannung (das
Drehmoment) bestimmen.

e. Die Vorspannung muB 0,2-0,4 Nm betragen.
Bei abweichender Vorspannung neue
Ausgleichsscheiben einsetzen. Siehe
Verfahren in dieser Untergruppe.

15. Schaltgabeln und Schaltstangen an Antriebs— und

Abtriebswelle ausrichten.

16. Schaltgabel und Schaltstange des 3./4. Ganges
mit Antriebs— und Abtriebswelle einsetzen.

3/4. Gang -
Schaltgabel

Ausgleichsgetriebe

2. 1L
A A

tr
Abtriebswelle Antriebswelle

C10678-A
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Schaltgetriebe

17. Sct Uhrung auf des 1./2.
Ganges setzen und Schaltstangenhilse
austauschen.

20. Einen neuen Spannstift in Schaltgabelfiihrungs—

welle einsetzen.

1./2. Gang -
Schaltgabel

oY O,
@A

Schalistangenanschiag ~ Ausgleichsgetriabe  C10596-A

Schaltgabel-
tihrung

C10569-A

18. Einen neuen O-Ring auf Uhrungs—
welle setzen. O—Ring und Welle mit dem
angegebenen Getriebedl schmieren.

19. Schaltgabelfiihrungswelle seitlich durch
Kupplungsgehause in Schaltgabelfiihrung
einschieben.

Schaltgabel—
fahrungs-
walle

21. Hulse der Schaltstange des 5. Ganges/
Ruckwartsganges auf Getriebegehéause setzen

und 1ge in Anschlag schieben.

22. Gewir ungen in 1ge ausrichten
und Sicher ibe in g
5.G R i ges ei .

23. Ruckwértsgang—Zwischenrad und
Riickwartsgang-Zwischenwelle in
Kupplungsgeh&use einsetzen.

Abtriebs—
welle

Rdckwhrtsgang—
Zwischenwelle

N
I

W -
o) >,

Q=&AL S
B C10870-A m\i p !&-‘.
7 | i
e — D
jachanra
— C10567-A
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Schaltgetriebe

24. Magnet in Kupplungsgehéuse einsetzen.

Abtriebs—
welle

Kupplungs-
gehéuse

Ausgleichsgatriebe
C10566-A

BEACHTE: Dichtung der Schaltgabel—
fuhrungswelle ersetzen und mit dem
angegebenen Getriebed| bestreichen.

25. Ruckwaértsganghebel sinsetzen und
Rickwértsganghebelwelle ansetzen.

26. Kugel und Feder in Rilckwértsgangschaltstange
einsetzen.

27. Feder mit einem Durchschlag zusammendriicken
und neuen Spannstift in Riickwartsgang—
schaltstange einsetzen.

PA19362-A

28. VerschluBstopfen auf Riick gangsct g
setzen und Stopfen verstemmen.

29. Abdeckung auf Entliiftung setzen und beide
Schrauben eindrehen.

Gahausebeldftung-
Schrauben (2)

v
i
TN\ 7=

S

C10578-A

30. Eine neue Entliftung in das Kupplungsgeh&use
setzen.

31. Oldurchlaﬂbohrung ausrichten und Befestigungs—
schraube eindrehen und mit 8-11 Nm anziehen.

OidurchiaBbohrung ~
Schraube

Ausgleichsgatriebe—
LagerauBenring

32. iebegehduse auf Kupplur 1se setzen.

33. Getriebegehéuse auf Kupplungsgehéuse setzen.
Schrauben eindrehen und mit 38-51 Nm
anziehen.

BEACHTE: Den Riickfahrleuchten-Schalter

BEACHTE: Eine diinne Schicht Silikon—
Gummidi ittel auf den Verschit
der Riickwértsgangschaltstange auftragen.

grur ich mit einem neuen Kupferdichtring
einschrauben.

07-03-36
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Schaltgetriebe

34. Ruckfahrleuchten—Schalter mit neuem
Kupferdichtring einschrauben und mit 20-29 Nm
anziehen.

Getriebe—

Ruckiahr—
leuchten—
Schalter

36. Fuhrungsschrauben in Schaltgabel des 3./4.
Ganges eindrehen und mit 12-13 Nm anziehen.

3/4. Gang - Schaltgabel -
Fahrungsschrauben

BEACHTE: Den PNP-Schalter grundsétzlich
mit einem neuen Kupferdichtring
einschrauben.

Rickfahrieuchten—
Schalter

Getrisbegehéuse
PA19715-A

L o 37. Sicherungsschrauben in Rickwértsgang—
35. PNP-Schalter mit einem neuen Kupferdichtring 2Zwischenwelle eindrehen und mit 15-20 Nm
einschrauben und mit 20-29 Nm anziehen. anziehen.
PNP-Schalter SopBae” Riickfahreuchten-
Schalter
VerschiuBstopfen, Getriebe— Piclwérisgang-
‘asg—(:;;:egshluu C10565-A gehéuse Sicherungsschrauben  PA19714-A
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Schaltgetriebe

38. Kugel und Feder einsetzen und
Sicherungsschrauben in ieb duse

40. Buchse - Gangrad auf Antriebswelle sétzen.

eindrehen.

Rdckfahrleuchten—
Schalter

Getriebe—

Sicherungs~
gehause

hrauby
SCELDE patgT16-A

39. Zahnrad des 5. Ganges auf Abtriebswelle setzen.

Abtriebswelle ~
5. Gang - Zahnrad

Antriebs—

Abtriebs—
welle

Buchse -
Gangrad

Abtriebs~—
welle

Antriebswelle
5. Gang - Zahnrad

Abtriebs—

Antriebs—
welle

AL

ACHTUNGI Die gerillte Seite der
Synchronkupplung muB nach unten zum
5. Gang gerichtet sein.

PA19262-A

07-03-38
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Schaltgetriebe

42. Die Synchronkupplung, zwei Synchronringe und die 44, Rickwértsgang—Synchronrad auf Abtriebswelle
Schaltgabel auf die Abtriebswelle setzen. setzen.

Abtriebswelle~
Rilckwartsgang—
Synchronrad

5. Gang/
RiickwArtsgang ~

= &
( & -\ \
i D~ %‘w

Antriebs—

45. Synchronrad und Synchronring auf Antriebswelle

setzen.
Getriebe—
gehause PA1ST12-A Hauptwelle—
Rickwértsgang-
) Synchronrad
43. Schaltgabel an Welle ausrichten und neuen
Spannstift einschlagen.
Antriebs— ":wmm&nnnrm
Abtriebswelle < Haupt-
5. Gang/ welle Ellanllg:m”~ &" L
RuckwArtsgang - o —

Schaltgabel

Getriebe—
gehtiuse

PA19263-B

PA19266-A

46. Bund des Riickwértsgang-Synchronrads auf
Antriebswelle setzen.

47. Kontermutter lose auf Antriebs— und
Abtriebswelle schrauben.

48. Abtriebswelle festhalten.

Kupplungs—
genduse
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Schaltgetriebe

49. Kontermutter auf Antriebswelle mit 128-196 Nm
anziehen.

Getriebe—

Antriebswelle

C10550-A

50. Kontermutter auf Antriebswelle verstemmen.

51. Kontermutter auf Abtriebswelle mit 128-196 Nm
anziehen.

Getriebegehéuse

Antriebswalle -
Kontermutter,

’ Abtriebs—
welle C10548-A

52. Kor auf Abtri .

53. Abtriebswellen—Halter von Abtriebswelle
abnehmen.

BEACHTE: Vor dem Auftragen von Dichtmittel
sict llen, daB die Dict von
Getriebegehéuse und hinterer Abdeckung frei
von Verunreinigungen sind.

1./2. Gang und 3./4. Gang

Zerlegen

In der folgenden Abbildung sind die Schaltgabein des
1./2. Ganges und des 3./4. Ganges dargestellt.

Schaltstange

3/4. Gang -
Schaltgabel

Arretierhiise

Schaltstangen-
anschiag

C10587-A

BEACHTE: In Neutralstellung greift die
Arretierhdlse in den Mitnehmer.

1. Schaltgabel in Neutralstellung bringen.

Arretierhiiise

C10598-A

2. Schaltgabel des 3./4. Ganges von Schaltgabel
des 1./2. Ganges wegdrehen.

54. Einen durchgehenden Wulst Silikon— 3. Schaltgabel des 3./4. Ganges mit Arretierhiilse
Gummidichtmittel auf Getriebegeh&use auftragen. von Schaltstange schieben.

55. Hintere Abdeckung montieren und die Schrauben
mit 8-11 Nm anziehen.
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Schaltgetriebe

4. Mit einen Durchschlag Spannstift aus Mif
herausschlagen. Spannstift entsorgen.

Antriebswelle

‘sﬁ;ﬁ;‘n&? Zerlegen

Bendtigtes Werkzeug:

(® Abzieher Differentiallager 15-026A)
® Wellenschutz D802-625-4

e Trennvorrichtung 15-091

Mitnehmer

Durchschiag

Schalstange
C10599-A

5. Mitnehmer von Schaltstange schieben.

6. Schaltgabel des 1./2. Ganges von Schaltstange
schieben.

7. Mit einem Durchschlag Spannstift aus
Schaltstangenanschlag entfernen. Spannstift
entsorgen.

C10600-A

8. Schaltstangenanschiag von Schaltstange

abnehmen.
Zusammenbauen
1. Sct lag auf
schieben.

2. Einen neuen Spannstift in Schaltstangenanschlag
und Schaltstange schlagen.

3. Schaltgabel des 1./2. Ganges auf Schaltstange
schieben.

4. Mitnehmer auf Schaltstange schieben.

5. Einen neuen Spannstift in Stellhebel und
Schaltstange einschlagen.

6. Schaltgabel des 3./4. Ganges mit Arretierhiilse
auf Schaltstange schieben.

7. Schaltstange des 3./4. Ganges in Neutralstellung
drehen.
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Schaltgetriebe

Antriebswelle

Zerlegen

g — Antr

PA19270-A

Nummer Bezeichnung 1. Mit einer FUhlerlehre Spiel zwischen Zahnrad des
- 3. und 4. Ganges prifen.
Antriebswelle N
2. Das Spiel muB 0,05-0,20 mm betragen und darf
2 2. Gang - Zahnrad 0,25 mm nicht iiberschreiten.
3 4. Gang — Zahnrad - Kegelrollenlager 3. Wenn das zulassige Spiel (berschritten wird,
2 4. Gang - Zahnrad Kontaktfidchen der Zahnréder und der
o Synchronkupplung des 3./4. Ganges priifen.
4.Gang - h

i _Gdng S?"° ronring 4. Abgenutzte und beschédigte Teile ersetzen.
s Sicherungsring 5. Mit einer Fuhlerlehre Spiel zwischen dem
7 Synchronfedern Zahnrad des 4. Ganges und dem Lager priifen.
8 3./4. Gang - Schaltring 6. Das Spiel muB 0,17-0,37 mm betragen und darf
9 3.4, Gang - Synchronkupplung 0,42 mm nicht tberschreiten.

— 7. Wenn das zulassige Spiel Giberschritten wird,
10 3./4. Gang‘ Synchronkupplung K der Zahnréder, des Zahnrades
1" Synchronriegel des 4. Ganges, des Lagers und der
12 3. Gang — Synchronring Synchronkupplung des 3./4. Ganges prifen.
3 3. Gang - Zahnrad 8. Abgenutzte und beschédigte Teile ersetzen.
14 [Kegelrollenlager ACHTUNG! Antriebswelle mit einer Hand

festhalten.
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Schaitgetriebe

9. Mit Hydraulikpresse Kegelrollenlager des
Zahnrades 4. Gang abziehen und das Lager
entsorgen.

Hydraulik-
presse

C1177-A

10. Zahnrad des 4. Ganges von Antriebswelle
abnehmen.

11. Synchronring des 4. Ganges abnehmen.
12. Haltering abnehmen.

13. Synchronkupplung des 3./4. Ganges von
Antriebswelle schieben.

14. Synchronring des 3. Ganges abnehmen.
ACHTUNG! Antriebswelle mit einer Hand
festhalten.

15. Mit Hydraulikpresse Zahnrad des 3. Ganges von
Antriebswelle abziehen.

16. Mit Trennvorrichtung 15-091 Kegelrollenlager von
Antriebswelle abziehen und Lager entsorgen.

Antriebs—
welle

Kegelrolienlager
Antriebswelle

PA19268-A

Hydraulikpresse

C11178-A

ACHTUNG! Antriebswelle mit einer Hand
festhalten.

17. Rad von Antriebswelle abnehmen.

Zusammenbauen

1. Rad auf Antriebswelle setzen.

2. Mit Hydraulikpresse neues Kegelrollenlager auf
Antriebswelle montieren.

Hydraulik—
presse

C11180-A

3. Mit Hydraulikpresse Zahnrad des 3. Ganges
montieren.

BEACHTE: Beim Einsetzen des
Synchronrings darauf achten, daB die
verzahnte Seite des Synchronrings nicht zur
Synchronkupplung gerichtet ist.

12/93
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Schaltgetriebe

4. Synchronring des 3. Ganges auf Antriebswelle
schieben.

BEACHTE: Sicherstellen, da Synchron—
kupplung des 3./4. Ganges richtig auf
Antriebswelle sitzt.

5. Synchronkupplung des 3./4. Ganges auf
Antriebswelle setzen.

BEACHTE: Der Haltering muB vollstandig in
der Nut der Antriebswelle sitzen.

Haltering einrasten lassen.

BEACHTE: Beim Einsetzen des
Synchronrings des 4. Ganges darauf achten,
daf die verzahnte Seite des Synchronrings
nicht zur Synchronkupplung gerichtet ist.

7. Synchronring des 4. Ganges einsetzen.

8. Mit Hydraulikpresse Zahnrad des 4. Ganges und
neues Lager montieren.

Ll

11. Spiel zwischen Zahnrad des 4. Ganges und Lager
prifen.

Lager

4, Gang ~ Zahnrad

Fahleriehre

C11183-A
Hydraulik— 12. Das Spiel muB 0,17-0,37 mm betragen und darf
presse 0,42 mm nicht tberschreiten. Wenn das zulassige
Spiel ub i wird, Antri nochmals
zZusammenbauen.
C11181-A
9. Spiel zwischen den Zahnradern des 3. und 2.
Ganges prifen.
2. Gang - Zahnrad
3. Gang - Zahnrad
Fuhleriehre
PA18269-A
10. Das Spiel muf 0,05-0,20 mm betragen und darf
0,25 mm nicht tberschreiten. Wenn das zul&ssige
Spiel Ut itten wird, Antri nochmals
zusammenbauen.
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Schaltgetriebe

Abtriebswelle

Zerlegen

C11184-A

Spiel zwischen Zahnrad des 1. Ganges und
Ausgleichsgetriebe—Antriebsrad priifen.

Das Spiel muB 0,05-0,28 mm betragen und darf
0,33 mm nicht Uberschreiten.

Wenn das zuléssige Spiel Uberschritten wird,
Kontaktflachen des 1. Gangrades, des

Ausgleichsgetriebe—Antriebsrads und der
Synchronkupplung des 1./2. Ganges priifen.
Abgenutzte und beschédigte Teile ersetzen.

Spiel zwischen Zahnrédern des 2. und 3. Ganges

Nummer Bezeichnung 1.
1 1. Gang - Zahnrad 2
2 1. Gang — Synchronring
3 Synchronfedern 3.
4 Synchronriegel
5 1./2. Gang - Synchronkuppiung
6 1./2. Gang - Synchronkupplung 4.
7 RO - 5.
8 Haltering prifen.
0 . Gang - Zahnrad — Kegelrollenlager 6.

Das Spiel muB3 0,18-0,46 mm betragen und darf
0,51 mm nicht Gberschreiten.

10 4-Bang -~ anhnrad 7. Wenn das zuléssige Spiel Uberschritten wird,
1 Sicherungsring Kontaktflachen der Zahnréader des 2. und 3.
12 3. Gang - Zahnrad Ganges, sowie Synchronkupplung des 1./2.
Ganges prifen.
5 - Zahnrad
13 2 Gang e 8. Abgenutzte und beschédigte Teile ersetzen.
14 2. Gang ~ Synchronring
15 Kegelrollenlager ACHTUNG! Abtriebswelle mit einer Hand
16 Antriebswelle
9. Mit Hydraulikpresse Lager des Zahnrades des
4. Ganges und Zahnrad des 4. Ganges abziehen.
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Schaltgetriebe

10.
1.

12.

. Mit Hyc

Sicherungsring von Abtriebswelle abnehmen.
Damit die Adapterplatte angesetzt werden kann,
Synchronring des 2. Ganges nach unten
schieben.

Mit Ada und Hydraulik
des 3. und 2. Ganges abziehen.

Zahnréader

. Haltering abnehmen.

ACHTUNG! Abtriebswelle mit einer Hand
festhalten.

p und A p
Synchronkupplung des 1./2. Ganges,
Synchronring des 1. Ganges und Zahnrad des 1.
Ganges abziehen.

ACHTUNG! Abtriebswelle mit einer Hand
festhaiten.

Mit einer Hydraulikpresse und einer Adapterplatte
Kegelrollenlager von Hauptwelle i .

2. Zahnrad des 1. Ganges montieren.

BEACHTE: Die Synchronringe fiir den 1., 2.,
3. und 4. Gang sind gleich groB. Der zweite
Ring unterscheidet sich jedoch durch einen
Ausschnitt. Der zweite Synchronring muf mit
der Nut auf den Synchronriegel des Schalt—
ringes gesetzt werden.

OO

Synchronring - 1., 3. und 4. Gang Synchronring - 2. Gang

C11186-A

Zusammenbauen

Mit einer Hydraulikpresse und einem Adapter
Kegelrollenlager der Hauptwelle montieren.

Hydraulik—

presse Adapter

Abtriebswelie —
Kegelrollenlager

C11185-A

3. Synchronring des 1. Ganges einsetzen.
4. Synchronkupplung des 1./2. Ganges montieren,

Olrinne A

C11197-A

5. Sicherungsring einsetzen.
6. Synchronring des 2. Ganges einsetzen.
7. Zahnrad des 2. Ganges einsetzen.

07-03-46
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Schaltgetriebe

8. Mit Hydraulikpresse das Zahnrad des 3. Ganges
montieren.

Hydraulikpresse

Synchronring - 2. Gang
C11198-A

9. Sicherungsring einsetzen.
10. Mit Hydraulikpresse Zahnrad des 4. Ganges und
Lager wie gezeigt montieren.

Hydraulik-
presse

4.Gang - Zahnrad

C11188-A

Ausgleichsgtrisbe-Antriebsrad

\

Fahlerlehre

C11200-A

11. Spiel zwischen Zahnrad des 1. Ganges und
Ausgleichsgetriebe—-Antriebsrad prifen.

12. Das Spiel muB 0,05-0,28 mm betragen und darf
0,33 mm nicht Uberschreiten.
13. Wsnn das zuléssige Spiel Uberschritten wird,
nochmals bauen.
14. Spiel zwischen Zahnréadern des 2. und 3. Ganges
prifen.
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1 Nummer Bezeichnung
1 Synchronriegel
2 Synchronfedern
3 Schaltring
4 Synchronkupplung
5 Synchronkupplungsnabe

[

Mit einem Dorn Synchronfedern abnehmen.
Schaltring von Synchronkupplungsnabe schieben.

3. Die drei Synchronriegel von der Synchron—
kupplungsnabe abnehmen.

2. Gang - Zahnrad

if
al

I )
r\‘ “'“\“\‘\\‘\“\\\‘\\\‘“ Zusammenbauen
§ U Beim Zusammenbauen Schritte in umgekehrter
]l ‘ \\\\\\\\\\\\\\\\‘ Reihenfolge wiederholen. Die Synchronriegel des
‘.\.!jl" 1./2. Ganges unterscheiden sich von den tibrigen

! “'""l“l_l Synchronriegeln. Siehe Abbildung.
i ll.l.nn
<

"'o
=

2[ _:_J :
Fuhlerlehre =" mm
1

C11201-A

PA18356-A

15. Das Spiel muB 0,18-0,46 mm betragen und darf

0,51 mm nicht iiberschreiten. 2 3
16. Wenn das zuléssige Spiel iiberschritten wird, 1./2. Gang 19,0 43 5,0
Abtriebswelle nochmals zusammenbauen. 3/4./5. Gang/Rckw. 17,0 2.3 5.0
Synchronkupplung
Zerlegen

In der folgenden Darsteliung ist die Synchron—
kupplung in Einzelteilen abgebildet.

C11185-A
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- 3. A i d und Anlaufscheiben aus

Ausgleichsgetriebe Stirnrad herausdrehen.

Zerlegen
Ausgleichskegelrad (Klein)
C8539-B
4. Ausgleict A und Di 1eiben
ausbauen.
5. Kegelrollenlager (Antriebsschneckenrad—
indigkei i bauen und
entsorgen.
Nummer Bezeichnung
1 Anlaufscheibe
2 i _
3 Ausgleichskegelrad—Achse
4 Kegelrollenlager vorn
5 Stirnrad
6 Spannstift
7 Kegelrollenlager hinten
8 Antri
messer
9 Ausgleichskegelrad (klein)
10 Ausglei -
1. Spannstift heraustreiben.
2. Ausgleichskegelrad—-Achse ausbauen. }
Stirn-
I
C8507-A

6. Antriebsschneckenrad—Geschwindigkeitsmesser
entfernen.
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7. Kegeirollenlager (Stimradseite) ausbauen und
entsorgen.

2. Neues Kegelrollenlager (Stirnradseite) montieren.

Zusammenbauen

BEACHTE: Wurde ein Kegelrollenlager
ausgebaut, muB ein neuer eingebaut werden.

1. Antriebsschneckenrad des Geschwindigkeits—
messers und neues Kegelrollenlager montieren.

3. Druckscheiben und Ausgleichskegelrad
einsetzen,

4. Ausgleichskegelrad-Achse einbauen.

5. Spannstift eintreiben und so biegen, daB er nicht
aus dem Getriebegehause wandern kann.

=,

==,

Kegelrolleniager

6. Druck 1 und A (klein)
7.\ piel von Al i und
Al i ! prifen. Siehe

Reinigung und Prnfung in dieser Untergruppe.

REINIGUNG UND PRUFUNG

Folgende Bauteile prifen und gegebenentalls

casse-B

bzw. ersetzen.

erdes 1., 2, 3., 4. und 5. Ganges

Auf folgendes priifen:

1. Abnutzung bzw. Beschédigung von
Synchronkonus, Synchronkupplung oder
Zahnradzéhnen.

2. Abnutzung bzw. Beschadigung von innerer
Lauffléche oder Stirnflachen der Zahnrader.

07-03-50
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——————— 4, Zahnrad-Innendurchmesser

Antriebswellen-Zahnrad

1. Das Spiel zwischen Zahnrad des 3. Ganges und
Antriebswellen—Zahnrad betrégt 0,030-0,080 mm.

2. Das Spiel zwischen Zahnrad des 4. Ganges und
Kegelrollenlager betragt 0,030-0,080 mm.

Antriebswelle

Bendtigtes Werkzeug:

e MeBuhr mit Magnetfu

Auf folgendes priifen:

1. Abnutzung der Z&hne.

2. Schilag der Antriebswellen—Zahnréder. Schlag
uiberprifen. Dazu Welle in eine Drehbank
einspannen oder in V-Bldcke lagern.

Innen-Mikrometer

C8602-A

Zahnrad (Innendurchmesser)
39,500-39,525
35,000-35,025
36,000-36,025
31,000-31,025
34,000-34,025

o Rl @i

C11188-8

Maximal zuléssiger Schlag: - T
0,050 mm Abtriebswellen—Zahnrad
3. Wellen—Durchmesser

1. Das Spiel zwischen Zahnrad des 1. Ganges und
Druckscheibe ist 0,030-0,080 mm.

2. Das Spiel zwischen den Zahnradern des 2. und
des 3. Ganges ist 0,030-0,080 mm.

C11188-A -
Abtriebswelle

Welle (AuBendurchmesser) Bendtigtes Werkzeug:
1. 39,445-39.470 ® MeBuhr mit Magnetfu
2. 34,945-34,970 Auf folgendes prifen:
3. 35,945-35,970 1. Abnutzung bzw. Beschédigung von
s 30,045-30,970 Zahnradkontaktflachen, Verzahnungen oder

Zahnradzéhnen.

5. — 2. fung der Oldurchgangsbohrung.
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3. Schlag der Abtriebswellen—Zahnrader.
Abtriebswelle in eine Drehbank einspannen oder
in V-Bldcken lagern, und Schiag wie in der
Abbildung gezeigt messen.

MeBuhr mit MagnetfuB
C11191-8

Maximal zulassiger Schlag: 0,015 mm
4. Wellen-Durchmesser.

5. Zahnrad-Innendurchmesser

Innen-Mikrometer

C8602-A

Zahnrad (Innendurchmesser)
1. 39,500-39,525
2, 35,000-35,025
3. 36,000-36,025
cinee-a % 31,000-31,025
5. 34,000-34,025
Welle (AuBendurchmesser)
1. 39,445-39,470 — -
2. 34,945-34,970 Synchronring
3. 35,945-35,970
4. 30,945-30,970 Auf folgendes priifen:
5. — 1. Eingriff mit Zahnrad. Ring muB glatt in Zahnrad
eingreifen.

2. Abnutzung bzw. Beschéadigung von Z&hnen, oder
Konizitat der Oberfliche.

3. Spiel zur Zahnradseite. Synchronring gleichmaBig
gegen Zahnrad pressen und um den Umfang
herum messen.

Synchron-
ing
PA19719-A
Standardspiel: 1,5 mm
Mindestzulassiges Spiel: 0,8 mm
07-03-52 Probe 12/93
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- s — S 2. Zu groBer Abstand zwischen Schaltringnut und
Synchronkupplung * Schaltgabel.
Auf folgendes prifen:
1. Abnutzung bzw. Beschédigung der
Verzahnungen, Synchronriegelnut oder
Endoberflache.
2. Beim Einbauen priifen, ob sich Nabenhtlse frei
bewegt.
Héchstzulassiger Abstand:
Standard Hochstwert
1.2, 0,10-0,45 0,95
crssen 37/4. 0,10-0,40 0,90
L 5 /Rick— 0,10-0,36 0,86
wartsgang
T T " - Synchronriegel und Federn
Buchse - Gangrad
Auf folgendes prifen:
Auf folgendes prifen: 1. Abnutzung des Riegels.
1. Abnutzung bzw. Beschadigung der 2. Verbiegung der Feder.
Verzahnungen.
2. Buchse — Gangrad — Durchmesser. = -
33,945-33,970 mm Zwi d
gang
Auf folgendes prifen:
1. Abnutzung bzw. Beschadigung von Buchse,
Zahnen oder Schaltnut.
2. Zu groBer Abstand zwischen Bund und
Verbindungshebel-Rickwartsgang.
C11193-A
Schaltring
CI872:A
Auf folgendes prafen:
1. Abnutzung bzw. Beschadigungen von Héchstzulassiger Abstand:
Verzahnungen oder Ringnut fir Schaltgabel. 0,85 mm
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Ausgleichsgetriebe

Auf folgendes priifen:
1. Beschadigung bzw. Abnutzung der Zahnrader.
2. Risse bzw. Beschadigung des Getriebegehauses.

Priifung des Verdrehspiels —
Ausgleichskegelrader

Benétigtes Werkzeug:

® MeBuhr mit Magnetfu

1. Linke und rechte Antriebswelle in
Ausgleichsgetriebe einsetzen.

2. Antriebswellen in V-Blécke lagern.

3. Mit einer MeBuhr das Spiel beider Kegelrader
messen. Uberschreitet das Spiel den Héchstwert,
Anlaufscheibe mit anderer Stirke auswahlen.

Verdrehspiel: 0,050-0,150 mm

MeBuhr

C11194-A

Far Diagnose und Priifverfahren zum Fahrzeug—
Geschwindigkeit-Sensor (VSS), siehe Untergruppe
13-02.

TECHNISCHE DATEN

ALLGEMEINE TECHNISCHE DATEN

Nummer 2,01 l 251
Getriebebedienung Mittelschaltung
Antiebswelle Synchronsystem Vorwérts: synchronisiert
Ruckwarts:
Schiebeschaltung und
synchronisiert
Ubersetzung
1. 3,307
VBlook 2. 1,833
3. 1,233 1,310
4. 0,914 1,030
5. 0,717 0,795
T . T Riickwértsgang 3,166
Antriebssch ckenrad-G chwil nd| Ubersetzung — i 4,388
Sensor und F; h Getriebed!
Qualitat API Service GL—4 oder
Auf folgendes prifen: T SAEG;L_‘; P
1. Aoliv'\qz.irrtfgung bzw. Beschédigung von Zahnen oder i a‘lfr:sszeitunabh angig S
Viskositt — iber 10°C SAE 80W-90
Fassungsvermégen (1) 2,7
Spezifikation ESD-M2C-186-A
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ANZUGSDREHMOMENTE )
SPEZIALWERKZEUGE
Bezeichnung Nm

Oistandschraube 40-58

GetriebeablaBschraube 40-58

Rickiahrieuchten-Schalter 2629 SPEZIALWERKZEUGE
Park/Neutralstellungsschalter (PNP) 20-29 Ni

Linke Getriebebefestigung — Muttern 44-60 16-071

Linke Getriebebefestigung — 86-116

Durchgangsschraube

Veléngerungsstange — Mutter 38-51 W
Getriebeschaltgestinge — Mutter 19-25 1e-ort
Getriebetraverse — Schrauben und Muttern (B) | 67-93 le-070

Getriebetraverse — Muttern (A) 75-104 Getrlebegemlustsv @
Getriebetraverse — Muttemn(C) 44-60 @
Kugelgelenk — Klemmschraube 35-56

Fahrzeug-Geschwindigkeit-Sensor— 8-10 reor0
Kabelstrang — Muttern 21-140

Antriebswelle — Stiitzlager — 43-61 A nng Z
Befestigungsschraube

Vorderes Auspuffrohr/Auspuffkrimmer — 40-55 %
Muttern o
Quertrager — Schrauben 94-131 2194007

Spindel — Kontermutter 235-319 Adapter

Radmuttern 88-118

Anlasser — Schrauben 35-51

Spritzschilde — Schrauben 8-10

Getriebeflanschschrauben (B) (D) 38-51 e 21-140-01
K iter -~ Befesti 8-10 Aufspannvorrichtung ‘
Getriebeflanschschrauben (E) (A) 90-116 é\
Getriebeflanschschraube (C) 19-25 S
Getriebeflanschschrauben unten 38-51 17-0s2
Getriebeflanschschrauben oben 68-99 157053

Hintere 67-93 ®

i 3)

Nehmerzylinder ~ Befestigungsschrauben 16-22

Batterietrager — Montierschrauben 8-10 18-083
Schaitstange — Schraube 12-13 21-0378

i 1ppiL a - 38-51

Schrauben

(’f)ldurchgangsbohrung - Schraube 811

3./4. Gang - Schaltgabel — Fiihrungsschraube | 12-13 21-0078
Rickwartsgang-Zwischenradwelle — 15-20 16-019 <
Sicherungsschraube Einbauwerkzeug ’>
Abtriebswelle — Kontermutter 128-196 ~
Antriebswelle — Kontermutter 128-196

Hintere Abdeckung — Schrauben 811 16-019
Ansaugkrimmer—Halterung — Schrauben 37-52
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15-072
Auszieher

16-072

16-068
MenBvorrichtung,
Lagervorspannung

14-030
Einbaudorn

16-072
Drehwerkzeug

16-044
Einbaudorn

21-045
Einbaudorn

15-091
Trennvorrichtung

07-03-56
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